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Obrabéci stroje jsou tématem, které se pravidelné objevuje
v kazdém vydani Technického tydeniku. Samotné stroje bez dal-
siho prislusenstvi by vsak byly jen nefunkénimi vystavnimi tor-
zy. To, co jim dava vyrobni zpusobilost, konkurenceschopnost
i samotnou specifikaci, je kvalitni vwbava pro zakaznickou vyro-
bu. Prislusenstvi pro obrabéci stroje je proto neméné vyznam-

apod.
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nym oborem, navic velice Sirokym a dynamicky se rozvijejicim.
Na nasledujicich strankach vam prinasime nekolik novinek z oblas-
ti Feznych nastroji, upinani, filtrace, chlazeni, Fidicich systémii
eznam prezentovanych firem a produkti pochopitelné
neni ﬁrlm], nicméné dosti reprezentativni z hlediska zastoupeni
ivych obora.

Vysoky tlak setri energii pri triskovéem obrabeni

Jesté v nedavné dobé nebyly systé-
my vysokotlakého chlazeni ptilis
ucinné. Chladici agregét bylo moz-
né jednoduse bud zapnout nebo
vypnout a za provozu daval stale
stejny objem a tlak bez ohledu na
pouzity nastroj i aplikaci. Ponévadz
ale vysokotlaky systém musi byt
nastaven podle nejvétsiho nastro-
je, ktery se na CNC stroji aktualn¢
pouziva, fixni pra-
tok byva zpravidla
ptili§ velky nebo
maly, coz vede
k ptfehfivani, vzni-
ku pary, degradaci
chladici kapaliny
a kratké Zivotnosti
filtrd. Jesté horsi je,
ze tyto starSi sys-
témy casto jedou
naprdazdno béhem
vymény nastroju,
kdy veskera kapa-
lina odchazi ptimo
do odpadu. Nej-
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za minutu pfi tlaku 70 bard. Pokud
se napfiklad na stroji pouziva 8mm
vrtak, pres ktery realné protece
pouze 12 l/min, zbyvajicich 18 litrti
musi byt odvedeno pfes mechanic-
ky tlakovy ventil pry¢ ze systému.
U tohoto typu chladici-
ho agregatu je k Cerpani
30 l/min potfebny SkW
motor, rovnéz filtry musi
prefiltrovat vzdy celych 30
litri a pfitom v 60 % obje-
mu, ktery odtéka bez vyuzi-
ti, zastava velké mnozstvi
tepla. Je to podobné jako
v pfipadé auta, které by
jelo vzdy pouze rychlosti
80 km/h a fidi¢ by udrzo-
val tuto rychlost neustéle
seSlapnutym brzdovym
pedalem.

RESENI - UDELAT
Z CHLAZENI CNC
NASTROJ

Systémy vybavené auto-
matickou regulaci prito-
ku firmy ChipBLASTER
dodavaji pouze mnozstvi
kapaliny nutné k udrZeni
plného tlaku. Cidlo zpét-
ného tlaku a mikropro-
cesor automaticky sta-
novi spravny objem,
ktery vysokotlaké cer-
padlo pifivadi do mista
fezu. Podita¢ umoziuje
plnou kontrolu nad tla-
kem: u jednotky Chip-
BLASTER lze naprogra-
movat az 4 pfednastavené tlaky.
Ty jsou nasledné vyvolavany jed-
notlivymi M-funkcemi. Obsluha
muze zvolit libovolnou hodno-
tu tlaku z intervalu, ktery je dan
pro konkrétni jednotku. Pokud
mohou naptiklad nastrojem pro-
téct pouze 4 litry za minutu, pak
ChipBLASTER bude cerpat a fil-
trovat pouze 4 1/min bez jakych-
koliv ztrat. Kombinace progra-
movatelnych tlaki a automatické
regulace objemu podstatné zvysu-
je zivotnost filtra i Cerpadla.

VYPLYTVANI:\ ENERGIE

SE PREMENI NA TEPLO
Veskera vyplytvana energie se

pfeméni na teplo. Kazdé zvySova-

ni teploty zpusobuje nepiesnosti

pii obrabéni, rozpinani obrabéného

materialu, rozpinani jednotlivych

prvku vietene, problémy s vyrov-
navanim apod. — to vSe je v silném
rozporu se stale se zpfisiujicimi
pozadavky na piesnost upinani.
Standardnim feSenim je instala-
ce chladnicky, ktera dokaze toto
teplo odstraiovat. AvSak zatimco
chladnicka odstranuje teplo, sama
spotfebovava dokonce jesté vice
energie, ¢imz se dale zhorSuje
efektivnost star§ich konstrukénich
feseni. Jednotky ChipBLASTER
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pomahaji snizovat mnozstvi odpa-
du a spotfebované energie a chranit
tak pfirodu. Dikazem je certifikace
ISO 14001:2004, jez je mezinarodnim

standardem vyjadfujicim odpovédnost
spole¢nosti k Zivotnimu prostiedi.

ZVYSENJ 2IVOINOSTI FILTRU
SNIZENIM PRUTOKU

Je-li mnozstvi Cerpané chladici
kapaliny nizsi, pak se da pfedpo-
kladat i mnohem del$i Zivotnost
filtru. Ponévadz objem, ktery musi
pumpa Cerpat, je mensi, pratok skr-
ze filtr v 1/m? je rovnéz nizsi a tim
se vyrazn¢ snizuje rychlost zanese-

ni filtru. Jesté dnes se setkavame
s tim, ze konstruktéfi radéji akcep-
tuji Spatnou filtraci (vice mikront),
aby prodlouzili zivotnost filtru, coz
ma velmi nezadouci G¢inky jak na
stroj, tak i na pfesnost nastroja.
Cena samotné filtracni jednotky
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je pfitom mnohem méné podstat-
na nez délka vedlejSich cast, kte-
ré jsou zpusobeny vymeénou filtra
a vyrazn€ snizenou piesnosti obra-
béciho stroje. VSechny jednot ky
ChipBLASTER mouhou byt vyba-
veny dvojitou filtraci. Pfi zaneseni
jednoho filtru se jednoduse ptfepne
na druhy a tim odpadaji veskeré
prostoje spojené s vymeénou filtri.
Jako opce je roviiez nabizena bez-
udrzbova odstfediva filtrace.

FILTRACE A TOLERANCE

Spolu se snizujici se toleranci
pfesnosti obrabéni je soucasné
pozadovana lepsi filtrace chladici
kapaliny. ChipBLASTER filtruje
standardné do pé€ti mikronii a na
vyzadani do 1 mikronu. U starSich
systému se vétSinou nesetkame
s filtraci lep$i nez 20 az 50 mikro-
nl, coz zkracuje zivotnost nastro-
ju a sniZzuje spolehlivost celého
procesu.

DEGRADACE
CHLADICI
KAPALINY

U starsich typu
systému, které Cer-
paji po celou dobu
plny objem chladici
kapaliny, je nutné
fidit tlak regulato-
rem tlaku. Regulator
tlaku brani vzniku
pretlaku, ktery by
zpusobil priachod
velkého mnozZstvi
kapaliny malym otvorem. Pfi pri-
chodu tlakovym ventilem se dostava
kapalina do styku se dvéma povrchy,
na kterych dochazi k jejimu ohfe-
vu. Kromé toho je v téchto mistech
vystavena pusobeni silné tieci sily,
ktera je tak ucinna, ze dokaze §tépit
fetézce molekul chladici kapaliny na
kratsi a krat$i segmenty. To znamena
pochopitelné jeji degradaci — zménu
fyzikalné-chemickych vlastnosti.
U systému s proménlivym pritokem
toto nebezpeci nehrozi.

ZAVER

Je nutné zdaraznit, ze soucasna
konstrukce chladicich jednotek Chi-
pBLASTER fesi nejlepSim moznym
zptisobem problém potfeby Setfeni
zdroji pfi soucasném plnéni své
primarni funkce — tj. chlazeni. Star-
§i, mnoha vyrobci obrabécich stroji
stale pouzivana vysokotlaka zatize-
ni, jsou z hlediska vyuzivani zdro-
ju vysoce neefektivni. Ztraty ener-
gie maji navic implicitné negativni
vliv na presnost stroje i na vSechny
mechanické komponenty samotného
stroje.

Systémy ChipBLASTER vybavené
patentovanou automatickou regulaci
pratoku, které potidite za srovnatel-
nou cenu jakou je pofizovaci cena
starich typt u evropskych i zdmot-
skych konkurenénich firem, tyto ztra-
ty vyrazné snizuji za soucasného zis-
ku na kvalité ve vSech uvazovanych
smérech.

V Cesku a ostatnich zemich kde spo-
le¢nost technology-support zastupuje
znacku ChipBLASTER jsou vysoko-
tlaké systémy nasazeny na CNC obra-
bécich strojich vyrobeti Awea, Citizen,
Doosan, Haas, Hanwha, Hardinge,
Kovosvit MAS, Matsuura, Mazak,
Mori Seiki, Nakamura Tome, Okuma,
Strojirna TYC a Tajmac-ZPS.

Vice informaci o produktech
ChipBLASTER ziskate
prostirednictvim spole¢nosti
technology-support s.r.o. Praha
Wwww.t-support.cz
tel.: +420 605 296 948. ®
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