Vysokotlaké chlazeni a filtrace
pro obrabéci stroje

Zvyseni fezné rychlost i posuvu

Prodlouzeni zivotnosti nastroju
Snadné ldmani trisek

vysokotlaké chlazenipro obrabécistroje, filtrace chladici kapaliny, chiazenistredem nastroje, zvy3enieznych rychlosti,

prodlouzeni Zivotnosti feznych ndstroju, vrtani hlubokych dér, I3mani tfisek, odstranéni tiisek z mista fezu,
obrabéni téZkoobrobitelnych materialli, ochlazeni mista fezu, prolomeni parni bariéry, ChlpblaSteI'.eU




Stale vice vyrobnich firem pozndva prinosy, které do jejich provozd pfineslo nasazeni vysokotlakého
chlazeni pro obrabéci stroje. Patfi sem vyssi produktivita dosazend zvysenim feznych rychlosti i posuv(,

snadnejsi [3mani tiisek, a tim padem i jejich lepsi odvod z mista fezu a také podstatne delsi Zivotnost
feznych nastrojl, které diky pfesné umisténému proudu chladici kapaliny do mista fezu pfirozené starnou
a nenicf se v dusledku prehfati. V neposledni fadé sem patti také kvalitnéjsi povrch obrobku.

Vysokotlaké jednotky
se stalym prutokem chladici kapaliny

Kompaktni modely D30

model D30-35
tlak 0-35 bar
pratok 30 I/min

D30-70

25-70 bar

30 I/min

dva filtry
10 mikron{

Modely s vlastni nadrzi chladici kapaliny

model J30
tlak 25-70 bar
pratok 30 I/min
e e
nadrz 3801

J2-60

25-70 bar

60 I/min

dva filtry
az 1 mikron

380 |

J3-90

25-70 bar

90 I/min

dva filtry
az 1 mikron

380 |



Pri obrabéni kovli se a7 97 % energie pfeméni na teplo a teplota v misté fezu dosahuje 650-800 °C.
Pri takto vysokeé teploté se kazda bézna chladici kapalina zacne rychle ménit v paru, kterd brani pfisunu
nové kapaliny. Resenim téchto problém je spravné aplikované vysokotlaké chlazeni doplnéné pouzivanim
vhodnych nastroju. Dostatecné mnozstvi vysoce stlacené kapaliny pfivedené do fezné zony dokaze odvést
vSechno vznikajici teplo, a proto nedochazi k vzniku pary viibec nebo jen ve velmi malém mnoZstvi. Velky
objem kapaliny navic zajisti dobré mazani a odstrani trisky. Diky tomu nedochdzi k Zzddnému poskozeni
nastrojd, pouze k jejich béznému opotfebovavani.

Jednotky s promeénlivym pritokem
a prednastavenymi tlaky

model Va0 EV60 GV2-80
tlak 25-100 bar 25-100 bar 25-100 bar
pratok 8-40 I/min 12-60 |/min 16-80 I/min
(AL £
nadrz 380 | 480 | 380 |
Volitelné tlaky 8 8 8
K této radé je nabizena celd fada opci, jako napfiklad: - chladnicka kapaliny

- automatické prepinani filtr
- sbér zbytkového oleje

- oplachova pistole

- rizné objemy nadrzi

Vysokotlake jednotky
pro dlouhoto¢né automaty - SwissBLASTER

- tlaky aZ do 210 bar

- prlitoky a7z do 60 I/min

-3z 8 vystupu chladici kapaliny

- rizné velkosti nadrzi

- dvojitd filtrace u vSech jednotek

Radi Vam pomuizeme vybrat idedlni jednotku
pfimo pro Vas stroj.



Zakladatel a majitel firmy ChipBLASTER pan Greg Antoun pdvodneé viastnil obrabéci dilnu. Kdyz se se svymi stroji a nastroji
dostal na limity pfi obrabéni tézkoobrobitelnych materiadli nebo vrtani hlubokych dér, hledal feSeni a nasel ho ve fyzice.
V dobé, kdy vétsina vyrobcl obrabécich stroji nabizela pouze oplachy pracovniho prostoru ¢i chlazeni stfedem nastroje
pouze nizkym tlakem, zacal pro své stroje konstruovat vysokotlaké chladici jednotky. Vysledky obrabéni s vysokotlakym
chlazenim stfedem nastroje byly tak skvélé, ze se nakonec rozhodl pro vyrobu vysokotlakych agregatd i pro jiné obrabéce.

Takto byla v roce 1994 ve mésté Meadville v Pensylvanii v USA zaloZzena spole¢nost ChipBLASTER. Firma ptvodné plsobici
skoro v ,garazovych” podminkach, nyni vyrabi ve tfech velkych haldch stovky vysokotlakych jednotek mésicne pro
nejvetsi svetové vyrobce obrabécich strojd.

Firma technology-support s.r.o. zastupuje znacku ChipBLASTER na trhu stfedni Evropy od roku 2004 a za tuto dobu ma
stovky spokojenych uzivatel vysokotlakého chlazeni na strojich: Aweg, Citizen, DMG MORI, Doosan, Fanuc, Fermat, Haas,
Hanwha, Hardinge, Chiron, Kitamura, Kovosvit MAS, Makino, Manurhin, Matsuura, MAZAK, Muratec, Nakamura Tome,
Okuma, PoLyGim, Rafamet, Skoda, Strojirna TYC, TAJMAC-ZPS, TDZ Turn, Tornos, TOS Varnsdorf.

)) »trvalda podpora vasich provoza..”
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