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Peartec diky technologiim a know-
-how spolecnosti PENTA TRADING
vice neZz zdvojnasobil efektivitu
vyroby

Moderni nastrojarna dnes nestoji pouze
na kvalitnich strojich. O skute¢né konku-
renceschopnosti rozhoduje schopnost
propojit konstrukci, CAM programovani,
EDM technologie a automatizaci do jedno-
ho funkéniho celku. Pfesné timto smérem
se vydala spole¢nost PEARTEC s.r.0., ktera
ve spolupraci s PENTA TRADING po-
stupné vybudovala plné propojené
a vysoce automatizované EDM pracovisteé.

Bezobsluzné EDM pracovisté

Vysledkem je vyrazné zvyseni produkti-
vity, stabilnéjsi vyrobni proces, eliminace
manualnich zdsah( a moznost bezobsluz-
ného provozu. Projekt zaroven ukazuje, jak
ddlezitou roli dnes hraje partner schopny
dodat nejen samotné technologie, ale
také know-how, integraci a dlouhodobou
podporu.

Od jednotlivych operaci k jednomu
digitalnimu procesu

Spole¢nost PEARTEC zacala hledat cestu
k efektivnéjsi vyrobé elektrod v dobé, kdy
vyroba stale fungovala prostfednictvim
nékolika oddélenych softwarovych i vy-
robnich krokd. Data se mezi jednotlivymi
operacemi prendsela ruc¢né, cast proce-
st vyzadovala opakované nastavovani
a vznikalo velké riziko lidskych chyb.
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Klicovym krokem proto bylo nasazeni
CAD/CAM systému Cimatron, ktery po-
stupné prevzal konstrukci a frézovani
elektrod. Samotny software vSak predsta-
voval pouze zacatek.

Vyznamnou roli v celém projektu sehrdla
spolecnost PENTA TRADING, kterd do
PEARTECuU dodala EDM hloubi¢ky PENTA
CNC a zaroven se s spole¢nosti Dexios ve
druhé fazi projektu podilela na vytvoreni
kompletniho automatizovaného workflow.
Pravé schopnost propojit EDM techno-
logie, konstrukci elektrod a méreni do
jednoho funkéniho reSeni se ukazala jako
klicovy faktor celého projektu.

,Neslo jen o dodani stroje. Potrebovali
jsme partnera, ktery bude rozumét ce-
lému procesu vyroby elektrod a EDM
obrabéni a pomUze ndm jednotlivé &asti
propojit do jednoho systému,” popisuje
vedeni spole¢nosti Peartec.

PFimé propojeni CAD/CAM a EDM
technologii

Jednim z nejvétsich pfinosl projektu je
primé propojeni systému Cimatron s EDM
technologiemi PENTA CNC. Konstrukéni
data dnes plynule pfechéazeji z CAD/CAM
prostredi pfimo do EDM hloubicek bez
nutnosti dalsiho ru¢niho programovani.

To v praxi znamend vyrazné zrychleni
pfipravy vyroby i odstranéni celé rady
problematickych kroku:

. odpada ruéni prepisovani dat,

Pracovni prostror EDM hloubicky

*« minimalizuje se riziko lidské chyby,
* zkracuje se cas pripravy EDM operaci,

¢ neni nutné opakované nastavovat
technologické parametry.

Diky automatickym Sablondm a jednot-
nému datovému prostredi vznikl stabilni
a opakovatelny proces, ktery umoznuje
rychlejsi vyrobu i jednodussi spravu zaka-
zek.

Vétsi efektivita s menSim poctem
pracovniku

PFinosy automatizace se v Peartecu proje-
vily velmi rychle.

Pred zavedenim nového systému praco-
valo na vyrobé elektrod Sest pracovnikd
v osmihodinovych sménach. Tydné se vy-
robilo priblizné 100 az 250 elektrod.

Po zavedeni propojeného workflow dnes
zvlddnou Ctyfi pracovnici navrhnout,
vyfrézovat a pouzit 250 az 350 elektrod
tydné — a to i presto, ze soucasné elektro-
dy jsou technologicky vyrazné slozitéjsi
nez drive.

Efektivita vyroby elektrod i samotného
EDM procesu tak vzrostla vice nez dvoj-
nasobné.

Vedle vys$si produktivity prinesl novy sys-
tém také dalsi dilezité vyhody:

* stabilnéjsi kvalitu vyroby,

e lepsi vyuziti kapacity strojd,

* snizeni prostojd,

* vySSi opakovatelnost vyroby,

* rychlejsi reakci na zmény zakazek.

Z pohledu moderni nastrojarny jde o za-
sadni zmeénu. Nedostatek kvalifikovanych
pracovnikd dnes nuti firmy hledat cesty,
jak zvysit vykon bez nutnosti navysovat
pocet pracovnikd obsluhy. Automatizace
a spravneé propojené technologie se proto
stavaji jednim z klicovych faktord budouci
konkurenceschopnosti.

Dalsi etapa: robotizace a bezobsluz-
ny provoz

Peartec pokracoval dalsi etapou automa-
tizace. Dexios byl nasazen i do vyroby, kde
fidi tok dat a rozhoduje o dalsim pohybu
elektrody v rdmci vyrobniho procesu.

Cely systém dnes funguje jako jeden pro-
pojeny celek:

1. Cimatron pripravi data pro vyrobu
elektrody i EDM hloubeni.

2. Dexios ridi distribuci dat mezi jednotli-
vymi zafizenimi.

3. Elektroda automaticky pokracuje na
meéreni nebo pfimo do EDM hloubicky.

4. Robotickd manipulace zajistuje
automatickou vyménu elektrod.

Pravé robotizace dodand spole¢nosti

Automaticka vyména elektrod
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PENTA TRADING umoznila prechod na
bezobsluzny provoz EDM pracovisté.
Stroje dnes dokdzou automaticky meénit
elektrody a pokracovat v sérii operaci bez
zadsahu obsluhy — vcetné provozu béhem
noc¢nich hodin.

Pro spole¢nost to znamend nejen vyssi
produktivitu, ale také mnohem efektivnéj-
Si vyuziti drahych vyrobnich technologii.
Stroje mohou pracovat i v dobé, kdy na
pracovisti neni pritomna obsluha, coz
vyrazné zvysuje celkovou navratnost in-
vestice.

PENTA TRADING jako partner mo-
derni vyroby

Pripad spole¢nosti Peartec ukazuje, ze
dnesni automatizace neni o jednorazové
investici do jednoho stroje. Skutecny
prinos vznika teprve ve chvili, kdy jsou
jednotlivé technologie spravné propojeny
do jednoho funkéniho vyrobniho systému.

A pravé v této oblasti predstavuje
PENTA TRADING pro zakazniky spolehli-
vého partnera. Vedle dodavek technologii
EDM, WEDM, HSC a brouseni PENTA na-
bizi také schopnost navrhnout kompletni
automatizac¢ni reseni, zajistit integraci
softward, robotizaci, vyrobni technologie
a nasledné cely proces dlouhodobé roz-
vijet.

Projekt v Peartecu je ukazkou toho, Ze
dobre navrzena automatizace dnes neni
vizi budoucnosti, ale praktickym nastro-
jem pro zvyseni efektivity, stability vyroby
a konkurenceschopnosti ¢eskych nastro-
jaren.

Text vznikl na zédkladé podkladl spolec-
nosti Peartec s.r.o.




