SOFTWARE

Potrebuji vyrobci vstrikovacich forem
jednotny CAD a CAM software?

Co brzdi technologické inovace v CR, pro¢ nedohanime v efektivité jiné zemé, jak neztratit
konkurenceschopnost? To jsou témata, ktera hybou ¢eskym prumyslem. Probirdme je vSichni,
od techniku po reditele. Vystup z pruzkumu spole¢nosti technology-support mezi Ceskymi

a slovenskymi nastrojarnami nas dovedl k diléimu prispévku do diskuse na toto téma.

evime, jestli jste si nékdy polozili tuto otaz-
ku. My si ji, jako dodavatelé integrovaného
CAD/CAM softwaru Cimatron zamérené-
ho na konstrukci a vyrobu nastrojt, z pochopitel-
ného dlvodu klademe. A nikoli pfekvapivé si na ni
odpovidame tak, ze nam to pripada smyslupiné.
Neni to nezbytné, ale je to vyhodné. To da prece
rozum: jednotny CAD/CAM software = zadné pre-
vadéni dat a rozbité modely, provézanost proces(,
nastavené sablony, diky kterym rada opakujicich se
Ukon( jde automatizovat. A v nasem pfipadé navic
specializovany CAD/CAM software pro konstrukci
a vyrobu forem = funkce a moduly, které zajistujf
komfort a efektivitu prace, kterou obecné zameé-
feny CAD/CAM poskytnout nedokaze a musi se
prosté ,vice klikat".
Nase zkusenosti nicméné dlouhodobé uka-
zuji, ze Ceské firmy se do zmény CAD/CAM
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softwaru bez ohledu na vidinu usnadnéni prace
a plynulého toku dat ani specializované moduly
hromadné nehrnou. Hraje zde roli fada faktord,
které by samy o sobé vydaly na ¢lanek a dotkne-
me se jich v Uvaze na zavér.

Sice jsme dodavatelé CAD/CAM softwaru
ane sociologicka agentura, ale i tak nas napadlo,
udélat si maly soukromy prizkum mezi nastro-
jarnami, které délaji kompletni vyrobu novych
forem a zjistit, jak je Casté, ze nastrojarny v Ces-
ké republice vyuzivaji jednotny CAD/CAM a zda
to ma vliv na délku doby dodani nastroje.

Vyuzivaji ceské nastrojarny

jednotny CAD/CAM?

Oslovili jsme 9 nastrojaren z Ceské republiky aze
Slovenska ochotnych nasi pomérné obsahlou
anketu vyplnit. Ve vsech ptipadech se jedna
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o etablované a dlouhodobé fungujici provozy,
které vyrabi formy rGznych velikosti.

Chtéli jsme v prvni fazi zjistit:

1. Jaké md dana firma dodaci Ihaty néstroj v urci-
té kategorii forem.

2. Kolik z oslovenych firem pouziva jednotné CAD/
CAM Feseni.

V druhé fazi nas zajimalo, zda data naznaci,
jestli integrované reseni ma vliv na rychlost do-
déni nastroje.

Vysledky byly prekvapivé:

1. V dodacich Ihdtach panuji nékdy az necekané
rozdily, pfestoze kategorie forem je srovnatelna.

2. Ani jedna z oslovenych nastrojaren v soucasnos-
ti nepouziva integrované CAD/CAM feseni na
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Z PRAXE

Standardni dodaci Ihita dané spolecnosti v tydnech
do 200 kg do 200 kg 200-1500 kg  200-1500 kg  1500-5000 kg 1500-5000 kg pocet pocet celkem
bez horkého s horkym bez horkého s horkym bez horkého s horkym zaméstnancl  vyrobenych
systému systémem systému systémem systému systémem nastrojarny forem/rok
nastrojarna 1 6 n 13 15 15
nastrojarna 2 6 9 n 13 14 15 15
nastrojarna 3 16 16 38 25
nastrojarna 4 14 45 65
nastrojarna 5 25 23 20
nastrojarna 6 20 50 12
ndstrojarna 7 6 10 13 28 35
nastrojarna 8 8 10 12 13 14 16 34 30
nastrojarna 9 18 35 60

@ Data z ankety vypInéné v deviti éeskych
a slovenskych nastrojarnach v roce 2024.

@ vyfukovaci forma na zadovy dil
nemocnicniho lazka.

© Konstrukce formy v CAD/CAM Cimatron.

vyrobu forem a pouze jedna z nich na jednotny
CAD/CAM prechazi. Tak néjak jsme védéli, ze
jednotny CAD/CAM neni v CR tplné standard,
ale toto nas prekvapilo.

Vysledky z ankety pro zajimavost shrnujeme
v tabulce. V nékterych kategoriich je dodaci Ihi-
ta firem podobna nebo se lisi, ale ne UpIné dra-
maticky. V jinych kategoriich, naptiklad u forem
s horkym systémem do 200 kg a 200-1500 kg,
jsou rozdily dosti vyrazné.

Co brzdi technologické inovace?
Zavérem naseho ,vyzkumu” si dovolim kratkou
Uvahu na téma nadnesené v ndzvu ¢lanku rozsive-
nou o otazku z panelové diskuse na jedné z letos-
nich jarnich akci ve spole¢nosti Fanuc Czech: Co
nejvice brzdi zavadéni technologickych inovaci
v Ceském pramyslu? Néjak pfirozené se mi tato dvé
témata propojila.

Zjevné vyrobci vstfikovacich forem ani jinych
nastrojd jednotné CAD/CAM feSeni nezbytné
nepotiebuji. Vyrébi (néktefi rychleji, jini pomaleji)
ibez néj a funguji. Pravdépodobné to bez jednotné-
ho CAD/CAM pdajde i dal, i kdyz zkusenosti od na-
Sich kolegli z Némecka nam ukazuji, Ze konkrétné
prechod na Cimatron se nastrojarnam pfi vyrobé
forem vyplaci, ato pomérné rychle. Nase data z fi-
rem, kde jsme Cimatron implementovali na drovni
konstrukce a vyroby elektrod, ukazuji totéz.
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Bez ceho to vsak dle mého nazoru dlouhodobé
nepljde, je ochota neustrnout trvale v zabéhnu-
tych kolejich. A nejde o CAD/CAM nebo o novy
stroj & robota. Do strojdi v Ceské republice investu-
jeme Casto aradi a urcité je to dobre. Jde vsak o to,
Ze zavedeny zpUsob fungovani procest ve firméach,
na ktery jsou Casto zvykli zaméstnanci, stfedni
management i majitelé firem, mnohdy uz neni
efektivni, coz nezfidka i vSichni zdcastnénf vi. Nic-
méné zménit zavedené poradky, a navic tak, aby
vysledkem nebyla zména pro zménu, ale smyslu-
plny posun, je velmi tézké. Nékde chybi vize, jak
to udélat, nékde vdle & odvaha, takovou zménu
prosadit. Velmi ¢asto se narazi i na odpor nebo

limity zaméstnancd, pro které nezfidka zména

pracovnich postupl p¥inasi pfedstavu préce na-
vic a nejistoty, kterou principidlné odmitaji nebo
se tfeba i redlné nejsou schopni pfizplsobit.

Jak z toho ven?

Domnivam se, Ze je zapotfebi, a to nejen v na-
strojarnach, vénovat efektivnimu a smysluplné-
mu fungovéni proces(, organizaci prace a komu-
nikaci, tedy v podstaté smyslupIné investované
lidské energii, mnohem vétsi pozornost, nez je
unas bézné zvykem. To je zéklad dobrého fungo-
vani kazdé firmy a investice do vhodného tech-
nického a softwarového vybaveni pak budou jen
logickym vyusténim. @
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