MONITORING VYROBY
A VYHODNOCOVAN]

EFEKTIVITY CNC STROJU

V dnedni dobé, kterd klade velké naroky na rychlost dodéavek, kvalitu provedenft

vy

a co neil’lIZSI cenu,

Software pro strojaie | www.mmspektrum.com/151131

Z&kaznici v oblasti CNC obrabéni se jedno-
znaéné shoduji, Ze jednim z hlavnich piinosd
monitoringu je moznost zachyceni aktudlniho
stavu ve vyrobé. V piipadé klesajicich hodnot
parametrd spojenych s vyrobnim procesem
mohou vyrobni CNC provozy okamzité u¢i-
nit kroky vedouci k népravé. Pro tento ¢lének
jsme si na zékladé svych dlouholetych zkugenostf
v monitoringu vyroby ptipravili n&kolik otézek
a odpov&di, které casto p¥i své praci feime.

Co moze zahrnovat
implementace monitoringu vyroby?
Kazdd instalace je pfipravena zdkaznikovi
na miru. Monitorovaci ¥eeni t-cimco spo-
juje praxi ov&¥eny software pro tvorbu, sprévu
a monitoring vyroby CIMCO s dlouholetou
zkugenosti firmy technology-support, s. r. o.,
v oblasti vyroby na CNC obrabé&cich strojich.
Vysledkem mdze byt monitoring vyroby, ktery
poskytne informace o asovém vyuZiti stroje
zachycenim jeho aktuélnich stavd ve vyrobs,
véetn& informaci, jako jsou:
° Udaje o vyrdbé&né zakdzce ziskané

z informa&niho systému;
* (daje o operdtorovi z dochazkového

systému;
* (daje o prostojich na stroji

a jejich ddvodech;
* Udaje o technologickych parametrech

a nastaven{ potenciometrd b&hem vyroby.

Co pfinési prehled

o aktualnim déni ve vyrobé?

Reden t-cimco prehledné zobrazuje aktudlnf
déni ve vyrobnich CNC provozech na moni-
toru pocitale nebo chytrém telefonu. Zobra-
zeni doplni o informaci, jak jsou plné&ny z4-
kladni parametry vyroby — pocet vyrdbé&nych
dilcd nebo procentudlini vytizenf strojd. Z rych-
[¢ho néhledu je také zfejmé, ktery operétor je
u stroje nebo jakd zakdzka se aktualné vyrabi.

Vratila se investice

do nové CNC technologie

(stroje, automatizace, nastroje atd.)?
Ndstroje t-cimco umoziuji popsat stav pred
ndkupem (vychozi stav) a po zavedeni (z4dany
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Lze zjistit, zda je strojni éas

efektivné vyuzivan?

Reenf t-cimco dokéZe pracovat s informa-
cemi nejenom z monitorovanych strojd, ale
také z p¥idavnych zatizeni, jako jsou napfi-
klad termindly, pomoci nichz mdze obsluha
monitorovaného stroje on-line zaddvat zmé&ny
ve vyrob& veetn& identifikace operdtora, vy-
rdb&né zakazky a prostojového ¢asu. Na z4-
kladé t&chto informaci Ize stanovit graf efekti-
vity daného pracovisté.
technology-support

Jaké jsou skuteéné naklady

na vyrobu daného dilce?

Redeni t-cimco sleduje dlouhodobg& vyrobu
dané zakdzky a dokdze stanovit presny nebo
prdmérny ¢as na vyrobu daného dilce. Na

je nezanedbatelnou konkurenéni vyhodou
monitoring vyroby.
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Efektivita vyroby, sprava NC programd a vyrobni dokumentace

zdklad& skutedného vyrobniho ¢asu lze na-
sledn& stanovit normu, zkontrolovat kalku-
laci nabidky, pfipadné vyuZit zjistény skuteny
¢as na odhad kalkulace podobného dilce.
Lze rovn&z porovnavat skutedny vyrobni &as

stav) nové technologie do vyroby. Na zaklad&
zji§t&nych parametrd, jako je ¢as v Fezu, efek-
tivita a kvalita pracovi$té apod., je mozné ob-
jektivn& vyhodnotit névratnost a dlouhodoby
pfinos investice.



GIBBSCAM 2015 S NOVOU TECHNOLOGI UKM

GibbsCAM 2015 predstavuije svoji
novou technologii Univerzalni kine-
maticky stroj (UKM). GibbsCAM
s technologii UKM byl vyvijen pro
dal3i ziednodugeni programovan,
poskytnuti flexibility pro snadnou
podporu kinematiky nejpokrocilej-
§ich CNC obrabé&cich strojd a pres-
nou simulaci vech komponent
i funkcf stroje. Software rovnéz na-
bizi vyznamnd vylep3enti v celé pro-
duktové ¥adg, od vytvareni geo-
metrie po strategie dréhy ndstroje,
a také vylepSeni v oblasti néstrojd
v&etn& integrace knihovny néstrojd
Adveon.

V oblasti multifunkéniho obrdg-
b&ni (MTM) ptibyla podpora dlou-
hoto¢nych CNC soustruhd, kde
technologie UKM umoziiuje lepsi

nych CNC soustruhd mezi opera-
cemi a poskytuje plnou podporu
¢innostem pri pFipravé NC pro-
gramd, jako je synchronizace os
a spojené vrtdni, a pIné podpo-
ruje simulaci stroje. Od verze
GibbsCAM 2015 jsou pln& pod-
porovény i ostatni konfigurace
komplexnich MTM strojd, jako
jsou frézovaci/soustruznické stroje
s otoénym stolem & vicekandlové
nesoustruznické stroje, jako napti-
klad frézky s ngkolika stoly a né-
kolika néstrojovymi hlavami, nebo
frézky s pevnou lunetou & s vymé-
nikem palet a rovnéz také vicevre-
tenové soustruhy.

Samoztejmé& nechyb&jl rdzna
obecnd vylepSeni systému stejné
jako Fada novinek v oblastech pro-
dukéniho frézovani a soustruzeni

Podpora dlouhotoénych CNC soustruhd

a simulaci, v&éetné naptiklad nové
strategie obrdbéni na polohova-
cich oto&nych stolech (TMS). Pro
zékazniky v Ceské republice a na
Slovensku bude verze technologic-
kého CAD/CAM softwaru Gibb-
sCAM 2015 uvolnéna na za&étku

listopadu 2015 a bude plné& loka-
lizovand do ceského jozyka. Po-
drobny prehled novinek ve verzi
GibbsCAM 2015 veetn& odkazd
na kratkd ilustraéni videa najdete
v infernetové verzi tohoto &lénku (viz

moznost fizeni pohybd dlouhotoe-

Pokro¢ilé néastroje v oblasti multifunkéniho obrabéni

mezi jednotlivymi monitorovanymi stroji. Zji§-
t&né Udaje je mozné ndsledné exportovat do
firemniho informa&niho systému, ktery tak mé
aktudlni informace o po¢tu vyrobenych kusd
a skute¢nych nékladech na jejich vyrobu.

Jaké stroje je mozné monitorovat?

V rdmci naeho zamé&¥eni jde predevsim o CNC
obrébé&ci stroje (napt. Mazak, Mori Seiki, Bro-
ther, Okuma, Haas) a stroje s ¥dicimi systémy
(napt. Fanuc, Siemens, Heidenhain). Nicménég
b&hem nasf praxe jsme monitorovali i konvenénf
stroje, brusky, elektroerozivni stroje i roboty.

Jaké parametry je mozné sledovat?
Parametry pro monitoring stroj jsou zavislé na
staif o moznostech Fidictho systému. U novych
stroj0 jsou nej¢astéji sledovény pocty vyrobe-
nych kusd, ¢as obrdbéni, nastaveni potenciome-
tr0, nazev spudténého programu, stav alarmu,
stav zastaveni b&hu stroje, vyména palet atd.

Pro¢ do vyroby pofizovat dalsi software?
B&zna strojirenskd firma obvykle vlastni ko-
lem pé&ti rGznych druhd strojirenského soft-

waru. Nejéast&jgim slozenim je jeden soft-
ware na pFipravu vyroby, dva na konstrukci
a dva na NC programovani. K nim je po-
treba pFicist je3td informacni systém a viu-
dyptitomny Excel, resp. MS Office. V&echny
tyto programy byly nakoupeny s vidinou, Ze
ptinesou zvyseni efektivity vyroby. Pokud se
viak zékaznika zeptéme, zda vi, jaky je sku-
te¢ny dlouhodoby p¥inos daného softwaru,
technologie, stroje nebo néstroje ve spojeni
s vyrobnim &asem stroje, v&tdinou odpovf:
»My si myslime...”. U fe$enf t-cimco viak za-
kaznik najde presnou a jednozna&nou infor-
maci o konkrétnich p¥inosech, a to i v dlou-
hodobém horizontu. Ze ziskanych informaci
je zfejmé, Ze prdmérnd ndvratnost investice
do tohoto feseni je kolem jednoho roku.

Jaké dalsi moznosti

nabizi t-cimco Feseni?

Dalsi velkou oblasti pro feenti t-cimco je cen-
traIni sprava NC program a jejich pfenos do
CNC strojd. To je v dne3ni dobg& &asto po-
7adovano s ohledem na mnoZstvi probihaiji-
cich auditd ve vyrob&. Prostfednictvim fe$eni

www.mmspektrum.com/151131).

Kompletni simulace viech pohyblivych komponent CNC stroje

t-cimco je mozné pro audit predloZit kom-
pletni dokumentaci o zmé&nach a odlad'ovéni
NC programd. Soucasné je k dispozici i za-
jit&ni centralni spravy vyrobni dokumentace.

Kdo je dodavatelem

feSeni t-cimco?

Regeni t-cimco dodava firma technology-
-support, s. r. 0., kterd od roku 2003 psobi na
Ceském a slovenském trhu predeviim v oblasti
sluzeb a CAD/CAM dodavek pro uzivatele, vy-
robce a prodejce CNC obrébécich strojd. Sna-
hou firmy je nebyt pouze jednorézovym do-
davatelem ur¢ité technologie, ale predeviim
partnerem nabizejicim Fe$eni problémy, s nimiz
se uZivatelé pfi své praci setkavaji. Vedle CAD/
CAM fteseni GibbsCAM a CimatronE je sou-
&&sti portfolia spolenosti i CAD Yegeni ZW3D,
vysokotlaké a velkoobjemové chlazeni Chi-
pBLASTER a také Yefeni pro zasitovéni CNC
strojd, sprdvu vyrobni dokumentace a moni-
toring vyroby CIMCO. Samostatnou aktivi-
tou je nabidka $koleni a rekvalifika¢nich kurz§
pro obsluhu a programétory CNC obrabécich
strojd a pro CAD konstruktéry. ®

technology-support — www.t-support.cz — www.t-cimco.cz
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