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CAD/CAM/CNC

v Ceské republice a na Slovensku |l

zpracovala Zuzana Douskova

,JKompletni dodavka
CAM reseni, kterou
nabizime a realizujeme,
je dodani
technologickeho
CAD/CAM systému
GibbsCAM,
elektronickych licenci
a instalacniho media,
dodani postprocesorl
pro CNC obrabéci stroje
a jejich implementace,
tj. odladéni na strojich
a komplexni zaskoleni
NC programatortd
vcetné jejich nepretrzité
on-line nami
poskytované technickeé
podpory,” fika Viastimil
Stanék, ktery v roce
2008 vytvoril firmou
technology-support
zazemi na lokalni
podporu
technologickeho
CAD/CAM software
GibbsCAM.

Spole¢nost technology-support, s. r. 0.,
plsobi na ¢eském a slovenském trhu pre-
devsim v oblasti sluzeb a CAD/CAM dodé-
vek pro uZivatele, vyrobce a prodejce CNC
obrabécich strojii od roku 2003. Jsme lidé,
kteff zajistuji kompletni dodavky reseni pro
pfioravu NC programil a vyroby na CNC
obrabécich strojich. Toto bychom nedoké-
zali bez spolupréce s vyrobci a dodavateli
CNC obrabécich stroju a ridicich systémui
a predevsim bez Sikovnych lidi z vyrobnich
provozii od CNC obradbécich strojd, kterf
chtéji nad strojem ,zvitézit.”
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,Nedodavame videohry! V pfipadé pofizeni pouze
,CAM videohry“ na vas pocitac nevyresite po-
Zadavek na efektivni pripravu NC program(i pro
dilnu! Kdyz pomoci pofizeného CAM systému
nelze generovat NC programy a pfipravovat
vyrobu na CNC obrabécich strojich dnes, nova
verze software to dokaze jen stézi a technicka
podpora dodavatele uz vilbec ne.”

Stejné jako v loriském roce, i letos jsme me-
zi uzivateli technologického CAD/CAM softwaru
GibbsCAM zjistovali, jaké jsou jejich zkuSenosti
S pouzivanim tohoto feseni v jejich vyrobé a po-
lozili jim nasledujici otazky:

1. Mohli byste uvést ndzev vasi firmy a v neko-
lika vétdch Ci Cislech ji predstavit?

2. Jak dlouho vyuzivdte produkéni CAD/CAM
software GibbsCAM ve vasi vyrobé?

3. Na jakych CNC obrdbécich strojich (uvedte
prosim vyrobce a typ CNC fidiciho systé-
mu) vyuzivate produkcni CAD/CAM software
GibbsCAM ve vasi vyrobé?

4. S jakymi CAD daty (elektronické vykreSy DXF/
DWG, STER IGES, PRT..) se pii pripraveé NC
programii setkavate? Potlebujete prekreslovat
papirové (PDF) vykresy od vaSich zakaznik(i?

5. Pro jaky typ technologie CNC obrabéni (Sou-
struzeni, frézovani, soustruznicko-frézovaci
operace, pétiosé frézovani, dlouhotocné auto-
maty, elektroeroze...) GibbSCAM pouZivdte?

6. Kolik NC programdl tydné priblizné pripra-
vujete?

7. Jaké jsou vaSe zkuSenosti S dennim po-
uzivanim produkéniho CAD/CAM softwaru
GibbsCAM, s jeho implementaci (zaskoleni
vasich NC technologd, pfiprava postpro-
cesortl a jejich odladeni na vaSich CNC

obrabécich strojich) a s dlouhodobou pod-
porou ze strany jeho dodavatele, spolecnosti
technology-support?

Miloslav Kaderka — KASTR

1. Jsme ryze Ceskou rodinnou firmou speciali-
zujici se na obrabéni kovovych i nekovovych
material( s dlirazem na kvalitu a presnost.
Firma Miloslav Kaderka - Kastr byla zalozena
v roce 1992 plvodné jako stavebni a stroji-
renska firma se sidlem v obci Rozhrani. Po
nékolika letech doslo k rozdéleni stavebniho
a strojniho odvétvi a firma Kastr se stala Cisté
strojirenskou firmou. Firma byla mezi prvnimi
strojirenskymi podniky v CR, které zacaly inves-
tovat do modernich CNC strojli a obrabécich
center, ¢imz se stala konkurenceschopnou
i pro zapadni trhy, kde pocitaem fizené stroje
byly samozfejmosti jiz o mnoho let dfive nez
v CR. Vroce 2000 vzniklo | konstrukéni oddg-
leni, které se zpoCatku soustredilo na tvorbu
jednotcelovych pripravkd pro vlastni vyrobu
nebo upinacich systém(i. Pozdgji jsme pro nase
zakazniky zacali Tesit ¢i zdokonalovat riizné
konstrukéni podsestavy, které byly predany do
vyroby. Konstrukéni kanceldr je vybavena dvé-
ma pracovisti Autodesk Inventor a barevnym
plotterem. S pomoci softwaru GibbsCAM, které-
ho firma zakoupila tfilicence, jsou generovany
programy pro CNC stroje pfimo z modeld vytvo-
fenych v Autodesk Inventoru. Nasi konstrukteéfi
jsou schopni zkonstruovat specialni nastroje
presné podle poZadavk(l zakaznika.

Za dobu svého vyvoje firma vice nez ztroj-
nasobila své vyrobni prostory. V souc¢asnosti
ma ve strojnim parku 15 CNC obrabécich
strojli, zaméstnava celkem 23 lidi a je diky




svému strojnimu a nastrojovému vybaveni
Spickou ve svém oboru.

2. Software GibbsCAM pouzivame od roku 1997,
c0Z nas fadi mezi jedny z prvnich uzivatell
tohoto softwaru na Ceském trhu.

3. Pétiosé frézovani: Okuma MU-400VA/OSP-P-
200M-H; Okuma MU-400VAII/OSP-P300M-H;
Okuma MU-500VA/OSP-P200M-H; Ctyrosé fré-
zovani: Okuma MB-46VAE/OSP-P200M 3 ks;
TAJMAC-ZPS MCFV 1060 standard/Fanuc
18i; multifunkéni obrabéni: Mazak Integrex
[-200ST/Mazatrol Matrix 2; soustruznicko-
frézovaci stroje: Okuma LB-3000EX MYW-
800/0SP-P300L; Mazak QTN 200-1; MSY/
Mazatrol Matrix Nexus; Okuma LB-3000EX
M/OSP-P200L; Okuma LB-300MY/0SP-U100;
soustruznické stroje: Hardinge Cobra 42/Fa-
nuc; Romi C620/Sinumerik 802D sI-PLUS.

4., Setkdvame se témér se vSemi formaty sou-
bor(. Jako oblibeny importovany formét po-
uzivame X_T. Pfekreslovani PDF soubor(
potfebujeme stale, ale kazdym rokem se
tato potfeba snizuje.

5. Pro veSkeré technologie, které umoznuiji stroje
v nasem strojnim parku. Cili od dvouosého
soustruzenf az po pétiosé plynulé operace.

6. Primérné 45 programd tydné.

7. Nejvétsi vyhodou softwaru GibbsCAM je je-
ho jednoduchost a rychlost programovani.
Z4sadnim dlvodem pro nase setrvani u to-
hoto softwaru je Spickova podpora v pripravé
postprocesort. Vzhledem k jednoduchosti
a intuitivnimu pouzivani je jakakoliv podpora
kromé tvorby postprocesor(l a maker témeér
nepotrebna, ovSem s ohledem na stav ¢es-
keho odborného Skolstvi vyuzivame i vyukové
podpory spolecnosti technology-support, aby
Cerstvi absolventi ziskali kvalitni zaklad v ob-
lasti prace s CAM systémem.

JHV - ENGINEERING, s. r. 0.

1. Firma JHV - ENGINEERING se zabyva vyvojem
avyrobou jednotgéelovych strojd a robotizova-
nych vyrobnich linek. Na trhu plisobf pres 15
let a zaméstnava cca 130 lidi.

2. 0d roku 2008.

3.DMG DMU8B0 Monoblock; AgieCharmilles
Mikron 500; Strojtos VNC 60; TOS FV30;
Hyundai-Kia SKT 210Y.
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4. STEP, IGES. Nepotfebujeme prekreslovat,
pracujeme vyhradné ve 3D.

5. Mame ve vyrobé technologie az po pétiosé
obrabéni.

6. Protoze je naSe vyroba kusového charakteru,
vyprodukujeme tydné v priimérné 100 pro-
gramdl.

7. NaSe zkuSenosti se softwarem GibbsCAM jsou
velmi dobré. GibbsCAM je v kombinaci s velmi
dobrou podporou pfi zavadéni softwaru, odla-
dénim postprocesorti, podporou na telefonu
a Skolenim vyteCnym pomocnikem.

METAPOL, spol. s r. 0.

1. NaSe spolecnost se jmenuje Metapol, sidlime
u Policky v okrese Svitavy. NaSi zaméstnanci
jsou vlivem vysokého pracovniho nasazeni
v neustalém pohybu, a proto je obtizné je
spocitat, ale podle bot v $atné nas je obvykle
mezi 10 a 15. Zabyvame se zameCnickymi
pracemi véetné svareni (také hliniku a nere-
zu), obrabénim na konvencnich strojich a CNC
soustruzenim a frézovanim.

2.0d roku 2012.

3. Haas ST-10; Kovosvit Mas MCV-750 (Hei-
denhain).

4. PDF i papirové vykresy prekreslujeme velmi
¢asto. Z model(i ndm zakaznici nejcastéji doda-
vaji STEP, méné ¢asto DXF/DWG nebo IGES.

5. Programujeme soustruzeni a ¢tyrosé fré-
ZOVani.

6. Dlouhodobg kolem 40 NC programdi tydng.

7.NaSe zkuSenosti z praxe jsou jen pozitivni.
Reklamni tiskoviny technology-support ani
v nejmensim neprehani, prace s GibbsCAMem
je témér ve vSech nutnych krocich snadnd a za-
Skoleni novych pracovnikil je i svepomoci docela
rychlg, s pomoci Skolitele je to pak otazka dn(.
Definice technologickych operaci je jednodu-
chd, stejné tak generovani kodu nebo jakékoliv
Upravy. Co by néktefinasi (zejména prechaze-
jici a pravé zaSkolovani) pracovnici uvitali, je
moznost kreslit geometrii soucasti podobnym
stylem, jako probiha skicovani ve velkych kon-
strukcnich 3D CADech (napf. typu SolidWorks),
€0z je ovSem otazka ¢asu a zvyku.
Prizplisobeni postprocesor(i probéhlo vzdy
obratem, ¢imz se dostavame k podpofe do-
davatele, ktera by si moznd zaslouzila oznaceni

unikatni. Navzdory nizkému vékovému priimé-
ru by unas asi chodilo o dost vic Sedivych hlay,
kdybychom nevedéli, Ze ackoliv se blizi termin
a nedafi se, mame se kam obratit a jinak se-
fizeny stroj na jinou praci bude stat opravdu
jen nezbytné minimum.

OMNI-X GZ, s.r. 0.
1. Firma se specializuje na vyrobu kompletnich

nastrojli na ohybani trubek za studena.

2. 0d roku 2011.
3. Pouzivame stroje Haas s fidicimi systémy Haas,

dale i soustruznicko-frézovaci stroj Nakamura
(S250 s Fidicim systémem Fanuc 18iTB.

4. Pouzivame SLDPRT (SolidWorks).
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5. Frézovani (az Ctyfi osy), soustruzeni.

6. Cca 50 az 100 program(i tydné (sloZité i méné
slozité dilce).

7. ZkuSenosti mame velice dobré. Pomérné rych-
16 zaSkoleni novych uzivatel( (dle slozZitosti
dilce a zkuSenosti Skolené osoby); jednodu-
chost programu + samotné obrabéni v ném;
za dobu pozivani GibbCAMu je program na
stroji 100% odladén; podpora ze strany tech-
nology-support velice dobra.

SV OlSovec, s.r. 0.
-

1. Zabyvame se kusovou a malosériovou zakazko-
vou vyrobou. Vyrabime specialni nastroje a pri-
pravky. Zhotovujeme dily pro hydrosystémy.

2.CAD/CAM software GibbsCAM vyuzivame
od roku 2012.

3. GibbsCAM vyuzivame na strojich: frézka Her-
mle C42 se systémem Heidenhain; frézky
TAJMAC-ZPS 1260 a 2080 se systémem
Heidenhain; frézky Haas VF4 a VF2SS se
systémem Haas (Fanuc); soustruh Mori Seiki
NLX 2500/700 MC se systémem MAPPS IV
(Mitsubishi). V budoucnu: horizontka Tos Varn-
sdorf se systémem Heidenhain; multifunkéni
obrabéci centrum Mori Seiki NT 4250/1500
SZ se systémem MAPPS IV (Fanuc).

4. CAD data dostavame riizna, proto nejsem
schopen urcit, co prevlada. Dodnes se setka-
vame s prekreslovanim papirovych vykresg.

5. GibbsCAM pouzivame jak pro tfiosé plynulé
programovani, tak pro pétiosé (index a plynu-
1) programovani. Pro soustruzeni se da fici,
Ze viibec.

6. Do 10 program(i tydng.

7. ZkuSenosti se softwarem jsou dobré i s celym
tymem technology-support.
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Petr Voda
1. Provadime zakazkovou vyrobu z nerezu

aplastu.

2.0d roku 2011,
3. Dvé tfiosa centra Feeler VYMP30 s CNC Fanuc

a Primero KM80 Syntec 900M.

4. SLDPRT, IGES, STEP. Casto prekreslujeme

Z papirové podoby.

5. CNC frézovani.
6. 20 az 50 NC programdi tydng.
7. Podpora je na vysokeé trovni. Reakce je okamzi-

ta. Program je jednoduchy na ovladani. Nejvét-
Si pfednosti je rychla vyroba z papiru do stroje.
Dvé koleCka, Carka a mohu obrabét.

Strojirny Kohout, spol. s r. o.

1. Jsme rodinna firma zalozena v roce 1996 se
sidlem ve Kdyni. Na$ tym 140 zaméstnanci
se zabyva zakazkovou vyrobou predevsim

pro Iékarsky, potravinarsky a elektrotechnic-

ky priimysl.

2. Produkéni CAD/CAM software pouzivame od

roku 2011.

3. Soustruznicka a frézovaci centra Mazak sfidici-
mi systémy Mazatrol, Matrix, Smart. Dlouhoto¢-

né automaty firmy Tornos s fidicim systémem

Fanuc a pétiosé obrabéci centrum Hermle

(42U s fidicim systémem Heidenhain.

4. Pracujeme s formaty DXF/DWG, STEP

a IGES.

5. GibbsCAM pouzivame pro soustruzeni, frézovani,
soustruznickofrézovaci operace, dlouhotocné
automaty a predevsim pro pétiosé frézovan.

6. Tydné pfipravujeme cca 5 program.

7. Simplementaci a podporou jsme ze strany spo-
lec¢nosti technology-support velmi spokojeni.
Na vSechny naSe pozadavky reaguiji vstricné
a profesionalng.

Dominik — CNC Heavy

Machining, s. r. 0.

1. Nase firma Dominik - CNC Heavy Machining se
specializuje na tézké nerotacni CNC obrabéni
nych material(l, napf. turbinové a ventilatorové
lopatky, soucasti stavebnich strojli, soucasti
tramvajovych podvozk(. Vlastnime tfi CNC
obrabécf centra a mame 11 zaméstnanc.

2.0d srpna 2012.

3. TAJMAC-ZPS MCFV1680 - systém Heiden-
hain; TAUMAC-ZPS MCFV2080 - systém He-
idenhain; TGS -- Kitamura Mycenter HX630iT-
GA - systém Fanuc.

4. IPT, DXF, DWG, IGES, STEP.

5. Frézovani, vrtani, vyvrtavani, zavitovani.

6. Cca 20 programd tydné.

7. ZkuSenosti s pouzivanim jsou dobré, vzhledem
K intuitivnosti GibbsCAMu probéhlo zaSkoleni
velice rychle. Podpora od technology-support
je rovnéz velmi dobra.

TOP Grafit, s. r. o.

1. Firma bola zalozena v roku 1997 a v suc¢asnos-
ti zamestnava 40 ludi. Zaoberame sa vyhradne
opracovanim grafitu.

2. 0d roku 2000.

3. Stroje Haas (SL40, VF9) CNC Haas; DMG
DMU50 Siemens Sinumerik 840D; TAJMAC-
-/PS MCFV Acramatic2100.

4. SLDPRT, IGES, STEP, X_T, DXF/DWG. Ano,
vykresy z formatu PDF prekreslujeme ¢asto.

5. GibbsCAM pouzivame na sustruzenie, sustru-
Zenie-frézovanie, trojosé frézovanie, patoseé
frézovanie.



6. Sme firma, ktora sa zaoberd hlavne zakazko-
vou malosériovou vyrobou. TakzZe aj kde sa
vyrobky Casto opakuju, pripravujeme viac ako
20 programov tyzdenne.

7. Pri kazdodennom pouzivani a pre spinenie
poziadaviek v naSej firme je viac ako dosta-
Cujuci. Vzdy, ked sa najde nejaky nedosta-
tok, alebo prekazka, mézeme pocitat s oka-
mzitou a Ustretovou podporou. Rovnako tak
S pripravou postprocesorov pri kazdej ino-
vacii nasho strojového parku. V dnesnej
dobe je to Zial skor vynimka, ale technology-
-support si pIni svoje zavdzky svedomito
a bez zavéhania.
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Eurometal servis, s.r. 0.

1. Spole¢nost Eurometal servis vznikla v roce
2010. Jsme mald rodinna firma zabyvajici
se vyrobou a servisem linek pro povrchové
Upravy predevsim tryskacich strojli, od vSech
svétovych vyrobell. Nasi filozofii je ,spokojeny
zékaznik, dobry zakaznik",

2. GibbsCAM pouzivame od Cervna 2015 pro
zvySeni produktivity programovani naseho
CNC stroje.

3. Samsung PL 240 LM s pohanénymi nastroji,
CNC Fanuc.

4. Pouzivame jak PDF vykresy, tak podklady DXF.

5. Soustruznicko-frézovaci operace.

6.V programu GibbsCAM délame jeden az dva
projekty tydné.

7. Pri vybéru CAD/CAM systému jsme oslovili

vice firem a spole¢nost technology-support

reagovala rychle a profesionalné na nase po-

Zadavky. Zaskoleni nasich pracovnik(i bylo na

velmi vysoké Urovni. PFi programovani mame

100% podporu spolecnosti. Postprocesor

funguje vyborng.

Antonin Tréka

1. Jsme vyrobni firma zabyvajici se zakazko-
vou CNC vyrobou, ktera ma jiz 25letou his-
torii. Momentalné pro nas pracuje cca 40

zaméstnancl. NaSe produkce zahrnuje jak

seriovou vyrobu, tak kusovou prototypovou

vyrobu. Dodavame komponenty do leteckeé-

ho, farmaceutického, automobilového a jiné-

ho priimyslu. Velka ¢ast nasi produkce jde na

primy export (Némecko, Francie, Svycarsko
atd.). Momentalné se soustfedime na zvySeni
know-how a s tim souvisejici rozSifeni vyroby
hydraulickych komponent pro letecky pramys|,
kde mame jiz 15 let zkuSenosti.

2. 0d roku 2005.

3. GibbsCAM vyuzivame v nasi vyrobé denné.
Nas strojovy park se sklada z CNC strojli s Fi-
dicim systémem Fanuc. Vlastnime mnoho
dvouosych CNC soustruh(i a pét frézovacich
center se tfemi az ¢tyfmi osami. Vyrobci stro-
ji jsou rlizni. Prevazuje Doosan a Takamaz.

4. Pouzivame vSechny uvedené typy CAD dat.
Temér vSechno frézovani vyuziva 3D vstupy.
Atojak od naSich zakaznik(, tak i nami vymo-
delované v CAD softwaru Autodesk Inventor.

5. Soustruzeni a frézovani.

6. Tézko se odhaduje. Vzhledem k charakteru
vyroby odhaduji cca 100 tydné.

7. GibbsCAM dle své vlastni zkuSenosti mohu
jen doporucit. Dlouhodobou podporu ze stra-
ny technology-support také. Tu hodnotim jako
nejlepsi moznou.

- 23 i - G = |
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COMTES FHT, a. s.

1. COMTES FHT je vyzkumna organizace podle
evropskych pravidel a zaméstnava vice nez 70
vyzkumnych pracovnik(i a technik(.

2. 0d roku 2009.

3. Soustruznicko-frézovaci centrum Hyundai-
Kia SKT 250M, CNC Fanuc; tfiosé frézova-
ci centrum Hyundai-Kia F 500, CNC Fanuc;
dratova fezacka Fanuc Robocot C400iAa,
CNC Fanuc.

4. DXF, SLDPRT, DWG, STEP vétSinou nepotfe-
buji.

5. Soustruzeni, frézovani, elektroeroze.

6. 10 az 15 NC program(i tydng.

7. Vlynikajici a bezproblémova podpora ze strany
dodavatele, pfimo rodinny pristup.

Biihler GZ, s.r. 0.

1. Jsme vyrobnim zavodem skupiny Blhler
v CR a zabyvame se strojirenskou vyrobou
amontazi skupin v oblastech vyroby techno-
logickych zafizeni pro zpracovani potravin
a pokrocilych technickych materiald, vyrobou
prevodovek a pohonnych mechanizmi pro
textilni dopfadaci stroje a zakazkovou vyro-
bou komponent nebo montaznich sestav dle
dodané dokumentace.

NaSe vyrobky se podileji napf. na zpracova-
ni obilovin, luSténin, kavy, cokolady, cerealii,
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potravin pro zvifata nebo metalickych past
pro solarni buiiky nebo pfi vyrobé odlitki pro
automobilovy ¢i letecky priimysl.

2. 0d zacatku roku 2014 pro programovani nove
zavadénych strojd.

3.V soucasné dobé pro horizontalni obrabé-
ci centra Mazak HCN680O, resp. Mazak
HCNB800 se systéemem Matrix 2 a multifunké-
ni soustruznicka centra DMG CTX 2000 Beta
se systémem Sinumerik 840D.

4. \lyuzivame zejména STP, X_T, IPT, IAM; vyji-
mecné musime i piekreslovat.

5. Soustruzeni, frézovani, soustruznicko-frézovaci
operace.

6. 5 az 10 program(i tydné.

7. NaSe zkuSenosti jsou od prvopocatku spolu-
prace s technology-support (Skoleni, tvorba
postprocesoru...) velmi dobré. Tvorbou progra-
mil pomoci GibbsCAMu a dislednou kontrolou
kolizi v simulaci jsme dosahli vyrazného snizeni
Casu pfi prvotnim sefizovani.

SANBORN, a. s.

1. Vice neZ pistoleti dodava firma SANBORN
presné dily vysoké kvality mnoha svétovym
vyrobelim generator(, turbin, energetickym

spolecnostem, teplarnam, vyrobcdim dieselo-
vych motor(l a stavebni mechanizace.

2. 0d roku 2010.

3. SPU20 CNC Pilot 1390; Gildemeister CNC
Pilot 4290, Multus B750 OSP-P200L-H;
DMG DMU 100 duoblock Heidenhain iTNC

530 HSCI; Okuma LU/LB OSP-200L; DMG
CTX beta 1250 a 800 Siemens 840D; Mori
Seiki NLX2000SY Mitsubishi Celos; Mori Seiki
NZX S$1500-1000 Fanuc 31iB a dalsi.

4. STEP, PARASOLID, DXF, IPT, SLDPRT. Vétsinu
vykresi prekreslujeme.

5. Soustruzeni, frézovani, soustruznicko-frézovaci
operace, pétiosé frézovani.

6. 10 az 20 NC program(i tydné.
7. Velmi dobré. [ |

@ http://www.t-support.cz
e-mail: zdouskova@t-support.cz




