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GibbsCAM

v Ceské republice a na Slovensku

technology-support, s. r. o.

Technologicky CAD/
CAM software
GiblbsCAM nachazi
uplatnéni predevsim
u CNC obrabécu
obrabéjicich na CNC
obrabécich strojich
technologiemi
soustruznickymi,
frézovacimi

i soustruznicko-
frézovacimi, u CNC
obrabé&cy, ktefri
vyzaduji vykonny
CAM systéem, ktery
jim usnadni pripravu
vyroby na CNC
obrabécich strojich,
nemaji Cas absolvovat
dlouha a naro¢na
Skoleni a potrebuji ho
pokud mozno hned,
a soucasné u téch,
kteli pozaduiji, aby
CAD/CAM byl na
Spickoveé
technologické urovni
se zazemim
odbornik(

a predevsim

s ,pritelem na
telefonu®.

24 CADG6|2014

Od roku 2003 se o podporu technologického
CAD/CAM softwaru GibbsCAM pro CNC obra-
béce v Cesku a na Slovensku staraji pracovnici
firmy technology-support, s.t. 0. Nebylo tomu tak
od zacatku, prvni licenci technologického CAD/
CAM softwaru GibbsCAM v roce 1996, tehdy pro
operacni systém MS-DOS, pofizovala na dvou dis-
ketach brnénska firma se soucasnym nazvem AB
Komponenty, s. . 0., s veSkerou podporou jesté
ze Svycarska.

V souvislosti s Mezinarodnim strojirenskym
veletrhem 2014 v Brné jsme se zeptali nékolika
uzivatell technologického CAD/CAM softwaru
GibbsCAM, jakeé jsou jejich zkuSenosti s pouzi-
vanim tohoto feSeni v jejich vyrobé. Polozili jsme
jim nasledujici otazky:

1. Mohii byste uvést nézev vasi firmy a v nékolika
vétdch ¢i cislech ji predstavit?

2. Jak dlouho vyuZivéte produkcni CAD/CAM
software GibbsCAM ve vasi vyrobé?

3. Na jakych CNC obrédbécich strojich (uvedte
prosim vyrobce a typ CNC ridiciho systé-
mu) vyuzivate produkéni CAD/CAM software
GibbsCAM ve vasi vyrobg?

4. S jakymi CAD daty (elektronické vykresy DXF/
DWG, STEP IGES, PRT..) se pii pripravé NC
programi Setkavate? Potiebujete prekreslovat
papirové (PDF) vykresy od vasich zakazniki?

5. Pro jaky typ technologie CNC obrabéni (sou-
struZeni, frézovani. soustruznicko-frézovaci
operace, pétiosé frézovani, dlouhotocné auto-
maty, elektroeroze...) GibbsCAM pouZivate?

6. Kolik NC programd tydné priblizné pfipra-
vujete?

7. Jaké jsou vase zkusenosti s dennim pouzivanim
produkcniho CAD/CAM softwaru GibbSCAM,
S jeho implementaci (zaskoleni vasich NC

technologd, priprava postprocesori a jejich
odladéni na vasich CNC obrébécich strojich)
a s dlouhodobou podporou ze strany jeho do-
Gavatele, spolecnosti technology-support?

Odpovédi konkrétnich uzivatelli technologického
CAD/CAM softwaru GibbsCAM, fazené podle to-
ho, jak se ndm vracely zpét, si miizete precist na
nasleduijicich strankach.

Componenta Moravia, s.r.o.

1. Dobry den, jmenuji se Componenta Moraviaa je
mi 14 rok(. Mam dvé nohy - sklarsky priimy-
sl a pfesné obrabéni pro naro¢né obory. Par
pys$nych vykriki: Stavim na tradici, ale neziji
v minulosti! Pracuiji s tim nejlepsim vybavenim,
jaké je v oboruk dispozici (GibbsCAM:-)! Stroj-
ni a softwarova vybava je ale nic v porovnani
s mym tymem, ktery v sobé kombinuje letité
zkuSenosti a mladickou touhu objevovat noveé!
Klient je mdj partak! Mluvim s nim, nova zadéni
konzultuji, hledam a navrhuji ta nejlepsi fesent.
Drzim slovo!

2.Nezavazny romanek mezi Componentou
a GibbsCAMem zacal pred nékolika lety. Sku-
tecny vztah, ktery nepfipousti nevéru s jinymi
CAM programy, jsme uzavieli 10. 5. 2012,

3. Mazak Integrex i-200 ST - 1500/Mazatrol;
Mazak Variaxis i 600/Mazatrol; Mazak Quick
Turn Nexus 200 MSY/Mazatrol; Mori Seiki NL
2000 MC/500/Mapps; Mori Seiki SL 204 MG/
Mapps; Mori Seiki CL 253 B/Mapps; Mori Seiki
NV 5000/Mapps; Mori Seiki NV 500 d1B/40/
Mapps.

4. NaSi zakaznici jsou pomérné rozptyleni jak
zemepisng, tak ,branzové” stejné jako CAD
uzivatelsky. Proto se potkavame se vSemi
zminénymi typy dat, s opravnénou vyjimkou



formétu PRT (ten nazev!). Casto se nam snazi
vnutit PRO/E a CATIA formaty. Nejradéji ma-
me ,nas"* Autodesk Inventor - a jeho IPT/IAM/
IDW/DWG.

5. Cirl/C + Cirl/V = soustruzeni, frézovani, soustruz-
nicko-frézovaci operace, pétiosé frézovani.

6.Cca 75.

7. Ztélesnénim GibbsCAMu v Cechach je tech-
nology-support. Jak jsem zminil vySe, mezi
technology-support a Componentou je vztah,
ktery alespor Componenta mysli opravdu vaz-
né. Proto s rdZzovymi brylemi na ocich fikam:
Tym technology-support mame velmi radi, libi
se nam jejich firemni kultura, jejich produkty,
Groveri jejich znalosti i zplsob komunikace.
Prostfednictvim rozlicnych komunikacnich
pomUicek jsme s nimi v kontaktu téméF den-
nodennim. Pfesto kdyZ u nas dlouho nejsou,
trpime a styska se nam!

PB-com CNC OBRABENI s.r. 0.

1. Nae firma Petr Borovicka (PB-com CNC OB-
RABEN) byla zaloZena na podzim roku 1998
azatala plisobit v oblasti pFipravy a vypracova-
vani technologif pro externi firmy. Tato ¢innost
predstavovala konzultaci a kompletni pfipravu
technologie vEetné sefizeni vyroby (soucasti)
na pozadovany CNC stroj. Na zakladé poptavky
firem na samotnou vyrobu rliznych dild jsme
v roce 2005 zakoupili prvni CNC stroj (tech-
nologie soustruzeni), zaridili vyrobni prostory
a zacali s vlastni vyrobou. Zanedlouho jsme
vyrobni kapacity rozsiili o dalsi stroje (tech-
nologie soustruzeni a frézovani), a tim se stala
kovovyroba nasim hlavnim odvétvim.

Kovoobrabéni na CNC strojich - tady jsme
schopninabidnout 16 let zkuSenosti a s tim spo-
jeny kompletni technologicky balicek sluzeb.
Na$i momentaini specializaci je CNC soustru-
Zeni a CNC frézovani, kde mizeme nabidnout
zakaznik(im strojni vybaveni a zazemi pro vel-
mi pfesné obrabéni pozadovanych soucasti.
Snazime se zajistit kvalitni vyrobu soucasti od
prvniho pozadavku az po kompletni dodani na
misto urceni. Kazdou zakazku se snazime po-
suzovat individualng (dle velikosti, narocnosti
atd...) a nastavit presné dle poZadavk( zakaz-
nika. Nasim cilem je nabidnout odpovidajici
kvalitu, rychlost, cenu a spolehlivost.
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Obory nasich zakaznikd: automaobilovy primys|,
letecky prlimysl, zbrojni priimysl, potravinarsky
priimysl, zdravotnictvi, vodo, topo, plyn, elektro,
energeticky priimysl a ostatni.
2. CAD/CAM software GibbsCAM pouzivame od
1.11. 2011
. CNC soustruh Goodway 200 GLS (dvé osy, CNC
konik, podavac, tyCové a prirubové provedent);
Goodway 200 GLS (dvé osy, CNC konik, poda-
vac, tyCove a prirubové provedent); CNC frézo-
vaci obrabéci centrum Topper 510T (20 n&-
strojil, Gtyfi osy, nastrojova sonda); Topper
510T (20 nastrojd, pét os, nastrojova sonda);
Hwacheon Vesta 1000 (20 nastrojd, ctyfi osy,
nastrojova sonda). Ve je na fidicim systému

w

bude nafidicim systému Heidenhain.

4. Tyto formaty nejcastéji dostavame od nasSich
zékaznik(: X_T, STP, DWG, DXF, IGES, IPT,
SDLPRT atd. Co se tyce formatu PDF, tak taky
je velmi Casto pouzivan, ale potom musime celou
soucast prekreslit, popfipadé namodelovat.

5. CNC soustruzeni (zatim dveé osy, do budoucna
planujeme C osu + Y osu), CNC frézovani (tfi
osy + Ctvrta a pata osa indexovatelng).

6. Za tfi roky pouzivani CAD/CAM GibbsCAM
softwaru jsme vytvofili pres 800 programd.
To znamena jeden program za pracovni den.

7. Na kazdém softwaru je co vylepSovat a kazdy
takovy CAD/CAM systém ma své silné a slabsi
stranky, ale dosavadni zkuSenosti jsou velmi
dobré avse vzdy vyfeSime s podporou ze strany
spolecnosti technology-support k oboustranné
spokojenosti.

KLIMSTAHL s.r.o0.

1. Firma KLIMSTAHL, so sidlom v Myjave a vy-
robnou prevadzkou vo Vadovciach-Hrabniku,
je strojarska firma zaoberajuca sa vyrobou
komponentov a suciastok pre plynarensky pri-
emysel, automobilovy a vodarensky priemysel.
Na trhu posobime uz 10 rokov a zamestnavame
98 pracovnikov. V naSom regione patrime medzi
najvacsie strojarenské spolo¢nosti s viastnymi
vyrobnymi kapacitami. Nasa spolocnost zabezpe-
Cuje vSetky Cinnosti, pocnuc vyvojom a konciac
expediciou hotovych vyrobkov. Pre zaistenie vyro-
by mame stabilnych dodavatelov na vetky typy
potrebnych materialov a naradia na obrabanie.
Nasa vyrobnd prevadzka ma 2 350 m? a expedic-
ny sklad 250 m?. Obrat spolo¢nosti za rok 2013
bol 7 085 120 eur a zisk 318 250 eur.

2. Produkény CAD/CAM software GibbsCAM
v nasej vyrobe vyuzivame od roku 2013.

3. CNC obrabacie centra horizontalne: Maki-
no A61nx Fanuc PRO5; Makino A71 Fanuc
PRO5; Mazak FH4800 ¢. 1 Mazatrol 690M;
Mazak FH4800 ¢. 2 Mazatrol 690M; CNC ob-
rabacie centra vertikalne: Mazak VTC 200C
|| Mazatrol 690M; Matsuura RA-2F Matsuura

System 180; CNC sustruznické centra: Mori
Seiki NL 1500 SMC do osi Y Mitsubishi; Mori
Seiki NL 2500 SMC do osi Y Mitsubishi; De-
awoo Puma 240 MS Fanuc; Daewoo Puma
240 Fanuc; Mas Hiturn 65-10X Fanuc; Doosan
Lynx 220B Fanuc; Doosan Puma TT1800SY
Fanuc; Mazak Nexus 200MS Mazatrol; Index
GEGS Siemens.

4. Pri priprave NC programov sa stretavame
s nasledovnymi CAD datami: DXF a STEP.
Nepotrebujeme prekreslovat papierové (PDF)
vykresy od naSich zakaznikov.

5. GibbsCAM pouzivame pre sustruznicko-frézo-
vacie a frézovacie operacie.

6. Tyzdenne pripravujeme cca 20 NC progra-
mov.

7. NaSe skusenosti s dennym pouzivanim pro-
dukéného CAD/CAM softwaru GibbsCAM st
velmi dobré, vyrazne nam zrychlil a skvalitnil
Vyvojovy a vyrobny proces. Zaskolenie nasich
technologov bolo na vysokej profesionalnej
Urovni ato umoznilo rychlu implementéciu v na-
Sej spolocnosti. Rovnako aj dihodoba podpora
je na vybornej trovni, nakolko na nase otazky
je odpovedané v kratkom Case a vzdy sa najde
spravne rieSenie zadaného problému. UrCite
mézeme odporucat vyuzivanie sluzieb firmy
technology-support.

Ing. Viadimir Zima
1. Ing. Vladimir Zima, Aris kovoobrabéni - zakaz-
kova vyroba od jednoho kusu po velké série.
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2. 0d roku 2010.

3. Yida MV 1550, tfiosé frézovaci centrum, Fidici
systém Fanuc.

4. CAD data nepouzivam, prekresluji PDF, a proto
bych ocenil, aby uz konecné Gibbs umél isec-
ky. Misto v menu nato je.

5. Triosé frézovani.

6. Okolo péti programd.

7. Podpora vyborna.

AGE-TECH s.r.o0.

1. ACE-TECH je strojirenska firma zabyvajici se
zakazkovym velmi pfesnym CNC soustruzenim
a obrabénim malosériovych dilli pro téZebni,
energeticky, Zeleznicni pramysl, die&mold dily
avseobecné strojirenstvi. Vzhledem k Sirokému
spektru dill jsme velmi flexibilni, coZ také poZadu-
jeme po nasich spolupracuijicich firmach. Nejen
z tohoto dlivodu vyuzivame CAD/CAM software
GibbsCAM od spole¢nosti technology-support.

2. 0d roku 2006.

3. Mori Seiki NL 3000 a NL 2500, Fidici systém
Mitsubishi - soustruhy; Haas VF 3YT a VF 5XT,
fidici systém Fanuc - frézky.

4. Pfevazné STEP a IGES. Stale musime prekres-
lovat papirové vykresy. Ne vSichni zakaznici
jsou schopni dodat model.

5. Soustruzeni, frézovani, soustruznicko-frézovaci
operace, pétiosé obrabéni.

6. Cca 80-100.

7. S GibbsCAMem jsme spokojeni, pouzivame jej
denné. Velmi dobra je podpora véetné odladéni
postprocesor(.

Aroja s.r.o.
e Ta—

—

. Aroja vyrabijednoucelové stroje, linky a 3D tis-
karny pod znackou 3Dfactories, triskové obrabi
pomoci CNC strojd. Zaméstnava 45 osob a ve
Vyvoji pracuje 12 osob.

2.0d srpna 2010.

3. Kovosvit MCV500 s Heidenhain TNC 426; ZPS

MCVF125EZ-P s Heidenhain TNC 426; Fermat
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SFB50-52 CNC s Fanuc 0iTC; portalova CNC
frézka vlastni vyroby s Mefi CNC 872iTD.

4. Protoze vyrabime ve velké mife dilce pro viastni
montaze navrzeng vlastnimi konstruktéry, tak
do GibbsCAMu importuji a pracuiji s modely.
Jednoduché dilce si v CAMu nakreslim sam.

5. Soustruzeni a frézovani.

6. Za obdobi od srpna 2010 do Fijna 2014 mam
celkem cca 3700 program(. Tydné tedy vy-
tvofim okolo 20 program.

7. GibbsCAM pouzivam denng. V jeho prostredi
je radost pracovat. Je svym zpdsobem jedno-
duchy na ovladani, je intuitivni. Implementa-
ce probéhla ve velmi kratkém Case za Ucasti
technika z technology-support. Pro dostatecné
zaSkoleni uZivatel( stacily dva dny. Jeden ve
Skolicim stfedisku v Brné a necely jeden pfimo
u nas ve firmé, kde se upravovaly jednotlivé
parametry pro nase stroje.

Co setyCe pripravy, respektive Upravy post-
procesortl, tak i v tomto firma technology-sup-
port reaguje na potfeby uZivatelli Fadove pouze
v hodinéch. V pfipadé potfeby konzultace pro-
blému a nalezeni vhodného FeSeni obcas vy-
uzivam moznost softwaru Netviewer a Skype,
kdy pres internet technik podpory na svém PC
vidi mou obrazovku a naopak a mliZzeme oba
spolecné provadét upravy v CAMu.

STATON, s.r.o.

1. Sme firma, ktora je vSestranna s vysokou kva-
litou pre drevoobrabacie nastroje, pripravky
pre zvaranie plastovych okien a dveri. Kvalita
je zarucena pracovnikmi, ktori pracujt vo firme
od jej zalozenia a su vysoko kvalifikovani od
navrhu az po samotnu realizaciu vyrobku.

2.0d roku 2013.

3. Sabre 1000 Acramatic 2100; Haas VF3.

4. DXF, IGES. Potrebujeme prekreslovat, ale
nemame s tym sklsenosti.

5. Trojoseé a Stvorosé frézovanie.

6.20 a7 30.

7. Len dobré, ked potrebujeme, su ochotni po-
radit aj mimo pracovného ¢asu.

Jaromir Biem - Kovovyroba

1. Jaromir Biem - Kovovyroba, okres Chomutoy,
vznik 2007, zaméreni: zamecnictvi, CNC ob-
rabéni, pocet zaméstnancd 10.

2. 0d roku 2009.

3. CNC soustruh Chevalier FCL 820, fidici sys-
tém Fanuc; CNC fréza Feeler VMP-45A, fidici
systém Fanuc.

4. DWG, DXF, STEP, SAT. Ano, PDF vykresy pe-
kreslujeme pfimo v GibbsCAMu.

5. Soustruzeni dvé osy, frézovani Ctyfi plynule
fizené osy (obrabéni téles).

6. 15 programd.

7. Za8koleni NC technolog véetné dodani post-
procesordl probéhlo bez jakékoliv vyhrady.
V naSem pfipadé se jednalo o prvotni pofizeni
CNC technologie, takze Skoleni probihalo od
samotnych zaklad( dvouosého programovani
az po pokrocilé 3D obrabéni téles véetné im-
plementace do CNC stroje.

BOCO PARDUBICE machines, s.r.0

1. NaSe firma se zabyva vyrobou a servisni ¢in-
nosti pro plastikarsky a gumarensky priimysl.
Vyrabime jednotlivé dilce pro vstrikovani ¢i vy-
tlaCovani plastu ¢i pryZe, ale také celé extruzni
linky véetné nastrojd, odtah(, chladicich van
apod. Tyto linky nasi, ale i cizi vyroby servisu-
jeme. Dale vyrabime zabezpecovaci botiCky
a provadime drobné zamecCnickeé prace.

2. 0d roku 2012.

3. Fermat WF 13 CNC Heidenhain iTCN 530.

4. NaSe firma disponuije vlastnim konstrukcnim
oddélenim a vytvari vykresovou dokumentaci
jak pro vyrobu na konvencnich strojich, tak pro
CNC obrabéni. Pro CNC obrabéni vyuzivame
STEP, SLDPRT.

5. Pétiosé frézovani (Ctyri osy, pata osa zamcena).

6.2-6 kompletnich dilcti v GibbCAMu (podle
obtiZznosti), 1 dilec 311 NC programi, program
2-50 operaci.

7. NaSe zkuSenosti jsou pozitivni. Pfi problémech
v zacatcich naSeho CNC obrabéni ndm techno-
logy-support vySla v mnohém vstfic a podala
pomocnou ruku pfifeseni problémd tykajicich
se programovani slozitych dilct, které jsou
u nas obrabény. Dnes se jiz snazime 0 samo-
statnost, abychom vSe zvladli sami.

KOVO SKRIPEC s.r. 0.

1. Firma Kovo SkFipec ma 12 zaméstnanci
a zabyva se kusovou vyrobou pripravk{ pro
montazni linky, elektro, automobilni a zbrojni
primysl.



2. 0d roku 2008.

3. MV1060, TAJMAC-ZPS, Heidenhain; MV1060
IDPM, ST COM, Fanuc; HPM 800U, MIKRON,
Heidenhain; VCE 600 Pro, MIKRON, Hei-
denhain; KMX413, Manurhin, Fanuc; Talent
8/52SV, Hardinge, Fanuc; dratova fezacka
Agie CUT 300MS.

4. Vlyuzivame modely, nejvice s pfiponou STP.

5. Pro v8echny typy uvedené v otazce, mimo
soustruznicko-frézovacich operaci.

6. Priblizné 80 program(i tydné.

7. Nadpriimérna spokojenost.

TRYON, s.r.o.

1. Firma TRYON ma tfi vyrobni programy: nastro-
jarska vyroba, kovoobrabéni a montaz podse-
stav, lisovani plechovych vylisk(i. 60 % produk-
ce jde na zahrani¢ni trhy EU, USA, Rusko.

2. Software GibbsCAM pouzivame od roku 2012.
Ve vybérovém fizeni dostal pfednost pred kon-
kurenci, protoze v oblasti rotacniho obrabéni
jej povazujeme za nejlepsi.

3. Software GibbsCAM pouzivame na CNC sou-
struhu Spinner MT 500 s Fidicim systémem
Siemens 810 a soustruznickych centrech
GOODWAY GA 3600 s fidicim systémem
Fanuc 18i a GOODWAY GS 2600YS s fidicim
systémem Fanuc 31i.

4. VgtSinou se setkavame s CAD daty ve forma-
tech STEP aIGES. Nékteri zahrani¢ni zakaznici
vSak maji starSi dokumentaci jen v PDF, atak
jsme nuceni tvorit programy pracngji.

5. Mame ve vyrobé technologie az po pétiosé
obrabéni. GibbsCAM pouzivame pro rotacni
obrabéni vCetné soustruznicko-frézovacich
operaci.
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6. Protoze se specializujeme na kusové obra-
béni, zpracujeme tydné v priméru cca 100
programd.

7. Se spolecnosti technology-support konzultu-
jeme technické otazky jiz pfi vybéru obrabé-
cich strojil. Oceriujeme vysoce aktivni pristup
aochotu pracovnik(i firmy i v dalsich etapach -
pfi rozbéhu a zprovoznéni strojd, doladovani
postprocesor( i v rutinnim provozu. Celkové
hodnotime spolupraci na vybornou.

JEPAS s.r.o0.

1. JEPAS je rodinnou firmou zaméfenou na
CNC obrabéni zakazkovych dilli. Vyrabime
velikostné a tvarové rlizné slozité dily, a to od
dvouosého az po pétiosé obrabéni. K CNC
obrabéni pouzivame japonske stroje Mazak
a ddle disponujeme stroji pro valcovani zavit(
a 3D CNC méfeni vyrobkd. Ve firmé pracuje
celkem 15 lidf.

2. GibbsCAM pouzivame od roku 2008, tedy 6 let.

3. GibbsCAM pouzivame na japonskych strojich
Mazak. Vyuzivame stroje riiznych generaci,
které vyuzivaji fidici systém firmy Mitsubishi
- Fusion a Matrix. Stroje jsou samoziejmé vy-
baveny moznosti programovat v EIA/ISO.

4. 3D data si nechavame zasilat ve formatu STEP
alGES. K prvotnimu nacteni a zobrazeni mode-
lu pouzivame SolidWorks, ze kterého si nasled-
né importujeme model do GibbsCAMu. Nékdy
musime modelovat vstupni Udaje zadané ve
formé vykres(, k demuz pouzivame jiz zminény
program SolidWorks.

5. Protoze mame veSkeré moduly az po pé-
tiosé obrabéni, vyuzivame programovani
GibbsCAMem pro vSechny operace na fré-
zovacim tfiosém centru se Ctvrtou osou a na
multifunkénim soustruznicko-frézovacim stroji
Mazak Integrex 300IVS, v nékterych pFipadech
ina CNC soustruzich s osou CaY. Operace -
soustruzeni, vrtani, zavitovani (vSechny druhy),
frézovani tfi, Ctyfi i pét os.

6. Unds je to velmirizné, protoze bézné progra-
my (a téch je absolutni vétSina) programuje
obsluha na stroji v dialogovém programovani
Mazatrol Fusion nebo Matrix. Tydné programu-
jeme v GibbsCAMu od O do nékolika desitek
programd.

7. NaSe zkuSenosti se softwarem GibbsCAM jsou
velmi dobré. Z toho, co se softwarem umime,
se nam jevi jako uzivatelsky velmi pFivétivy.
GibbsCAM je v kombinaci s velmi dobrou pod-
porou pfi zavadéni softwaru, odladénim post-
procesor(, podporou na telefonu a vyukou pfi
Skolenich vytecnym pomocnikem, a to nejen
pfi programovani obrabéni, které neumozriuje
Mazatrol, ale i pfi programovani konvencnich
a dialogem podporovanych operaci. Firma
technology-support je slozena z odborné velmi
zdatnych a lidsky velmi pFfjemnych lidi, ktefi
majf snahu vzdy pomoci.

Vaclav Sipek

., S (TTTTTTTTTTeT

—

. Firma Koveko - Sipek Véclav byla zalozena
v roce 1992, Zabyvame se soustruzenim na
CNC strojich. Vyrobni program se méni dle
pozadavk(l zakaznik(.

2. Software GibbsCAM pouzivame od dubna
2008. Zakoupili jsme ho spolecné s novym
strojem.

3. Pouzivame soustruh bez nahanénych nastroji
Goodway GLS 200 s Fidicim systémem Fanuc
0i-TC.

4. Prekreslujeme PDF vykresy. K tomuto typu
stroje neni potfeba vyuzivani CAD dat.

5. Soustruzeni bez nahanénych nastrojd.

6. Primérné 2 programy za tyden.

7. GibbsCAM je pro nas velkym pomocnikem. Pou-

Zivame ho nejen na vytvareni NC programd, ale

ina presné spocitani cenovych nabidek. Nejvét-

Si objem vyroby mame v sériich od 10 do 1000

kus(l. Pravé zde se plné prokazuji prednosti

programu GibbsCAM. Se spole¢nosti techno-
logy-support mame jen dobré zkuSenosti.

Firma technology-support dodava CAD/CAM fese-
nina ¢esky a slovensky trh od roku 2003. Krome
technologického CAD/CAM softwaru GibbsCAM
zastupuje také feSeni Cimatronk, CIMCO, ZW3D
Ci ChipBLASTER. Vedle sidla firmy v Praze dispo-
nuje Skolicimi stfedisky také v Brné, Kopfivnici
a Banskeé Bystrici.

Paklize hledate CAM software pro vase CNC
obrabéni, nehledejte software, ale hledejte part-
nera, ktery vam nejen proda krabici s DVD, ale
bude vés provadet i pfi zacatcich vasi vyroby.
Budeme-li to my, budeme se snazit! [ |

Zpracovala Zuzana DouSkova,
zdouskova@t-support.cz.
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