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GIBBSCAM

RESENI PRO MULTIFUNKCNI
OBRABENI

Jak maximalné vyuzit produktivitu multifunk¢nich
CNC obrabécich stroji? Jak minimalizovat vedlejSi —
neproduktivni ¢asy? Ceho se vyvarovat pfi volbé
CAM software pro multifunkeni obrabéni?

Oblast multifunkénich CNC soustruznic-
ko-frézovacich stroju je stale nejrychleji
rostouci oblasti ve vyvoji CNC obrdbé-
cich stroj. Vyrobci CNC obrabécich
strojl, jako jsou Citizen, Doosan, DMG,
Dugard, Emco, Gildemeister, Hanwha,
HYUNDAI-WIA MACHINE, Index, Jin Fa,
Kovosvit MAS, Manurhin-TAJMAC-ZPS,
Mazak, Mori Seiki, NAKAMURA-TO-
ME, Okuma, Star CNC, Tornos ¢i Traub
spojuji do jednoho stroje vice moznosti
a funkcionality. Nejprve se jednalo o do-
plnénf frézovacich operaci na soustruhy
(frézovani osou C a osou Y), pfibyla pod-
pora protivietena, nasledné byla pfidana

ktera neni' standardné v CNC fidicich sys-
témech podporovana.

Zakoupeni téchto multifunkénich CNC
obrabécich strojii do vyrobnich firem
klade v prvé radé velké naroky na pfipra-
vu vyroby a na NC programatory, a tim
i pozadavek na CAM software, které musi
plné podporovat vse, co vyrobci CNC
obrabécich strojl nabizeji. Jedna se tedy
o volbu vhodného CAM software, které
umi podporovat vice kanald a vSechny
funkce standardnich i dlouhotocnych
multifunkénich CNC obrabécich strojd,
vcetné protivieten, pohanénych nastroja,
nékolika soucasné obrdbéjicich nastrojo-

druhd nastrojova hlava a v soucasnosti
vyrobci CNC obrabécich strojd nabize-
ji konfigurace s plynule fizenou B-osou
s podporou obrabéni v péti osach, ale
i s podporou technologii odvalovani,
nebo obrdzeni. V nabidce jsou i stroje
se tfemi ndstrojovymi hlavami fizené tfi-
kanalovym fidicim systémem. Poslednimi
novinkami jsou pétiosa CNC frézovaci
centra doplnénd o soustruznické opera-
ce. PYi vyvoji téchto strojli musi vyrobci
spolupracovat s dodavateli CNC fidicich
systém, protoze se jednad o funkcionalitu,
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vych hlav, Y-os na vSech hlavach, soustru-

Zeni's B-osou, frézovani s B-osou a offse-

tem v ose Y, plné 40s€ a 50s€ soubézné

obrabéni a synchronizace pro optimali-

zaci vyuziti nastrojovych hlav a zkracenf

cyklovych ¢asu.

Pfi investici do multifunkénich CNC obra-

bécich strojti je potteba si vzdy odpoveédét

i na otazky:

+ Jak rychle zaclenite novy stroj do
vyrobniho procesu?

+ Radi byste hned od zacdtku aktivné
vyuzivali vSéechna zakoupena zafizeni -

opce, jako je podpérna luneta,
podavac ty¢i (dlouhych ¢i kratkych),
popotahovani rozpracovaného
obrobku, pfipadné robot na manipulaci
s obrobkem, k bezobsluznému
provozu vyroby na novém stroji?
Dokazete zkratit dobu potfebnou

k sefizeni stroje na novou praci?
Jak dlouho musf stroj skute¢né stat,
tedy nevyrabét, mezi jednotlivymi
obrobky?

Lze synchronizovat jednotlivé
nastrojové hlavy efektivné? Dafi

se vam spojit obrabéni dvéma
nastrojovymi drzaky najednou?

Lze synchronizovat i vice nez
dvoukandlové CNC Fidici systémy?

Tato tfida vysoce produktivnich CNC
obrabécich strojli se neustale vyviji v ne-
kone¢ném mnozstvi konfiguraci, proto je
potfeba volit CAM softwarové feseni pro
pfipravu NC programi, které se dokaze
pfizplsobit a podporovat konfiguraci
daného stroje. Tedy, nez zacnete s vlast-
ni pripravou NC programd, je potieba
si vzdy nakonfigurovat obrdbéci stroj
presné takovy, jaky pouZzivdte ve vasem
vyrobnim provozu, v¢etné definice po-
davace tyce, odebirace obrobkd, vsech
nastrojovych revolverovych hlav, lunety,
protivietena a dalstho pomocného zafi-
zeni stroje. K dispozici musi byt potiebné
grafické pomUcky pro definovani pfesné
konfigurace vaseho konkrétniho stroje,
vcetné zaneseni specifickych cyklovych
Cast daného zafizeni stroje a NC kodu.
Dale definice pevnych, rotacnich a tva-
rovych ndstroju, s jejich umisténim a ori-
entaci na stroji a v nastrojovych hlavach.
Pomocizvoleného CAM software je vsak
potieba pfipravovat i NC programy pro




vSechny dalsi stroje, které mate ve vasem
vyrobnim provozu.

Postup vlastni tvorby NC programt pro
dany obrabéci stroj by mél byt shodny
s kazdodenni praci NC programatora.
Nejprve vytvofite dil¢i procesy obrabénf
(prace s knihovnou ndstroji vaseho obra-
bécrho stroje a véemi dostupnymi techno-
logiemi obrabénf pro vytvoreni vrtacich,
soustruznickych i frézovacich operaci),
vlastni odebirani materialu - tedy vytvo-
feni vyrobni operace - je potfeba docilit
vybérem nakreslené nebo importované
geometrie (DWG, DXF) nebo vybérem
plochy objemového modelu (Invertor,
SolidWorks, Solid Edge, ProE, Creo, UGS
Siemens, Catia, Parasolid, atd.), a to s ohle-
dem na tvar polotovaru, ale i na material
odebrany v predeslych operacich, abys-
te vzdy obrabéli materidl a neobrabéli
vzduch kolem rozpracovaného obrobku.
Jako polotovar je potfeba definovat libo-
volny vykovek ¢i odlitek, ale i standardni
tyCovinu.

Postupné musi byt vytvaren cely vyrob-
ni postup z jednotlivych dil¢ich procest.
Obrabf se tedy obrobek krok po kroku.
Procesy obrabéni je nutné nasledné roz-
tiidit do jednotlivych kanald fidictho CNC
systému a synchronizo-
vat tak, aby vysledny cas
obrabénibyl co nejkratsi.
Synchronizaéni ndstroj by
mél respektovat vsechny
detaily vyplyvajici ze si-
tuace, kdy je soucasné
v fezu nékolik nastrojd,
ale predevsim respekto-
vat nutnost posloupnosti
jednotlivych vyrobnich
operaci. Mél by umoznit
presouvat operace v ram-
ci toku celého programu
tak, aby byl minimalizo-
van neproduktivni ¢as.
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Kdykoliv béhem vytva-
feni NC programu je
nutné procesy obrabénf
graficky simulovat a vi-
zudlné kontrolovat na
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simuldtoru, a to jak vSechna vfetena, tak
i ndstrojové hlavy soucasné v realném
Case, dale kontrolovat synchronizaci jed-
notlivych kanall fidictho CNC systému.
Tim je mozné zjistit kolize nastroj/nastroj,
nastroj/polotovar a polotovar/polotovar
a odstranit chyby NC programatora dfi-
ve, nez dojde ke zni¢eni materidlu nebo
nastroje, popfipadeé i stroje. Je nutné zdu-
raznit, Ze béhem doby pfipravy NC pro-
gramd a jejich simulace, nesmi byt vlastnf
obrabécf stroj blokovan NC programato-
rem, stroj by mél vyrabét a pfinaset firmé
potfebnou pfidanou hodnotu. Jednou vy-
tvofené a odladéné procesy obrabeénf (ij.
kompletniinformace o zplsobu obrabént,
nastroj, fezna rychlost, posuvy, pridavky,
Gbéry materidlu) je vhodné ukladat do
databdze a NC programator je miize vyu-
zivat kdykoli v budoucnu pro dalsi typovée
podobné dilce, a tim zkrdtit ¢as piipravy
tvorby dalsich NC programd.

Po vizudlni kontrole by mélo nasledovat
vlastnivygenerovani NC programu a jeho
ptrenesenina obrabéci stroj. Postproceso-
ry musi generovat NC programy, u kte-
rych je garantovdna bezchybnost, nulova
potfeba naslednych editaci a vlastnost
,co vidite na obrazovce je to, co budete
obrabét”, tedy NC programy pfipravené
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ke spusténi na stroji pro kvalitni obrobenf
obrobkd.

CAM softwarové fesenfi pro pripravu NC
programd pro multifunkéni CNC sou-
struznicko-frézovaci stroje, které splnuje
vySe popsané, existuje - je to GibbsCAM,
technologicky CAD/CAM pro produkéni
CNC obrabéni. V Cesku i na Slovensku
je od roku 2003 technicky i obchodné
zastfeSeno spolecnosti technology-sup-
port s.r.o., www.t-support.cz. Referen¢nf
projekty najdete na http://www.youtube.
com/user/gibbscamcz.

Zavérem je nutné shrnout, co by se mélo
rozumét pod pojmem ,Kompletni dodav-
ka”. Jedna se o dodani technologického
CAD/CAM systému GibbsCAM, elek-
tronickych licenci a instalacniho média,
dodani postprocesort pro CNC obrabéci
stroje a jejich implementace, tj. odladénf
na strojich a komplexni zaskoleni NC pro-
gramatorl v€etné jejich nepfretrzité on-li-
ne podpory pracovnikem technické kan-
celdre technology-supports.r.o. V pfipadé
pofizeni pouze ,CAM videohry” na vas
pocita¢ nevyftesite pozadavek na efektivni
pfipravu NC program!

pokracovani
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GibbsCAM, Nejsme nejlepsi,
ale ucime se od Mistra!

GibbsCAM je v CAM primyslu uznavany
jako predni, snadno pouzitelna aplikace. Na-
bizi snadné pouziti a pfitom velmi vykonné
feseni programovani CNC obrabécich stroju.

nebo vlastni tvorba geometri, a to
tradi¢nimi zpUsoby pocitacového
konstruovani, ale i parametricky.
Naimportovat |ze i télesa v nativnich
3D datech a jejich pfimé obrabént.
2. Nasleduje tvorba drah nastrojd. Jedna
se o vybeér
obrabéciho
nastroje a pfirazenf
obrabécich

_Operaéni navodka

proces.
GibbsCAM

umoznuje

o e

nasledné

optimalizovat

vvvvvv

vyrobni procesy,

a to i komplexni
multifunkéni

obrabéci procesy
d s jejich vice vreteny

Vyvojari GibbsCAMu od zacatku cti pravi-
dlo: Navrzeno obrabéci pro obrabéce.

Princip prace s GibbsCAM spociva
v nékolika krocich: ©
Kazda zakazka je odlisnd, ale s Gibbs-
CAMem uzivatel neni omezen na jeden
zpUsob prace.
1. Prvnim krokem je importovani

2D vykrest, ale i seznamu bodd TXT

a nastrojovymi

hlavami.

3. Integrovana simulace procest obrabéni
umoznuje vizualné zkontrolovat vyrobni
proces v jakémkoliv okamziku uz pfi
jeho vytvareni. Simulaci programu se
predchazi programovacim chybam pfi
béhu na obrabécim centru a Setii ¢as
i material. Projekt Ize kdykoli upravit
a nasledné zkontrolovat.

4. Poslednim krokem je vygenerovani
NC programu pro konkrétni CNC

inzerce

obrabéci centrum a pfiprava vyrobni
dokumentace, jako je operacni navodka,
sefizovaci list nebo ndstrojovy list.

5. Nasleduje sefizeni CNC obrabéciho
centra dle dodané dokumentace
a vlastni obrabént.

Rodina produktd GibbsCAM podporuje
dplnou skalu obrabécich strojti od zaklad-
nich frézovacich a soustruznickych center
pres otocné stoly, 4/5 indexované obra-
béni, po 3 az 50s€ soubézné frézovani,
komplexni” multifunkéni soustruznicko/
frézovaci obrabéci stroje a také dratorezy
EDM, a to prostfednictvim bezproblémo-
vého dopliovani ve vyrobé potrebnych
moduld.

Spolec¢nost technology-support s.r.o. vytvo-
fila on-line vzdélavaci kurzy pro uzivatele
GibbsCAMunastrankachwww.gibbscam.cz/
login jako doplnék ke skolenim. T

il SCAM

Znaéné jednoduchy. Prirozené vwkonny.

Vlastimil Stanék, +420 603 114 182,
vstanek@t-support.cz

technology-support s.r.o., Dusikova 1597/19,
CZ-162 00 Praha 6

foto: ACE-TECH s. 1. 0.

www.ace-tech.cz
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