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Speciiini prioha

Prislusenstvi obrdbécich strojii <«

KOMERCNI PREZENTACE

Vysokotlaké chlazeni s proménlivym prutokem kapaliny

Stale vice vyrobnich firem poznava piino-
sy, které do jejich provozii pfineslo nasa-
zeni vysokotlakého chlazeni pro obrabéci
stroje. Patii sem vyssi produktivita dosa-
Zena zvySenim feznych rychlosti i posuvi,
lepsi odvod z mista fezu a také podstatné
delsi zivotnost feznych nastroji. Diky pies-
né umisténému proudu chladici kapaliny
do mista fezu pfirozené starnou a nenici se
v diisledku prehfati. V neposledni fadé sem
patfi také kvalitnéjsi povrch obrobku.

Mnoho téchto systému, které funguji
s fixnim pritokem chladici kapaliny, ne-
dovoluje vyuziti vyhod vysokotlakého
chlazeni naplno. Chladici agregat je moz-
né jednoduse bud zapnout nebo vypnout
a ten za provozu dava stale stejny objem
a tlak, bez ohledu na pouZzity ndstroj i apli-
kaci. ProtoZe ale vysokotlaky systém mu-
si byt nastaven podle nejvétsiho nastroje,
ktery se na CNC stroji aktualné pouziva,
fixni pritok byva zpravidla pfilis velky ne-
bo maly, coZ vede k ptehfivani, degradaci
chladici kapaliny a ke zkraceni zivotnos-
ti filtra. Jesté horsi je, Ze tyto systémy Cas-
to bézi naprazdno béhem vymény nastro-
ja, kdy veskera kapalina odchdazi pfimo
do pfepadu.

Nejbéznéjsi systémy dodavaji 30 1/min pfi
tlaku 70 barti. Pokud se napftiklad na stroji
pouziva 8mm vrtdk, pfes ktery redlné pro-
tece pouze 121/min, zbyvajicich 18 litrti mu-
si byt odvedeno pfes mechanicky tlakovy
ventil pry¢ ze systému. Filtry musi piefilt-
rovat vzdy celych 301 a pfitom v 60 % obje-
mu, ktery odtéka bez vyuziti, zstava velké
mnozstvi tepla. Je to podobné jako v pfipa-
dé auta, jez by jelo vzdy pouze rychlosti 80

km/h a fidi¢ by udrzoval tuto rychlost neu-
stale seSlapnutym brzdovym pedalem.

RESENI

Systémy vybavené automatickou regu-
laci prittoku firmy ChipBLASTER dodévaji
pouze mnozstvi kapaliny nutné k udrzeni

plného tlaku. Cidlo zpétného tlaku a frek-
venéni ménic automaticky stanovi sprav-
ny objem, ktery vysokotlaké cerpadlo
pfivadi do mista fezu. Pocita¢ umoziuje
plnou kontrolu nad tlakem: tlak Ize zvo-
lit na fidicim panelu obrdbéciho stroje
pomoci M-funkci. Na frekven¢nim meéni-
¢i chladici jednotky lze nastavit hodno-
tu tlaku z intervalu, ktery je dan pro kon-
krétni jednotku. Pokud mtiZe nastrojem

protéct napfiklad pouze 8 1/min, pak Chi-
PBLASTER bude cerpat a filtrovat pouze
8 1/min bez jakychkoliv ztrat. Kombina-
ce programovatelnych tlakt a automa-
tické regulace objemu podstatné zvysu-
je Zivotnost filtrt, ¢erpadla i ostatnich
komponent vysokotlaké jednotky. Spe-

cialné pfi obrabéni materiald jako je liti-
na apod. miiZe byt zivotnost vysokotla-
kého Cepradla u systému s proménlivym
pritokem nékolikrat delsi, neZ u systému
s fixnim priitokem. RovnéZ spotteba elek-
trické energie je u téchto ,,inteligentnich*
systémil podstatné nizsi, protoZe jednot-
ka nepracuje stale na plny vykon, tak ja-
ko systémy se stalym pritokem chladici
kapaliny.

ZIVOTNOST FILTRU ZVYSENA
SNIZENIiM PRUTOKU

Je-li mnozZstvi ¢erpané chladici kapaliny
niZsi, pak se da pfedpokladat i mnohem del-
§i zivotnost filtru. ProtoZe objem, ktery musi
pumpa Cerpat, je mensi, priitok skrze filtr je
rovnéz nizsi, ¢imZ se vyrazné sniZuje rych-

lost zaneseni filtru. Jesté dnes se setkavame
s tim, ze konstruktéfi radéji akceptuji Spat-
nou filtraci (vice mikront), aby prodlouzi-
li Zivotnost filtru, coz ma velmi nezadouci
G¢inky jak na stroj, tak i na pfesnost nastro-
ji. Cena samotné filtra¢ni jednotky je pfitom
mnohem méné podstatna neZ délka vedlej-
§ich cast, které jsou zpisobeny vyménou
filtri a vyrazné sniZenou presnosti obrabéci-
ho stroje. ChipBLASTER filtruje standardné

do 5 panavyzadani do1 pza zvlastni ptipla-
tek. U starSich systémi se vétSinou nesetka-
me s filtracilep$inez 20 az 50 p, coZ zkracuje
Zivotnost nastroju a snizuje spolehlivost ce-
1ého procesu.

Je nutné zddraznit, Ze soucasna kon-
strukce chladicich jednotek ChipBLAS-
TER fesi nejlep§im moznym zptisobem
problém potieby Setfeni zdrojl pii soucas-
ném plnéni své primarni funkce - tj. chla-
zeni. Star$i, mnoha vyrobci obrabécich
strojui stale pouzivana vysokotlaka zafi-
zeni, jsou z hlediska vyuZivani zdroji vy-
soce neefektivni. Ztraty energie maji navic
implicitné negativni vliv na pfesnost stroje
ina vSechny mechanické komponenty sa-
motného stroje.

Systémy ChipBLASTER vybavené paten-
tovanou automatickou regulaci pritoku,
které pofidite za srovnatelnou cenu jakou
je potizovaci cena starsich typli u evrop-
skych i zdmotskych konkuren¢nich vy-
robcd, tyto ztraty vyrazné snizuji za sou-
¢asného zisku na kvalité ve vSech uvazo-
vanych smérech.

V Cesku a ostatnich zemich, kde spo-
le¢nost technology-support zastupuje
znacku ChipBLASTER, jsou vysokotla-
ké systémy nasazeny na CNC obrabécich
strojich vyrobct Awea, Citizen, Doosan,
Haas, Hanwha, Hardinge, Kovosvit MAS,
Manurhin, Matsuura, Mazak, Mori Seiki,
Nakamura Tome, Okuma, Strojirna TYC
aTAIMAC-ZPS.

Vice informaci o produktech ChipBLASTER
ziskate prostfednictvim spole¢nosti techno-
logy-support Praha, www.t-support.cz «
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