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Jako reakci na poptdvku zdkaznikd, kteFi chtéji vyménit stary kabelovy,

éasto problémovy systém (obvykle s datovym pfepinaéem a pfenosem RS232

na dlouhé vzddlenosti) nebo chtéji implementovat do novych ¢&i rekonstruovanych
vyrobnich provozid DNC komunikaci mezi firemni poéitaéovou siti a CNC obrabécimi
stroji, nabizi firma technology-support, s. r. o., produkt CIMCO DNC-Max Wireless.
Jednd se o bezdratovou DNC sit’ zalozenou na zndmém DNC-Max systému.
Vsechny CNC obrdbéci stroje Ize tak propojit prostfednictvim

Co to znamené? Za prvé neni potteba z4d-
n& kabeldz, oz na krétky kabel mezi bezdra-
tovym DNC sériovym serverem a fyzickym
rozhranim RS-232 na stran& CNC stroje. Za
druhé CNC stroje mohou byt st&¢hovany po
vyrobnim provozu, aniz by bylo tfeba pro-
védét novou kabeldz & novou konfiguraci
DNC sité.

bezdratové sité s firemni poéitaéovou siti.

Dosah bezdratové sité je bezpe&né zajidtén
az do vzdélenosti 100 m, vysoké prenosové
rychlost 22 Mbps zaruéuje sériovy pienos pro
nejvyssi rychlost COM portu — 115,200 Bd.
Dokonce i v prostredi s velkym elektro-
magnetickym rudenim poskytuje bezdra-
tovy prenos vysokou operaéni spolehlivost
diky nékolikandsobné kontrole paketd za-

CNC obrdbéci stroje Ize propojit prostfednictvim bezdrdtové sit s firemni po&itagovou siti.

Jak cely systém pracuje?

Kabel mezi bezdratovym DNC piistupovym
bodem (Access Point) a ethernetovym piepi-
nacem zajidtuje propojeni stavajici kabelové
sité s bezdratovou. Do bezdrétové sité jsou
pFipojeny bezdratové DNC sériové servery
umisténé na CNC strojich, které prevadél
ptijaty radiovy signdl na standard RS-232.
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jist&né Ethernet TCP/IP protokolem. Dato-
vé pakety jsou opakované zasilény, dokud
nejsou v poradku pfijaty a jejich kontrolni
soulet je spravny. Pro zabrénéni neautori-
zovaného ptistupu k NC datovému prenosu
je pouZito zabezpeéeni WPA, Wi-Fi Protec-
ted Access, které nabizi $ifrovani klicem az
o délce 256 bitd.

Bezdratovy DNC pristupovy bod

Bezdratové DNC ptistupové body jsou
ethernetové rozbodovacle, které konvertu-
il ethernetovou DNC komunikaci na bez-
dratovy prenos standardu IEEE 802.11(b+)
a naopak. Ke stavaijici siti jsou pFipojeny

_ s
Bezdratovy DNC pfistupovy bod pripojeny [ <
do Vasi Ethernetové kabelové sité

T
Sériovy server pfipevnény na <3
stroji prevadi signél na standard RS-232

stejn& jako jind ethernetovd kabelova zati-
zeni (PC, rozbocovale, prepinace, routery
apod.). Bezdratovy DNC piistupovy bod pre-
nasi NC data prostrednictvim smérové anté-
ny nebo viesmérové antény mezi kabelovou
siti a bezdratovym DNC sériovym serverem
upevnénym na stroji nebo v jeho blizkosti na
dilné.

Bezdratovy DNC sériovy server
Bezdratovy DNC sériovy server mUze byt
pFipojen k jednomu, dvéma nebo aZ &tyfem
CNC strojdm a ptijimat/vysilat NC data od
nejbliziiho bezdratového pristupového bo-
du prosttednictvim ptFipojené antény. Pfiji-
many radiovy signél je konvertovan na stan-
dardnf sériovy prenos RS-232, ktery je CNC
strojdm srozumitelny. Po hardwarové strén-
ce |e vystup bezdratového adaptéru pfipojen
k sériovému rozhrani CNC stroje (DB-25/f,
DB-9/m, DB-25/m) pomoci krétkého sting-
ného kabelu, pfipadné je mozné pouzit op-
ticky kabel, ktery je perfekinim galvanickym
oddélenim a je imunni vi¢i elektromagnetic-
kému rugeni. NC data odchézejici ze stroje
jsou prosttednictvim tého? p¥ipojeni ukladé-
na na DNC server.

Software

Ptehled sofwarovych produktd pro editaci

a spravu NC programu, DNC komunika-

ci a sbé&r dat z CNC stroj0 v redlném &ase:

* CIMCO Edit 6 - CNC editor uréeny pro NC
programétory na celém svété, ktef poza-
duji spolehlivy, cenové dostupny a profesi-
ondlni ndstroj pro Upravu programd a ko-
munikaci se stroji;

* CIMCO DNC-Max — komunika&ni soft-
ware pro pirenos NC programi jak pro
provozy s malym CNC poétem stroj0,
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Sbér dat z obrébécich stroji v redlném Ease umoZfiuje nejen informovanost majitele firmy & vedouciho vyroby o aktuélnim stavu strojd, ale i dlouhodobé sledovdni

produktivity vyrobniho stfediska.

tak i firemni Fedeni pro stovky CNC stro-
i0 umisténych v rdznych halach. Pokrodi-
ly DNC server komunikuje s Fidicimi sys-
témy Fanuc nebo Siemens, ale i dal§imi,
jako Heidenhain, Mazak, Fagor apod.;

* CIMCO NC-Base 6 — rozsiteni program{
CIMCO Edit a DNC-Max poskytujici NC
programatordm vykonny, flexibilni a efek-
tivni néstroj pro sprdvu NC programd
a souvisejici vyrobni dokumentace;

* CIMCO MDC-Max — ndstroj pro sbér dat
z obrdbécich stroj0 v redlném &ase, ktery

poskytuje okamzity vypis a zobrazeni dat
o produktivité vyrobniho stfediska;
CIMCO PDM — umotzhiuije spravu, pieda-
vani a piistup k NC programdm, operaé-
nim listdm, seznamOm néastrojd, obréz-
kdm a dal$im dilezitym informacim nejen
ptimo na dilng, ale i v konstrukci & TPV.
aaa

P¥i potizovani DNC komunikace mezi firem-
ni podita¢ovou siti a CNC obrdbé&cimi stroji
je nutné mit na zfeteli nejen dostupnost DNC
feseni, ale také zku$enosti vyrobce pro zaru-

&eni spolehlivosti a kvalitni podpory. Spole¢-
nost CIMCO Integration byla zaloZena v ro-
ce 1991 za G&elem poskytovéni softwarovych
fedeni a integraéni préce v oblasti CNC prd-
myslové vyroby. Dnes vyviji a prodéva ce-
lou fadu produktd véetné NC editord, DNC
servery, softwaru pro rychlou simulaci NC
programd a databdzové aplikace pro sprévu
NC programd. Spole¢nost CIMCO Integrati-
on je v Cesku a na Slovensku zastoupena fir-
mou technology-support, s. . o.
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Skolici a predvadéci stfedisko Misan s.r.o.
Ke Vrutici 1795

Lysa nad Labem 289 22

tel.: +420 325 551 440, +420 325 552 924, fax: +420 325 551 062
service hotline: +420 325 551 600, +420 602 311 796, servis@misan.cz
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