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GibbsCAM

Z modelu do kovu za par minut!

Vlastimil Stanék
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GibbsCAM je v CAM
pramyslu uznavany
jako predni, snadno
pouzitelna aplikace,
nabizi snadné pouziti
a pritom velmi
vykonné reseni
programovani CNC
obrabécich strojd.
Intuitivni grafické
uzivatelské rozhrani
GibbsCAMuU neni jen
snadné se naucit, ale
jeho pouzivani je
velmi efektivni.
GibbsCAM je dobre
znamy uzivatelliim,
Ktefi jsou z vyrobnich
provozl. Vyvojari
GibbsCAMu, od
zacCatku od roku
1982, cti pravidlo:
Navrzeno obrabédi
pro obrabéce.
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Princip prace s GibhsCAMem
spociva v nékolika krocich
Kazda jednotliva zakazka je odliSng, ale s Gibbs-
CAMem uZzivatel neni omezen na jeden zp(isoh
prace. Obrazky popisuji jednotlivé kroky pro
rlizné typy zakazek.
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1. Prynim krokem je importovani 2D vykres(
ve formatech DWG, DXF, ale i seznamu bod(
TXT, nebo vlastni tvorba geometrii, a to tra-
di¢nimi zplsoby pocitacového konstruovani,
ale i parametricky s vyuzitim tabulkového na-
stroje Geometry Expert.

Naimportovat Ize télesa v nativnich 3D
datech z téchto CAD aplikaci: Parasolid, Solid-
Works, Solid Edge, ACIS/SAT, Autodesk In-
ventor, CimatronE, Rhinoceros, Unigraphics/
NX, STEP AP203 and AP214, Creo Elements/
ProE, Catia V5, ale i ve formatech IGES a STL
ajejich pfimé obrabéni.

2. Tvorba drah nastrojd nasleduje po vytvoreni
geometrii. Jednd se o vybér obrabéciho na-
stroje a prifazeni obrabécich procest. Gibbs-
CAM umoziiuje nasledné optimalizovat ty nej-
slozitéjsi vyrobni procesy, a to i komplexni
multifunkéni obrabéci procesy s jejich vice
vieteny a nastrojovymi hlavami.

3. Integrovand simulace procesl obrabéni
v GibbsCAMu umoziuje vizualng zkontrolo-
vat vyrobni proces v jakémkoliv okamziku
uz pfi jeho vytvafeni. Simulaci programu se
predchazi drahym programovacim chybam
pfi béhu na obrabécim centru a uSetfi se Cas
i material. NC program Ize kdykoli upravit
a nasledné zkontrolovat, zda je v poradku.

4., Poslednim krokem je vygenerovani NC pro-
gramu pro konkrétni CNC obrabéci centrum
pomoci personifikovaného postprocesoru
a priprava vyrobni dokumentace, jako je
operacni navodka, sefizovaci list nebo na-
strojovy list.

5. Nasleduje sefizeni CNC obrabéciho centra dle
dodané dokumentace a vlastni obrabén.

Rodina produkt( GibbsCAM podporuje tplnou
Skalu obrabécich strojil od zakladnich frézova-
cich a soustruznickych center pfes otocné stoly,
4/5 indexované obrabéni, po 3- az 50sé soubéz-
né frézovani, komplexni multifunkéni soustruz-
nicko/frézovaci obrabéci stroje a také dratorezy
EDM, a to prostfednictvim bezproblémového
doplriovani ve vyrobé potfebnych moduld.

Zakladni viastnosti GibbsCAMu
Snadné pouziti, rychlost a rychlé zaSkoleni
i efektivita programovani ¢ini z GibbsCAMu
vhodny néstroj pro pfipravu NC programi na
produkéni CNC obrabéci stroje.

GibbsCAM je licencovan pomoci HW kli-
¢e nebo pomoci plovouci sitové licence ze
serveru.

GibbsCAM je nezavisly na jakémkoli CAD
systému jak licencné, tak funkcné, pracuje
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krok 3

bez nutnosti instalace CAD systému na CAM
stanici.

GibbsCAM je pIné funkénina OS Windows 7,
64/32 bita pracuje a vypoCty provadi na plat-
formé vicejadrovych procesord.
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GibbsCAM obsahuje i SolidSurfacer, technolo-
gicky CAD ploSny a objemovy modelar.

GibbsCAM je piIné lokalizovan do Ceské-
ho jazyka véetné on-line napovéd, manualli
i tutoridlu.
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krok 4

Vypocet obrabécich technologii v systému Gibbs-
CAM probihd na pozadi tak, aby v priibéhu vypo-
¢tu mohl technolog dale se systémem pracovat
anemusel na dokonceni vypoctu Cekat.

Seznamit se s jednotlivymi kroky prace v Gibbs-
CAMu Ize i pomoci videoprezentace na strankéach
StreamTech.tv na linku www.streamtech.tv/firmy-
102-technology-support-s-r-0.htm.
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Spole¢nost technology-support vytvofila on-line
vzdeélavaci kurzy pro uzivatele GibbsCAMu (pou-
ze pro uzivatele s platnym ro¢nim aktualizac-
nim servisem) na strankach www.gibbscam.cz,
jako doplnék ke Skolenim, ktera jsou realizo-
vanav Praze, Brng, Zling, Kopfivnici a Banské
Bystrici. |

Viastimil Stanék

+420 603 114 182
vstanek@t-support.cz
technology-support, s. r. o.
Dusikova 1597/19

CZ-162 00 Praha 6

FORMACE http://www.t-support.cz

e-mail: info@t-support.cz

Videoukazka — vyroba
soucasti pro Fotorobot
na stroji Mazak
Integrex i-200ST
1500U. Model CAD
SolidWorks,

priprava NC technolo-
gie pomoci CAD/CAM
GibbsCAM.

e = [Mev 120 ¥
Sefizovaci list Al
Wazey difu] Fos 277 wnc NC progran ZEs4M
Popls op: | Datum vysiaveni: | 11.5Z01111:15
Termin provedeni: | 20422000
Hakres:
Pt Operacni navodka e |1
[€. formy| 13452 Hazey dilu: | Pos 277 wnc HE program 3501
|Pozice: | Pos377 |Popsop | Datum wysiaveni: | 11520111118
. Termin provedeni; | 20122010
| Cefowy strojnl Eae Ta 424 [ hodiminsss ]
Sag uimdny G00:08 | hod-minsen I
rychinposuy SR | mmimin. | procenio drefy 1058 Bie1a
) ) [Eetkov das Ta s Tt f:43:68 [ Hockminssc |
inm_ Body: : Pred operaci Operace & 1 of. { min, 800 | Pridavek na kapsu a Souf, Systamé. 1 Po operaci
| Dalka X% Sifka Typopersce | Hnibovsni posuyw ose £ 700 Pridavek na ostrilvel 0 Hesp Vad Mijezdu| 35
Xmax 4258 Ym Hastroj & 1 posuv s kandury | 700 | Plidavek na plochu Bezp. Vad Wiesdu| 25
Amin 4275 ¥ Typ nastroje Celnl Hioubka fezu s Delkova Korekee Ha
Prameér nasiroj 24 Zkrok 025 Polomér, Korekee 52 Prac. drahs nastr,| 2328
| Roh. Radius: 2 Pocet Z Krokl i Chiazeni ZAp Cas o011
| Celkowy potet nistrojin | KomentaF FREFREZOVANICELN Bl acHY
| - i Pred operaci Operace &, z ok i mim, 2000 | Pfidavek na kapsu | i) Souf, Bystém &, 1 Po operac)
! € "'?s“? _E' 245 Typ operace Kentura posuy v ose £ 750 Phidsvek na ostrivek Bezp Vid Wajszdu| 5
f fiezra della =0 ' Hasfroj & 4 posuv na kontury | 750 | Pfidavek na plochu Bezp Vad, Vijsadu| 35 ' w,
| Defla WyIBZEnl, Typnastreje | tnovilah | HloubkafeauZ | 155 | Délkova Korekee A
[ a Primeér nastroj 25 2 krok I Polemér. Karekee & Prac, draha nasir.| 1105,71
Bromar 68 | | Roh, Radius: [ Poet Z Kroki: 1 Chiszeni zip Cas LIRE
! | Reznadélia | 75 [gomentar FREZOVANI VS TURRI D1E- NA HRUBOD
!—Ei.;ﬁ_l‘;g:;_?l‘—';l Pied operaci Operace &. 3 ol { min. 2000 | Pidavek na kapsu | a Souf. System & ! Po operaci
| '_._I__P Frai BE i Ty;r o-penfce Kantura POSUY V B8E £ 260 PrRdavek na ostrilvek Bezp Vrd Hajswdu =
| Rezra della 5 ' ) Hﬂst.m] LS 20 BOSUY N3 I_conturu 250 | Pridayek na plochu Bezp Vrd Vijswdu| 25 ’ <
| ﬁ}ka-@;ﬂoiﬁ?h’[. 75 Typ nasiroje | Doonsdics Hloubka fezu Z 155 Delkova Korekce A
| &. Nastroje. B Primér nasirojg 1% Z krok B Polomér; Korekes Gl Prac. drahs nastr.| 214578
_Primér ] | Roh. Radius: 0 Potet Z Kroki | Chlazen Zap Cas GRR3T
! Dg&*é}"i‘ 5 | Komeniar FREZOVAN] VY5 TURIY 016 - ZACISTEM
L Belksvylosenl) 75 - Pfed operasi Operace & 4 of. | min. 2000 | Bridavek ria kapsu | 03 Souf, System é. 1 Poaperac
Typ operace Kenlura posuy v ose 750 phidavek nia osirivek Bezp Vid Wajezdu| 22
Nastroj . 4 posuy ne konduru | 750 | Pfidavek na plochu Bezp Vid Wismdu| 22 o
Typnasiroje | Hiskviof Hioubka feza Z A5 Bélkova Korekes W&
Primér nastrojd 2c Zkrok 142727 | Polemer. Korskee 8 Prac. draha-nastr.| 221587
| Roh. Radius: g Podet Z Krokii 1 Chiazen) Za8 Cas 0p02
krok 5 | Komentat: FREZOVAN GEVDDY -N& HRUSO
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