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Komplexni reseni pro nastrojare

Zna to kaZdy, na jehoZ bedrech kdy leZela zodpovédnost nejen za ziskani jed-
né zakazky, ale za trvale dobré jméno nastrojaiské firmy a dostatecné dlouhou
frontu zakazek, nutnou pro zajiSténou existenci firmy: Jak zpracovat nabidku,
aby byla nejen tplna a se spolehlivymi tidaji a konkurenceschopnou cenou,
ale aby i po formalni strance dokladovala profesionalni tiroven toho, kdo se
o zakazKku uchazi? Jak zajistit, Ze cena bude odpovidat skute¢nym nakladim
a dodavatel na ni neprodéla? Jak zpracovat spolehlivé podklady v dostate¢né
kratkém case, aby bylo moZno se zucastnit vybérového fizeni, které zakaznik
hodla realizovat béhem nékolika dni? A kone¢né, je-li zakazka ziskana, jak
eliminovat veSkeré ztratové ¢asy pripravy vyroby a vyroby samotné, aby ne-
bylo nutno ¢elit hrozbé sankci za nedodrzeni terminu?

na tento program lze optimalizovat i pla-
novani a fizeni souvisejicich vyrobnich
procesu tak, aby byly splnény cile zadani
a soucasné vechny kroky provést v mi-
nimalnim ¢ase. Systém ma modularni
koncepci a je tedy mozno jej zavést bud’
po jednotlivych modulech, nebo najednou
jako komplexni feseni.

Prvni modul je vénovan importu dat
od zakaznika, ktery probiha s jejich au-
tomatickym provéfenim a za presného

lisovaci a postupové nastroje 1ze stanovit
pocet krokti nastroje a pomoci metody ko-
neénych prvki zjistit zeslabeni materialu
v mistech ohybu. Jsou rovnéz specifiko-
vany problematické ¢asti nastroje, které
by mohly zapficinit necekané zvySeni
ceny. Pfedbézny navrh je kompletovan
s vyuzitim dili z katalogl fady dodavate-
14 normalizovanych a standardizovanych
komponent a udajii z materialové data-
baze. Nasleduje automatické vytisténi na-
bidky na profesionalni irovni, zpracované
v minimalnim mozném ¢ase. Pozaduje-li
to zékaznik, muze nabidka obsahovat
i analytické udaje pro prikaz objektivi-
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Blokové schéma vyroby formy

Jisté, situaci lze fesit na zakladé odhadu
a v dobré vite, ,,ze to n&jak vyjde“. Mo-
derni lisovaci nastroje a vstiikovaci formy
se ale pohybuji v cenovych trovnich az
nékolika miliont korun. Ve spojenti s ne-
bezpecim ztraty dobrého jména firmy je
vsak riziko takovéhoto piistupu prilis vel-
ké a eventualni dopad na dodavatele mize
mit likvidacni duisledky. Navic, dle zkuse-
nosti je pro ziskani jedné zakazky nutno
zpracovat az dvacet riiznych nabidek, coz
vyrazné zatézuje obchodni i konstrukéni
oddgleni dodavatele.

Komplexni feSeni celé problematiky

nabizi software Cimatron E pro navrh
a vyrobu forem, lisovacich a postupo-
vych nastroji z produkce izraelské firmy
Cimatron Ltd, nabizené jejim vyhradnim
zastoupeni v CR, spolecnosti technology-
support S.r.0.

CAD/CAM systém Cimatron E, ktery
v sousednim Némecku vyuziva kazda
tfeti nastrojarna, predstavuje integrované
feseni pro cely proces od nabidky pies
navrh, konstrukci a vyrobu nastroje. Do-
voluje zpracovat nabidku v dostate¢ném
stupni spolehlivosti, minimalnim case
a na profesiondlni Urovni. V navaznosti

nacitani ze vSech standardnich format; je
tedy mozno zpracovat geometrické para-
metry pozadovaného vyrobku z béznych
CAD systému, jako Catia, Pro/Engineer
apod.

Nasleduje vypracovani nabidky na za-
klad¢ predbézného 3D navrhu véetné
stanoveni délici roviny formy resp. blizsi
specifikace nastithového planu. Pfi tom se
vyuziva moznosti softwarové kontroly to-
ku taveniny ve formé, stanoveni dé€lici ro-
viny formy, analyzy dé€leni modelu, sméri
otevirani formy a moznosti stanoveni bliz-
§i specifikace jejich pohyblivych dili. Pro

ty pozadované ceny. Protoze ve vetsiné
piipadd vyzaduje zékaznik uz na Grovni
nabidkového fizeni ur€ité upravy, odpovi-
dajici jeho zvyklostem, dovoluje program
rychlé a snadné provedeni zmén.

Po ziskani zakazky probihd s pomoci
dalgich programovych moduld vlastni
konstrukce nastroje; jelikoZ se vyuziva
dat, importovanych z ptedbézného na-
vrhu, je vlastni zpracovani konstrukce
velmi rychlé. Pro schvaleni strategie vy-
roby pozadovaného dilce zakaznikem se
zpracovavaji 3D navrhy nastroje, prova-
di se blizsi specifikace nastiihu, razniki,

vyhazovacu, resp. vtokii a chladiciho
systému. Je generovan predbézny kusov-
nik vykresové dokumentace a mohou byt
zhotoveny vykresy na zakladé Sablon dle
specifikaci od zakaznika. Systém i nadale
zlstava otevien moznostem rychle pro-
vést vyZadanou zménu.

Poté, co zékaznik uvolni vykresy pro
vyrobu, se pomoci pln¢ integrovaného
NC modulu pievadi vSechna data do fa-
ze NC programovani. Zabudované CAD
funkce umozni rychlou praci programa-
torovi diky moznému doplnéni ploch,
ukost, zaobleni a pod. Dojde-li k neza-
doucimu odpruzeni, pak jeho skutecné
hodnoty, ziskané napf. oskenovanim
zkuSebniho dilce, 1ze ptenést do systému
CAD a nasledn¢ velmi rychle provést
nutnou kompenzaci. Je mozno volit ma-
ximalizaci (ibéru materialu pii obrabéni
nebo optimalni zivotnost obrabéciho na-
stroje nebo optimalni fezné podminky
s ohledem na pozadovanou jakost obro-
beného povrchu; samoziejmosti je simu-
lace obrabéciho procesu, vizualizace jeho
priibéhu a kontrola mozné kolize nastroje,
obrobku, stroje ¢i upinace. Pro pohodli
obsluhy NC stroje je mozno automaticky
generovat sefizovaci listy, seznamy né-
stroji a kompletni piehled vypoctenych
obrabécich Castl.

Nejen tiiskové obrabéni je podporova-
no CAD moduly programu. K dispozici
je podpora dvou- a Ctyfosych rezimt dra-
tového fezani, podpora elektrojiskrového
hloubeni a moznost generovani dat pro
vyrobu elektrod. S ohledem na zvoleny
rezim prace elektrojiskrového stroje je au-
tomaticky zohlednéna Sifka fezné mezery
nebo korigovan rozmér elektrody tak, aby
vysledny rozmér vyrabéného dilu néstro-
je odpovidal pfedepsanym rozmérim.
Pro vyssi jistotu procesu lze vytvaret se-
fizovaci a obrabéci listy kazdé elektrody
i kontrolni vykresy elektrod, slouzici jako
pomticka obsluze stroje zvyseni jistoty
obrabéciho procesu.

Pro pracovnika, ktery nema hluboké
zkuSenosti s vyuzivanim CAD/CAM pro-
gramt ur¢enych pro vyrobu nastrojti, neni
snadné se orientovat ve vSech moznos-
tech, které komplexni CAD/CAM sys-
tém Cimatron E nabizi. Proto byla firmou
technology-support zpracovéana zevrubna
ptirucka ,,Pritvodce feseni pro néstrojare”,
popisujici moznosti systému v aktivitach,
které musi byt absolvovany pti kazdé na-
bidce, navrhu, konstrukci a vyrobé slozi-
t&jsi formy ¢i lisovaciho a postupového
nastroje. Po jejim prostudovani budou
kazdému nastrojafi zfejmé rezervy, které
jesté ve své praci ma a moznosti jejich
vyuziti ke snizeni ndkladli a zkraceni prii-
bézné doby zakazky. @

Ing. Petr Borovan

Ministerstvo primyslu a obcho-
du piedstavilo a k vefejné kon-
zultaci predloZzilo Strategii me-
zinarodni konkurenceschopnosti
Ceské republiky pro obdobi 2012
az 2020.

Na vzniku strategie se aktivné
podilela také Hospodatfska komo-
ra Ceské republiky. Komora jako
reprezentant podnikatelské sféry
dlouhodobé prosazovala to, aby
stat ptijal jednotnou a dlouhodobou
strategii, kterd by nejen analyzo-
vala slabd a silnd mista tuzemské-
ho hospodarstvi, ale zaroven také
komplexné€ navrhla cesty pro posi-
leni konkurenceschopnosti Ceské
republiky a tedy i zajiSténi budouci
prosperity zemé.

Strategie obsahuje vice nez 40
ptipravenych a do konkrétnich
opatfeni rozpracovanych nosnych
projektli, s jejichZ pomoci by se
Ceska republika méla podle planu
ministerstva pramyslu a obchodu
béhem necelych deseti let zafadit
mezi elitni dvacitku nejvice kon-
kurenceschopnych zemi svéta, tedy
tam, kde jsme jiz v nasi historii jed-
nou byli.

Pro zvySovani konkurenceschop-
nosti Ceské republiky je podle
Hospodatské komory CR dilezité,
aby doslo k zefektivnéni a zprofe-
sionalizovani statni spravy a viubec
zlepSeni kvality instituci, zajiSténi
lepsi vymahatelnosti prava a snizo-
vani administrativni naro¢nosti pro

Strategie konkurenceschopnosti CR

podnikatele. Stat by mél zivot svym
obcantim a podnikateliim usnadno-
vat, ne jim ho zbyte¢né kompliko-
vat. Uzitenymi projekty jsou proto
také elektronizace vetejné spravy
nebo e-Government.

Nutnou podminkou pro zajisté-
ni prosperity i v budoucnu je také
budovani dopravni infrastruktury
v jednotlivych regionech a jeji pl-
né navazani na evropské dopravni
sité. Bez toho nelze rozvijet podni-
kéani ani dostate¢né vyuzit vyhod,
které Ceské republice plynou ze
strategické polohy uprostied Evro-
py. Vlada by se méla zaméfit rov-
néZ na podporu inovaci a investice
do védy a vyzkumu, zejména toho
aplikovaného, vsestranné podpo-
rovat za¢inajici podnikatele a malé
a stfedni podniky, pfedevsim pfi
vytvareni produktl s vysokou pfi-
danou hodnotou.

Nezbytné je rovnéz co nejdfive
zlepsit ceské Skolstvi. Jeho Groven
soustavné klesd a v soucasnosti ne-
ni ve svém priaméru schopno pro-
dukovat dostate¢nou kvalitu, ani
kvantitu, tj. dostatecné vzdélané je-
dince, kterych bude dostatek v téch
spravnych oborech.

Navrh Strategie mezinarodni kon-
kurenceschopnosti Ceské repub-
liky pro obdobi 2012 az 2020 je
k dispozici na www.businessinfo.
cz/cz/clanek/kveten-2011/namety-
strategie-konkurenceschopnosti-
cr/1001948/60599/ @

Spolecnost CNIC Invest triumfovala
ha veletrhu FOR INDUSTRY 2011

V letosnim roce méla spolecnost CNC Invest vice nez diivod
k radosti. Z veletrhu FOR INDUSTRY, ktery probihal v praz-
skych Letnanech ve dnech 3.-5. kvétna, hned dve hlavni
ceny: Cenu GRAND PRIX FOR INDUSTRY 2011 pro nejlepsi
exponat a Cenu za technologii - obé za vertikalni obrabéci
centrum SUGINO xion - Il - 5AX.

Letos byly v ramci soutéze GRAND
PRIX FOR INDUSTRY 2011 udéle-
ny tii ceny. Tato ocenéni se ud€luji bez
urceni poradi a jsou tedy rovnocenné.
Kromé spole¢nosti: CNC Invest, s.r.o. ji
ziskaly spole¢nosti TAJMAC — ZPS, a.s.
za dlouhoto¢ny automat MANURHIN

K MX 532 TREND a HEXAGON
METROLOGY, s.r.o., za mobilni mé-
fici stroj ROMER ABSOLUTE ARM
TYP 7525.

U?Z tfetim rokem vyhlaSuje pfi mezina-
rodnim veletrhu FOR INDUSTRY Ces-
ka spolecnost strojirenskych technologii

Cenu za technologii. Pfedseda hodnoti-
telské komise prof. dr. Ing. Frantisek Ho-
lesovsky letos piedal celkem tfi ocenéni,
z nichz prvni si odnesla opét spolec¢nost
CNC INVEST, s.r.0., za vertikalni obra-
béci centrum SUGINO xion — IT - 5AX.
Druhou Cenu za technologii ziskala spo-
le¢nost PROFIKA, s.r.o., za soustruznic-
ke centrum s podavacem HANWHA XD
32 SERIES. Cestné uznani za technolo-
gii ziskala spolecnost PEGAS — GONDA
s.1.0. za pasovou pilu na kov Pegas 600
Camel X — CNC - 1000. ® [cej/




