17

MEDICINSKA VYROBA

Jake CNC obrabeci stroje volit na wyrobu
wnahradnich dilu” pro lidska tela?

V/yroba implantati, komponent pro ortopedii a chirurgiickych nastro-
ju klade specialni pozadavky na wrobce CNIC obrabécich stroji. Jedna
se o0 wrobu vysoce presnych dilu prevazné z tézkoobrobitelnych sli-
tin, jako jsou slitiny titanu, nerezové oceli, ale i keramika. Pozadavek
na kvalitu obrobeného povrchu je druhym hlavnim kritériem. Tretim
je univerzalnost obrabécich stroji a moznost rychlého serizeni vyroby
nového dilu. To jsou standardy, bez kterych nelze vyrabét opakova-
né s garantovanou presnosti, ale ani bez kterych nelze reagovat na

wyrobu atypickych dilG a specialnich nastroj.

Tyto pozadavky spliluji pfedev§im uni-
verzalni multifunkéni soustruznicko-frézo-
vaci CNC stroje a frézovaci CNC centra,
ale 1 dlouhoto¢né CNC soustruhy. Ne kaz-
dy z vyrobct dokaze takové obrabéci stroje
nabidnout. V tomto ¢lanku se zaméfim na tfi
vyrobce obrabécich stroju — zastupce z Evro-

Hlavnimi parametry stroje jsou: minimél-
ni zastavéna plocha, frézovaci vieteno pro
vysokorychlostni obrabéni 42 000 ot/min,
soustruznické vieteno 6000 ot/min, zasob-
nik nastroju 72 pozic, vyména nastroje 0,8 s,
synchronizovana osa B frézovaciho vietena
se soustruznickym vietenem.

Priprava vyroby meziobratlové ploténky pro 5osy multifunkcni CNC obrabéci stroj

py, Japonska a Ceské republiky. Popsané
parametry téchto strojii jsou standardy ve
své kategorii. Ve vét§iné pfipadi jsou tyto
stroje vybaveny zasobnikem a podava-
¢em tyCovych polotovarl. Zpiisob pfipravy
vyroby je odli$ny, neni totiz nutné na kaz-
dy dil volit jiny pramér tycCe, ale pracuje
se z ,,univerzalniho“ polotovaru z divodu
zrychleni pfechodu z vyroby jednoho dilce
na dalsi.

Na veletrhu EMO 2009 Mildno bylo moz-
no vidét Sosy multifunkéni stroj S08MT od
Svycarského vyrobce Willemin-Macodel se
dvéma vieteny, na kterém se obrabély mezi-
obratlové ploténky (implantat pouzivany pro
fixni spojeni obratli béhem srustani kosti)
a kostni Sroub. Stroj byl vybaven podavacem
ty¢iasoucastautomaticky pfedavana z jedno-
ho upnuti na dalsi. Cyklovy ¢as vyroby jedné
meziobratlové ploténky byl 23 minut, materi-
al Inox. Videa ptipravy a vlastni vyroby jsou
k dispozici na adresach: http://www.youtube.
com/watch?v=HVOCgQsOu-4 a http://www.
youtube.com/watch?v=7cAZXy0P9-8.

Z japonskych vyrobcl jsem vybral vice-
profesni centrum INTEGREX 1150 od firmy
Yamazaki Mazak. Jedna se o kompaktni
stroj s upinacim systémem obrobku v ose
hlavniho vietene (lze polohovat po 90°),

Vysoka tuhost, produktivita, opakovana
presnost vyroby, to jsou dlouhotocné CNC
soustruhy

ktery krom¢ vlastniho upnuti obrobku mimo
skli¢idlo umoziiuje podepfit polotovar hro-
tem. Zasobnik nastroji a prvky pravidelné
udrzby jsou umistény nestandardné na predni
strané stroje. Video z vyroby na tomto stroji
je umisténo na adrese: http://www.youtube.
com/watch?v=e4j-jhehvGo.

Hlavnimi parametry stroje jsou: robust-
ni loZze z meehanitové litiny pfi zachovani
minimalni zastavéné plochy, primér vrtani
vietena 76 mm, vykon motoru obou vieten
7,5 kW, frézovaci vieteno s upinanim HSK-
A63, synchronizovana osa B frézovaciho
vietena se soustruznickym vietenem, stroj je
vyrabén pro pouziti vysokotlakého 70baro-
vého chlazeni.

Vysoka tuhost, produktivita, opakovana
pfesnost vyroby, to jsou dlouhotocné CNC
soustruhy. MANURHIN KMX SWING 1026
z produkce TAJMAC-ZPS je typickym
pfedstavitelem. Jednd se o dvouvietenovy
100sy obrabéci stroj fizeny CNC systémem
FANUC 160i/TA a vybaveny podavacem
ty¢i. Konstrukce nozovych suportt je neza-
visla a tak l1ze soubézné obrabét protilehly-
mi nastroji, napf. hrubovaci a dokoncovaci
operace nebo frézovat (vrtat) z kazdé strany
v jednom case.

Dalsimi parametry stroje jsou: pruchod
ty¢e do priméru 32 mm, otdcky obou vie-
ten 8000 ot/min, vykon motoru obou vieten
7,5 kW, 23 nastrojovych poloh, z toho az
14 pohéanénych.

Zavé€rem jesté poznamka: aby ptiprava NC
programu a sefizeni CNC obrabéciho stroje
bylo rychlé a bezchybné, je potieba s kvalit-
nim strojem vyuzivat i vhodné technologické
CAD/CAM feseni. ®
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