
.

Vypracoval: Petr Kocián

TĚLESO F1 2009
AlCu4Mg

22.07. 2009  v GibbsCam 9.3.6 (5os) / Solid Edge V1 9

Název:

holding s.r.o.

MIKRONA Mat.

Číslo výkresu

Nástroj:

1. FÁZE OBRÁBĚNÍ (UPNUTO POUZE V PAKNÁCH)                2. FÁZE OBRÁBĚNÍ (UPNUTO V OSE, ŠROUBEM M12)

O
20

0

Materiál:  AlCu4Mg  Norma: ČSN 424201  Stát: CZ  Rok: 1980 

Číslo materiálu: 424201          

Ekvivalent ČSN: 424201  Ekvivalent DIN:  AlCuMg1       

Ekvivalent ASTM:  2017A  Ekvivalent ISO:  AlCu4MgSi(A)       

Ekvivalent EN: AW-2017A          
Chemické složení (hm. %) 

Materiál   Si Fe Cu Mn  Mg Cr  Zn Ti  Ni Pb Ostatní (max) Jedn Celk Al  
AlCu4Mg min   3.8 0.40 0.40      Fe+Ni: 0.70   zbyt 

 max 0.7 0.7 4.8 0.8 0.8  0.30  0.10   0.10   
 

PEVNĚJŠÍ UPNUTÍ=LEPŠÍ ŘEZNÉ PODMÍNKY=LEPŠÍ OPRACOVÁNÍ=RYCHLEJŠÍ VÝROBA

UNIVERSÁLA 250
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R
25

10
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0
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Z
+
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0

Z
-

Y+

X+

  DVĚ FÁZE UPNUTÍ (frézovací díl)
50

C0

C90

C135

C180

C225

C270

ř.s. SIEMENS SINUMERIK 840D
NUL.B. = G54 + posunutí funkcí TRANS
POUŽITÉ NÁŘADÍ : ISCAR
FRÉZOVÁNO VŽDY SOUSLEDNĚ (G41)

info:             katalog ISCAR 01/2006
http://www.iscar.com/Ecat/open.asp

320°

O 22

1:10

J

DETAIL J
1:1

SOUČÁSTKA
(ostrůvek 30°)

PODLOŽKA

IMBUS M12 (PRODLOUŽENÝ)

Y+

X+
18

60°

1,2

Z0

OPERACE č.1 - 7.
OPERACE č.8 - 38.

CAM soubor = TELESO.vnc  /  NC soubor = TELESO.mpf

SOUTĚŽ: NEJLEPŠÍ PROGRAMÁTOR CNC STROJ Ů 2009

                            ZADÁNÍ:
Frézování (Profesionál - master)
Název sou části: TĚLESO
Materiál: Dural (AlCu4Mg, EN 573-3)
Polotovar: o 200-103 ČSN EN 755-3
Počet kus ů: 10 ks
Tolerování: ISO 8015; P řesnost: ISO 2768-mK



NÁČRT OP. č.20
SWARF FRÉZOVÁNÍ

T01

Vypracoval: Petr Kocián

TĚLESO F1 2009
AlCu4Mg

22.07. 2009  v GibbsCam 9.3.6 (5os) / Solid Edge V1 9

Název:

holding s.r.o.

MIKRONA Mat.

Číslo výkresu

Nástroj:

!! Desti čky LM garantují 90° p ři bočních úb ěrech,
zejména p ři použití O32-50mm fréz. !!

R0,4

Řezná rychlost Vc 600  (m/min)
Otáčky S 3820  (ot/min)
Posuv Fz 0,15  (mm/zub)

Počet zubů 4
Posuv Fmin 2292  (mm/min.)

HP F90AT D50-4-22-22 / HP ADCR 220704PDFR-P LM IC28

O 40

O 48

O 50

22

86

SOUČÁSTI UPÍNAČE
C137

C321

F13

C321  C406-407

Nástrčná fréza HELIPLUS O50 Ap22.4

M

DETAIL M

0,1691

R
0,4

30°

q 60mm

Posunutí nástroje o 0,16mm
 v operaci č.19

17
,3

2



T02

Vypracoval: Petr Kocián

TĚLESO F1 2009
AlCu4Mg

22.07. 2009  v GibbsCam 9.3.6 (5os) / Solid Edge V1 9

Název:

holding s.r.o.

MIKRONA Mat.

Číslo výkresu

Nástroj:

DCM 140-112-16A-8D / IDI 140-SG IC908
10

0

O 14

Řezná rychlost Vc 130  (m/min)
Otáčky S 2956  (ot/min)
Posuv Fz  (mm/zub)
Posuv Fo 0,3  (mm/ot.)

Posuv Fmin 887  (mm/min.)

D15

D27

DCM vrták s vym. hlavicí O14 L=112
CHAMDRILL

G90 G0 X0. Y0. A0. C0. F887. S2956 M3 M8
M26 M28
G17
Z3.
MCALL CYCLE83(3.,0.,3.,-103.548,0,0,40., ,0.1, ,1,0 ,3, , , ,)
G0 X0. Y0.
MCALL
Z250.

0,1sec = 5 otá ček



od osy 78,5 (e)

0,
5°

(b
)

R
a1

,6

T03

Vypracoval: Petr Kocián

TĚLESO F1 2009
AlCu4Mg

22.07. 2009  v GibbsCam 9.3.6 (5os) / Solid Edge V1 9

Název:

holding s.r.o.

MIKRONA Mat.

Číslo výkresu

Nástroj:

ECA-B-3 20-38C20-104  IC08

K

K

ŘEZ K-K
1:2

1520

20°

O 20

O 22

Řezná rychlost Vc 700  (m/min)
Otáčky S 11141  (ot/min)
Posuv Fz 0,06  (mm/zub)

Počet zubů 3
Posuv Fmin 2005  (mm/min.)

C72

40

18
34

90

72

0,2

82

O 104

20

35
(a

)
40

(b
)

45
(c

)

55
(e

)

70

1°
(c

)
1,

5°
(d

) 1,5°(e)

od osy 70 (a)

8,
5

1:3

2550
(d

)

81,8

H

DETAIL H
1°1,

5°

0,
5°

SOLIDMILL fréza na hliník O20 Ap38

R
75

0,
5°

(d
)

51
,2

14
 (

d)

UPNUTO V TERMÁLNÍM DRŽÁKU SHRINKIN



T04

Vypracoval: Petr Kocián

TĚLESO F1 2009
AlCu4Mg

22.07. 2009  v GibbsCam 9.3.6 (5os) / Solid Edge V1 9

Název:

holding s.r.o.

MIKRONA Mat.

Číslo výkresu

Nástroj:

L
DETAIL L

2:1

15

40Y-
 ODJEHLIT
 ODJEHLIT

 ODJEHLIT
 O4,5

A

DETAIL A
3:1

0,
25

x4
5v

Řezná rychlost Vc 650  (m/min)
Otáčky S 12931  (ot/min)
Posuv Fz 0,03  (mm/zub)

Počet zubů 6
Posuv Fmin 2328  (mm/min.)

MM ECF45-160-6T10 IC908

C38

C40

UPNUTO V TERMÁLNÍM DRŽÁKU SHRINKIN

Vym. karbid. hlavice O16-90° (sráže č)
MULTI-MASTER

O 104

O 114

20

odjehlení op.37

45°

G90 G0 X0. Y-40. A0. C0. F2328. S12931 M3 M8
M26 M28
G17
Z-14.
MCALL CYCLE82(-14.,-15.,1.,0,0.75 ,0.1)
G0 X0. Y-40.
MCALL
Z250.

G90 G0 X0. Y0. A0. C0. F2328. S12931 M3
M8
M26 M28
G17
Z5.
MCALL CYCLE82(5.,-40.,45.,0,5.75 ,0.5)
G0 X0. Y0.
MCALL
G0 Z250. M9 M5
MSG("programovy STOP")
M0; 2. FAZE UPNUTI
;VYFOUKEJ, UPNI SROUBEM
;
;MACKNI START
Z250.

40

TEČNÝ



T05

Vypracoval: Petr Kocián

TĚLESO F1 2009
AlCu4Mg

22.07. 2009  v GibbsCam 9.3.6 (5os) / Solid Edge V1 9

Název:

holding s.r.o.

MIKRONA Mat.

Číslo výkresu

Nástroj:

34(10x)

45°

9,2

82

O
13

,6
(5

x)

O
13,6(5x)

DCM 135-040-16A-3D / IDI 136-SG IC908

STŘEDOVÉ CHLAZENÍ
D12

D27

Řezná rychlost Vc 150  (m/min)
Otáčky S 3511  (ot/min)
Posuv Fz  (mm/zub)
Posuv Fo 0,3  (mm/ot.)

Posuv Fmin 1053  (mm/min.)

47

90°

A-

45°
A-

DCM vrták s vym. hlavicemi O13,6 L=40
CHAMDRILL

N

DETAIL N
1:1

14
0°

2,475

O
13

,6



T06

Vypracoval: Petr Kocián

TĚLESO F1 2009
AlCu4Mg

22.07. 2009  v GibbsCam 9.3.6 (5os) / Solid Edge V1 9

Název:

holding s.r.o.

MIKRONA Mat.

Číslo výkresu

Nástroj:

45°
9,2

82 O
14

(5
x)

O
14(5x)

30 (10x)

IHAXF 12-14/16 - TPGX 090202T ID5

Řezná rychlost Vc 300  (m/min)
Otáčky S 6821  (ot/min)
Posuv Fz  (mm/zub)
Posuv Fo 0,06  (mm/ot.)

Posuv Fmin 409  (mm/min.)

47

90°

A-
45°

A-

Vyvrtávací ty č ITS O14 L=42

E57

E35

ITS BORE

ID5

45° 45
°

45°45°



T07

Vypracoval: Petr Kocián

TĚLESO F1 2009
AlCu4Mg

22.07. 2009  v GibbsCam 9.3.6 (5os) / Solid Edge V1 9

Název:

holding s.r.o.

MIKRONA Mat.

Číslo výkresu

Nástroj:

ŘEZ K-K

L

DETAIL L
2:1

15

40Y-

12

140°

O3,4

Řezná rychlost Vc 120  (m/min)
Otáčky S 11234  (ot/min)
Posuv Fz  (mm/zub)
Posuv Fo 0,1  (mm/ot.)

Posuv Fmin 1123  (mm/min.)

(0
,6

19
)

SCD 034-014-060 AP3  IC908
D8

UPNUTO V TERMÁLNÍM DRŽÁKU SHRINKIN

Monolitní karbidový  vrták O3,4 L=14
SOLID DRILL

G90 G0 X0. Y-40. A0. C0. F1123. S11234 M3 M8
M26 M28
G17
Z-14.
MCALL CYCLE82(-14.,-15.,1.,0,12.619 ,0.1)
G0 X0. Y-40.
MCALL
Z250.

0,1sec = 19 otá ček



T08

Vypracoval: Petr Kocián

TĚLESO F1 2009
AlCu4Mg

22.07. 2009  v GibbsCam 9.3.6 (5os) / Solid Edge V1 9

Název:

holding s.r.o.

MIKRONA Mat.

Číslo výkresu

Nástroj:

TP5 M4x0.7-6H-CCN-HEV

ŘEZ K-K
1:2

L

DETAIL L
2:1

15

40Y-

12

8

Řezná rychlost Vc 10  (m/min)
Otáčky S 800  (ot/min)
Posuv Fz  (mm/zub)
Posuv Fo 0,7  (mm/ot.)

Posuv Fmin 560  (mm/min.)

M4

PEVNÝ ZÁVITOVACÍ CYKLUS  -  ZÁVITNÍK S ŠROUBOVICÍ P RO "SLEPÉ" OTVORY

Závitník M5 - HSS (se šroubovicí)
ISCAR THREAD

23

NÁBĚH = 3 OTÁČKY
23 + (3 x 0,7) = 25,1

G90 G0 X0. Y-40. A0. C0. F560. S800 M3 M8
M26 M28
G17
Z-12.
MCALL CYCLE84(-12.,-15.,3.,0,10.1,0.5,3, ,0.7,0,800 .,800.)
G0 X0. Y-40.
MCALL
Z250.


