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: Vzdélaveijte se! Rekvalifikujte se!
V rédmci projektd Utadd préce, pod zéstitou Miniterstva prace a socidlnich véci, pro vas dokézeme ptipravit $koleni na miru pro vase CNC
technology, konstruktéry a pracovniky z vyroby. Na zékladé vasich potieb dokgzeme zaijistit skoleni a rekvalifikaéni kurzy financované
z prosttedkd EU a vlady CR.

Editor a verifikace NC programu, www.t-support.cz/editNC
Potfebujete zpétnou kontrolu dréhy ndéstroje vaseho NC programu? Chcete si zkontrolovat program, ktery vém vygeneroval
vas CAM software ¢&i program, ktery jste vytvofili z ruky@ Mate problém s pfenosem NC programu do CNC obrdbéciho stroje
pomoci RS-232 rozhrani¢ Potfebujete gravirovat texty?
Pokud jste na tyto otdzky odpovédéli ANO, tak pravé pro vés je uréen program editNC. Jednd se o editor CNC program0, navrzeny
pro spolupraci s CAD/CAM programy, ale je i vykonnym pomocnikem p¥i programovéni G-kédd z ruky. Prvni verze editNC byla nasazena
v roce 1993. editNC je k dispozici ve 30 dennf trial verzi, vyzkouseijte si ho! editNC nenfi drahy produkt, cena za jednu licenci ¢ini 4950 Ké&.

1D fezny optimalizator, program pro optimalizaci feznych pldand, www.t-support.cz/1d
Otdzka zni, jak doséhnout optimdlniho vyuZiti tyéového materidlu pfi jeho co nejmensi spotiebé?
1DNest je pomocnik, kiery vém umoZiiuje vyresit tento problém. S vyuZitim skupiny matematickych a heuristickych algoritmd vypoéitd béhem
nékolika sekund nejlepsi kombinaci fezného planu ty¢ového materiélu a poskytne vém tak podklady pro nékup nebo vyuziti vasich stavaijicich
skladovych zésob tyéovych polotovard. Mdzete provést ekonomickou optimalizaci, pokud vyuZivéte rdzné stgndardni délky s rdznou cenou
na jednotku délky. Co od tohoto pomocnika oéekévat? Snizeni ndkladd optimdélnim vyuZitim materiald. Usporu ptipravného €asu diky
vypracovanym feznym pldndm. Usporu ¢asu v dilné a mensi poéet rdznych feznych plédnd. Minimalizaci zbytkd.
K dispozici je ve 30 dennf trial verzi, vyzkousejte si ho!

Pdjéovna CNC, CAD/CAM software, konstruktéru a technologd, www.CNCpujcovna.cz
Unikdtni Feseni piedevsim pro outsourcing technologif, konstrukce a software, ale i technologd a konstruktérd
Cilem projektu predevsim je, aby vyrobni firmy nemusely svym zdkaznikdm odpovidat: “Tuto zakdzku nemUdzeme pFijmout,
piestoZe by i nase stroje dokdzaly vyrobit. Nemé&me vhodné softwarové vybaveni a ani nadi pracovnici to nezvladnou.”

Jak to funguje? V pripadé Pdjc¢ovny sluzeb je na zékladé poptavky nabidnuta koncové cena za sluzbu. Pdjéovna jednotlivych moduld nebo
celého komplexniho CAD/CAM software je U&tovéna v mé&siénich ndjmech. P¥i prvotni zapUjéce je prvni mésic zdarma, fakturovéno je pouze $kolent.
Pro zakazniky s platnym roénim aktualizaénim servisem CAD/CAM Cimatron nebo GibbsCAM je poskytovana sleva oproti cenikovym cendm.

Vyzkousejte tento projekt, plafte jen za to, za co nezbytné musite a na zakézky odpovidejte
ANO, tuto zakdzku mdzeme prijmout!
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