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Import z IGES.

Pokud mame problém pfi importu s télesem IGES
(je déravé, jsou pres sebe plochy apod.)

Muazeme pouzit nasledujici kroky

PFi importu nezatrhavame parametry Solidify, Odstranit Nevyuzité vétve ani

Zjednodusit

Stroj

Jednatky Oralce (&) M

(%) Jednotné smréténi % i}

() MiFitko 9% o
[ solidity

[ od=tranit MesyuZité Wétve

[ Ziednoduétt

NastavennUievrennubjemoyess q
L

Zachowat Jednotky Souboru (jzou-li dostupné)

91

EEEE N u’

SRR R T ST E O T T S I

V druhém dialogu si zatrhneme parametry Neviditelné a Doplriujici Geometrii to
proto, abychom mély, co nejvice informaci pfi upravé modelu (importujeme pomocné

konstrukce apod.

IGES Impaortowat

Praky

[] Body
Pimky

Krugnice
kuzelové Oblouky
Kfinkey
Plachy

Meviditelne
DoplAujici Geometrie

Seskupeni

[] Kombinowat || prac. roviny

1 dravefifvistva podle WG
[ 1 pracavni rovina podle Wi

[] W#echny prvky v C51

Maztaveni Dhraniceni

() Bez ohranieni
() Ohraniteni
(%) Spoiit
[] Zadat ablast spajeni

Uprednostiowvana Rovina:
@ Oz Ovz
Druhg Prichod [bez pref.)

Jednotné smréténi

4
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Poté co naimportujeme celé téleso udélame analyzu ploch
Vybereme cely model a pouzijeme nastroje z

Menu Télesa
- Zjednodusit
- Odstranit nevyuzité vétve
- Provéfit platnost modelu

Privodci  Okna  Moduly  WEDM - MDD-‘konnéMastroje  Mapovéda

Ffestavet
Proverit Sebeprotinajici se Smycky
Mastroje Proverit Platnost Modelu
Proverit Platnost Plochy

Provefit MoZnost Obrabéni Ploch
Cdstranit NevyuZite Vatee

Z jednodusit]-,

ficenasobne Spojent

Poté co Provéfime platnost modelu zlistanou neoznacené plochy, které jsou

poskozené

Epatna plocha

Oznacené plochy dame do odkladisté téles a

Celelelizearalzs

Wylistit OdkladiStETéles

| Ozpafené Do Odkladists
b5
PFichytit do MFizky
Oznacit OdkladigtéTéles
RPN Tt o =Tt St
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A Spatné plochy odstranime.
Nyni musime vytvofit nové plochy namisto poSkozenych.
Existuje nékolik modelovacich metod jak je vytvofit

Coonsové drahy

Yy

Tynfanl Hluer)
#=

Tnfanl Mluer)
b ] %

Rozesit okolni plochy

Apod.

U téchto metod je tfeba vytahnout okrajovou geometrii téchto poskozenych ploch,
vétSinou pouzijeme hrany okolnich dobrych ploch.

Poté co budeme mit nové opravené plochy seSijeme model

=l
S XA

a tim vytvofime Objemové téleso - Solid

Toto je obecny postup, ktery vyzaduje urcitou znalost modelovacich technik.
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Detailnej

U<

Spajit Placky

Pouziti toleranci - rozsah
Tolerance od 0,025 - 0,076

Sonjuni Mlock oy ][x]
0.o01 Tolerance Hrary

[] Zabrazit Writini Hrarny
%) 1 Priichod ‘ Tolerance EI.EIEEII

) Mikalik Prichodi
) Makalik Ohranigenich Ploch

[ F.ontrola Plochy ]

L. - EETRrr, PR e PR e

Sesijeme model do solidu

Pokud budeme mit stale diry po zaSiti muze nam pomoci pfi identifikaci
nezaskrtnout parametr Zobrazit vnitfni Hrany

Nezapinat Zobrazit vnitini Hrany

) -%ujani Plock [ [x]
Zadat Hranu 0.001 T olerance Hrary

[ ] Zobrazit Ynitfri Hrary
2

Friching alerance 0.0
() Mékolik Prichodi
() Mékalik Ohranicenich Ploch

[ k.ontrola Plochy ]
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__Gharses Ve - _]]'J'JJ CAM

Ién:n.ibcur Upraw Zobrazeni Zmeny F'rn:u:esy m Préwodci  Okna Mcujuly WEDM  MDD- Wkn:unneNa’

I

DEAPRREAR AN

Sonjar Mok EN [ ] [x]
0.001 T olerance Hrany

[] Zobrazit ¥nitini Hrany

{3 1 Priichod Taolerance 0.025
() Mékolik, Prichodi
() Mekalik, Ohranicenich Ploch

F.ontrola Plochy

Pak jsou vidét hrany jen poSkozenych ploch

Ukaze nam ty hrany, kde jsou diry
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Oznacime si hrany
Vytahneme geometrii a pouzijeme Coonsovy Drahy
A tim mame novou plochu

A pak opét seSijeme

Jesté jedna rychla metoda pro velice malé stérbiny

Pokud bude dira velice mala — Stérbina
Muazeme vyuzit jesté jednoho parametru v nastroji Jehla — Spojit Plochy D

Oznacime si hrany $térbiny

A v nastroji jehla zadame Zadat hranu

Snnjzrl Mlock) EY = ][]
Tolerance Hrany

[] Zobrazit Wnitini Hrany

) 1 Prichod Tolerance  |0.076

() Mékolk Prichodd
) Mekalik Ohranicenpch Floch

K.ontrola Plochy
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Pokud bude Stérbina v toleranénim poli bude model opraven

Jinak je tfeba pouzit technik popsanych na zacatku, vytahnout hrany a Coonsovy
drahy
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Modelovani ploch

Oznacime geometrii

Tim vytvofi plochu ohrani¢enou geometrii

Ve verzi 9 to umi i v prostoru
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Modelovani solidu

Solidify plochy

Oznacime plochu

A pouzijeme

FuirnElld lorlalosind TEles

3 1 " BN

SnfIelify

() Uzaviit
() wArtahnuti

(%) Offset w0
hdn -5

O Solidify pro Uzawiené Plochy
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Ofiznuti plochy pomoci geometrie
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it/ volnit Plochu

Booleovské fce je mozné v nékterych pfipadech pouzivat solidy z plochami
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et T

Priklad na Tazeni

h Sweptshapervne = GibbsCAN

Soubor  Uprawy  Zobrazeni Zmény  Proce
h —
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.Taiani Pluriyy mu.i ﬂ.:

DCP “Ayrownani Mapojent OC
{:} None {i:r} Lineamé

(%) 20 Kolmao k BC () Hiadce
() 30 Kolma k BC

Funkece GIC

() Dtedit DC

() Dtodit &1 0z v WEfithy

(%) Dtodit &2 Ozu v MEfithy

Tolerance m

Ostré Hrany
o Tt e St s B 8

Zakladni B musi byt vzdy v aktualni roviné

TeFeri Bluchy Y[ (x]

DCP “Arownani Mapojeni OC

%) Mone (%) Lineamd D
) 20 Kolma k BC ) Hiadce

) 30 Kolmao k BC

Funkoe GC

(%) Otodit OC

() Otodit @1 Osu v hiithy

() Otodit @2 Osu v hiithy

Tolerance

Ostré Hrany
= T aan, aniine b a2 Sl e, F N
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Priklad Loft.vnc

Oznacime vodici body
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A loftujeme

Tynfernl Mlock)
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Simulace stroje
Co je tfeba?

MDD - definici stroje

VMM - pro stroje MTM

model stroje

Skript - tfeba pro otevieni dvefi apod. - nemusi byt, jen doplfujici
VNC projekt

aRrLON=

DisyflE snLnoy S Eds

ICPart WHNC

Priklad

Model stroje musi byt rozdélen do jednotlivych komponent, tak, abychom je mohli
nadefinovat — pohyblivé osy vieteno polotovar nastroj apod.
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Postup:
» Je dulezité jednotlivé komponenty pojmenovat tak abychom byli

schopni vytvorit strom

-'. . -
Wles ErIns ]

Jménao Télesa L5 1
K.omentar
(%) Soudsst Smrgteni Wzdalenost od Profil
() Upinka Mane 0,254
() Polotovar .
() Upinky - Jen Zobrazit -
() Polotovar - Jen Zobrazit

Fyzikalni lastnost

Fawrch + T 2 iesino;

. 3 A0
Objem + M

» Je tfeba vytvofit model nastroje a polotovaru uréeného pro vytvoreni
stroje - v projektu se zaméni za pfislusné nastroje a polotovar
» Je tfeba nadefinovat si zakladni soufadny systém — Nula stroje

» Je tfeba vytvofit bod pro nastroj tak, aby Gibbs védél polohu trnu nastroje
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* Pokud je slozitéjSi kinematika je tfeba vytvofit body otaceni
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Sestava stroje

il WEDK MDD-VykonneMastroje  Napoveda
4-Axis
extra

Gernerovani

Geomelrie

HSM

RLzZnE

Sim. Stroje-TMS
SoustruZnicke-MTM

SEHHE AT )] EIfE ﬁ'

........ ||
:IHn:u:nt
I
S e Ao R PP

Nastaveni pozice nastroje

Nastaveni

[ ci
R VT

Strajni Parametr

CIMTH : : i
Fotet Skupin Nastroju 51 | SkupMastraw [« 1

T e ;

————F

5 ¥ z
aiatek Vetens/Skupiny Qo005 | 0.0002 Fog.Onpn | LSRR

SR

Skupiny Slofek Wyznaeeni Osy

Group Name Caollizion Component Mame Label = Awxig
| Groupl ||
Groupz
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Skupiny nastrojli jsou uréeny pro kontrolu kolize — mezi jednotlivymi
¢leny stroje

Do téchto skupin pfifazujeme jednotlivé €leny stroje a tim mame moznost kontrolovat
kolizi ,plech(* pfiklad: nastrojova hlava a plech, pfi vyméné pohanény ¢len a plech apod.

SEUpIry Slozek

Graup Marme Colligion

Groupl
Groupd

R S Lﬂ?-l-.\xh'\- Pt St s

Pro vytvofeni stroje pouzijeme metodu tzv. stromu
Rodi¢ -> potomek

Komponenty jména , které jsou rezervovany

X - o0sa
Y - osa
Z-o0sa
A - osa
B - osa
C -osa
P — Part
T — Tool

Pro soustruhy jsou dalSi indexované osy
Ostatni prvky stroje si mizeme libovolné pojmenovat nejlépe 0
Nazvy os jsou Keys sensitive

Takze dialog pro pfidani soucasti vypada takto.
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Bt gonFse =l

. . 0K
Fredchozi Fiont D
Mazev |Base Mazev osy 1]

F 192

K.omentaf 5 192

1ol
@) Pevnp [7]Viditelngé B [z
) Posunuti
Smér = T z
() Otodeni
Osza b Ay z
Stied W% ¥ z

Limnits

Pro pevné soucasti jsou nelepsi Cisla - nepouzivat jména — mlze se v nich
objevit pismeno osy a nebo polotovaru ¢€i nastroje

Hilclar snnEdse

Ffedchozi | Basze (0]

Mazev |ZColumn M azew oy

K.omentar
RIS PP L U oW T P B e T WL T .

Pro pohyblivé s patfi€nou osou
A vektorem posunuti
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Mkt sngdse

Piedchozi | Base (0] ]
Mazev |“riwis ‘ Mazewv ozy |7 ’
. T
F.omentar Barva G o
V] Viditelné
O Pewng Widitelné
(3 Posunuti
Smér HO0 Yo -1 Z 0
() Otaten
Oza s ks z Z Wb
Sted Y z Z Wb
R
Lirnitz
[ 1Has Limits Mir Max

Bt e P i T B T S e,

| |
= O Root

| |
= O Baze

| |
—

=

| |
—

T i oyt s q,w_‘J

ZColunn 1
visis A

ToolChangerSupport

Nastaveni polotovaru osa P

|

Hilcla snnEdse

Fredchoz

MHazew |Part

K.omentar

(%) Pevni

() Poszunuti
Snér #

www.t-support.cz

e

iz [+]

MHazewv ozy P

E |0
o [
[/]¥iditelné B | 255
il £ ZWibény
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Nastaveni nastroje osa T

) TR T (sl

Predohod | ]

Mazey |Tool Mazevosy | T

R |0
K.omentar [} 5 0
. e [“]viditelné B 2855

Pokud je tfeba upravit soucast staci kliknou levym tlaCitkem mysi na
komponentu a objevi se kontextové menu pro Upravu

I T

1

)]

I

[Nastaveni] [ F'Fidat] [Ddstranit] [ Test ] I Uladit l

[ |
= - Fonk

[ |
= - Baze

B ZColumn

= % Yhis -

zat

= % m Zobrazit

Final
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e
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Feszet

Smazat Wie

Pozor !!!! Pokud neulozime projekt vSechna data budou
ztracena véetné definice stroje Machine SIM

Samotna simulace
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Definice stroje MDD

Jak se jiz zminovalo na zaCatku pro Simulaci stroje, je tfeba si vytvorit
konkrétni stroj.

Pomoci MDD editoru, ktery je tfeba pfekopirovat do kofenového adresare
aktualni verze GibbsCAMu

c:\Program Files\Gibbs\GibbsCAM\8.9.66_RLM(w)\extras\MDD Editor.exe ->
c:\Program Files\Gibbs\GibbsCAM\8.9.66_RLM(w)\

=MetallCommandery 03 =technolosy=supportsiros
Soubor  Oznadit PRkazy Sit Zobrazit Konfigurace  Start

2R By R % e DD HEE BB B2

=5 i

[-e-] [---] 18 486 608 kB z 76 051 676 kB volnjch Voo [e] [---] 18 486 608 kB z 76 051 676 k
*
[TMazev Pripc Yelikost | Datum Atribut| |TNazey Pripc Velikost
A <DIR> 032.06.2008 10:26 —- El-1 <DIR>

[ [DISPLAYPREFE <DIR> 17.05.2008 18:30 — | | [ J[macros] <DIR>

[ [extrag] 17.05.2008 18:30 ---- [ [plugins] <DIR>»

[CJIFBS] <DIR> iso 18:28 - L | [Z] BasicM aterialDB txt 50 638

[T [Flavor] <DIR> 17.05.2008 157 : 'IE MDD Editor pdf 2 160 763

[T [help] <DIR> 17.05.2008 18:30 - MDDE ditor exe 1310 720 C

[[J[macrog] <DIR> 17.05.2008 18:30 - ]

3 [MachineSim] «DIR> 17.05.2008 18:28 - .i
AU (7] LY NP YO SRRyl y || = TN 1|1 ) 1 I e 1 P AN s e P Sl o A S it

Pak to pojede.

|%|MachineWorks dil 12 492 800 032.04 20k
\%|Mcp dil 233 472 14.05.20

|%|Mcp_Win32 dil N 7¥6 14.05.20
dil 348 160 14.05.20
) | exe 1310 720 02.05.20

dil 1 060 864 18.03.20

o MDDE ditoy

%] mfc1u dil 1047552 18.03.20
%] modIr17 dil 466 536 05.03.20
\%| modlrobjl 7 dil 308 328 05.03.20
%] ms¥epi1 dil 499 712 18.03.20

Smsver 7l dIlL 3481602102 2
POZORI!IN

P¥i pouziti MDD Editoru verze 9 nelze pouzit definici stroje v nizSich
verzich 8 , 7 apod
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VytvofFime novy stroj z jiz daného mdd a pojmenujeme ho

Model Sim Stroje |

Pozt Procesor I

FRoziitens Vitaci Cokly

N kKopirovat
SV wygmout Ctrl+x
Model 3 |7t Cirky

Pzt Pr

Zmern ML

Paozar |

Zména Typu MDD mdZe zplzobit nevratné Zrugit |

zmény v néktemch polich.

Frézovaci 5028 © Soust Frézovaci © Rozéifens
" PostHaste

Soustugnicke
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Soubor  Upravy  Mapoveda

M azew v Mabidoe I

G mill

bodel Sim Stroje

Post Procesar

= Wertikalni

™ Horizanktalni

RozEirens Witaci Cyklp

Cokem | 3 <1 ]

|PODO Stop RPYEN = |

IV Uzivatelski Nézevlu_'r"*"fté'-"éﬂf

— Chlazeni

Celkem |1—

I Chlazeni

W Usivatelzkj Nézewl Chl.K.apalina

<]

L
]
>
=

[ Umaoznit 5ubpolohy

[~ Zobrazit |0 M astoji
[ Pougit Délku Mastroje/Drdéku

— £ Akladni Pozice—

o —

x| @

r

b aximalni Bpchlost

Skup. M aztrajl

Cas Womény 1D

—

M astaveni Yimény M astroje ...

v (0
Soucast I

TFingrézwacihD Drzdku | Zaméeno

P

z [0

|CaT 40 |

° e e bt . . gl S s . it - S = i~

BTN

Stroj

| Generc Wertical Mill

Oteryrit

Materi 3 4 \ertical Ml
Acer Vertical kill

Trida

Skupin W
Generic Yertical Wi

TVidos w5510
Sliting  Harditge YMMC1000 [Bok.a] 42
Wertik lni frézovaci centrum =2 4 ozami

Wertik Alni
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- =
L _.J-.l""I oL g

Ulozit do: | () MDD ~| ~®@erE-
_,__.ré HLathe2a, mdd

HLatheda. mdd
Pasledni Hrill3a, mdd
Sl E; HMilla, rdd
@ = HrvillSa, mdd
SDW-2215H, mdd
Placha Training Swiss, mod
. Training Twin Turn, mdd
\;} WLathe2a, mdd
' YLatheda. mdd

Diokumnenty WMill2a, mdd
=) vMillda, mdd

E.:l = wMillSa. mdd

Tento positad

<

b ista v iti

M dzew zoubar; IG kdill L

Ilagit jako typ:

OO Saubar [ mdd]
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Priklad horizontka se 4 osou

V tomto pfikladu je jiZ pouzita 4 osa rota¢niho stolu B osa

SELLH YT ]
[Nastavenl’] [ P'Fidat] [Ddstranit] [ Teszt ] [ lozit ]
= I%I Roat
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E& )

Predchozi Fh:ltar_',l_Ela:s:e [} [ Sfeumiy ]

M azew M azew ogy

| (=)
K.omentar —

s

() Pewn [« viditelné B

) Posunuti
S " |n |Y |n | 2|n | Z Vb

(%) Dtodeni

Osa . A, . NET

Stfed _ _ . [z viben]

[ 1Has Limits Min D M ax D

Kde se nastavuiji limity - pfejezdy koncovych bodu?

Tady.
Osa 3 |n |v|n | z|n | Z Wb
Stted |u |v |n | z|n | Z Wby

Ik

—————————————

f

www.t-support.cz 32/77 Praha 2008/6



Pridavné osy vertical Mill vyména

v ow

Muzeme rozpohybovat i dalSi ¢leny stroje nez jsou osy obrabéni kupf. karusel pro
vyménu nastroji apod.

(%) Pozunuti

S % |1.
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S

Predchozi ToolChangerCa

Mazey | FrontDoor

E 0
K.omentar G o
O Peung Viditelné B [255
() Posunuti
Smer b kY Z Z Wibénu

7

(%) Ototeni

Osa % 0O i zZ
Stfed ¢ 6347965 | v |-0.208353 | Z |485.77493

Liriiks

[T Has Lirnits Mir Max

Je dulezité spravné urcit body otaceni a bod nastroje (Pivot point)

Pro stfed ploch nam pomUze modul, ktery je tfeba nakopirovat do Plugin
adresare v prislusné verzi GibbsCAMu
CreatePointOnFace.dll

Smér % [0 [+ o [z [ |Zvibén
I

(%) Otodeni

Osa X |1, ¥ [0, | z[o - [zvibEn

¥ 35242520 | v 0.000483 | Z 13970383 | [Zvigbew

Lirnitz

[C]Has Limits
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I : = s = Y

w

Skuph astroju | 1

-

J
<]
=

Reset

Smazat Vie

A opét musime vytvofit MDD se stfedy otaceni apod.

Takto to vypada jednoduse, ale ve skuteCnosti tomu tak neni, je tfeba prolistovat
manual k MDD.
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Soustruznicko frézovaci centra
Zase je tfeba vychazet z nulového bodu stroje

Ten se doporuc€uje na Cele vietena
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Musime pfipravit roviny os obrabéni
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Bod nastroje

A pak se muUze jit na sestavovani stroje

1. nastaveni

Sk

Strojni P
[ MT pozice bodu nastroje v

nastrojove hlavé SkupMastoiy (< >
Pocet Sougst

e ® v z

Poatek Vfetene/Skupiny 2809677 | 00007 | 7326329 |
[+] 44 Revalver

Skupiny Slozek Wyznaeseni Oz
Group Mame Collizion Compaonent M ame Label = Awis
Graupl
Group?
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[] Pokratié Mastaveni

Sekundami Dsa I:I Typ Oay

Prirdistek Ozy

Linearni

P ]

Primarni Hodnata  Sekundarmi Hadnota

I e

FPozice

afi ]G

2. Definice vietena C osa

Potet OsaSimstroie o]
Proni D TypOsy | Otoénd / Neikr [
Kiok Pitistek Osy 0|

[Nastavenl’] ’ Fidat ]

[Odstranit] [ Test || Ulezit |

Fﬁﬁﬁf} L GnLENSE i mﬂr
Predohozi | Mainpindle (0] [ skupiny |
Mazev Chuck Mazey osp iC
|— ' ] R |192
K.omentar Barva
G 192
O Pewn s [“]vidielng g |?§2
) Posunuti
-
Ul Smer X || RAE | z[o | [2vsbzu
I’._ -
¥ :
q
(%) Otodeni
Dsa X [0 |YiD. | z[1. | En
stted % 0 |¥ o | z[o. - [2vsbeu]
Limitz
[]Has Limits Iin U— EN [U:\
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3. Definice nastrojove hlav

Eaa

Predchozi | TuretSpacer (0] m
Mazev | Tumet Mazey ﬁ

’ RO
F.omentar 5 [0
S
O Pavng [#]viditeiné B (g4
) Posunuti
I
Smer %1 Y |0 2|0 Z Wibén
I - \
(=) Otoéeni

O:a % 0 aal z .
¥ 47296773 | ¥ |0.00019 | Z 72263204

fTaee

\

[ Has Limits Min |0 ' Ma |0
i i
Sestavovani pfislusenstvi - lopatky, koniku apod.

Nazvy os jsou jiz dané s ohledem na VMM
PF: X901, Y901, Z901, A901, B901, and C901 — Tailstock axes
Na jina¢i oznaceni VMM nereaguje

Pozor nazvy os jsou Keys sensitive

Non-MTM:

X, Y, Z, A, B, C—each axes is moved based on their corresponding axis being available to the prog
iterator, and being moved by tool path in an operation. Not all axes must be

Available (for example, a standard lathe will have only Z and X, a standard 3 axis mill will have X, Y, Z,
etc.)

Auxiliary Axes — (Note: Auxiliary component assemblies generally only have one or two axes, but all 6
are available)

X201, Y201, 2201, A201, B201, and C201 — Manual Loader/Unloader axes
X301, Y301, 2301, A301, B301, and C301 — Auto Bar Feeder axes

X401, Y401, Z401, A401, B401, and C401 — Auto Chuck axes

X501, Y501, 2501, A501, B501, and C501 — Bar Feeder axes

X601, Y601, Z601, A601, B601, and C601 — Bar Puller/Gripper axes

X701, Y701, Z701, A701, B701, and C701 — Robot Arm axes

X801, Y801, Z801, A801, B801, and C801 — Part Catcher axes

X901, Y901, Z901, A901, B901, and C901 — Tailstock axes

X1001, Y1001, Z1001, A1001, B1001, C1001 — Steady Rest axes
X1101, Y1101, Z1101, A1101, B1101, C1101 —  Part Indexer axes
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Sestava Koniku

T T T T T T T

L
; Eﬁw S
Ficlie 5o e

Fredchozi | Base (0]

Mazeyv | TailStock

K.omentar ‘ J

(%) Posunuti
Smir %[0 | ¥ |c| | Z|1| \ [Zvibeu |
() Otaien

Osa % iu |YiD | 2[4 \ Z Vb

Stfed  w i4?235??3|v[&uuma |Zl—?22.83284‘ S

sttt

Pro prisluSenstvi stroje se pouziva VMM jinacCi cesta neni.

No a pak je z toho néco takového ;-)
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Se spoustou chyb, které je tfeba doladit.

Simulace stroje MTM2

i

fb 2T_25_29.5.vnc. - GibbsCAN
T el e
Koncept je uplné stejny jako u soustruznicko-frézovaciho akorat se to
vynasobi 2 nebo 3 podle toho kolik je Turreta a Spindla ;-)

Osy

MTM Machines:

Toolgroups —

X1,Y1, Z1, A1, B1, C1 — ToolGroup 1 axes (note: rarely is an A axis defined on an MTM machine)
X2,Y2,2Z2, A2, B2, and C2 — ToolGroup 2 axes

X3, Y3, Z3, A3, B3, and C3 — ToolGroup 3 axes

X99, Y99, 799, A99, B99, and C99 — ToolGroup 99 axes

Spindles —

X101, Y101, 2101, A101, B101, and C101 — Spindle 1 axes (note: Most spindles have only a C axis and
sometimes a Z, but others are possible)

X199, Y199, Z199, A199, B199, and C199 — Spindle 99 axes
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A to je vse.
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MTM

Pozn.
Pro simulaci stroje je tfeba updateovat VMM starsi jak 6 mésicl

Vzdalenosti

e U o
[l TLIrp=2E5 [ -850

vzdalenost cela obrobku
od cela celisti

[+ UpriLta

TG1:Upper

pro simulaci stroje je vyd.
cela celisti

Trik -> Jak presunout geometrii na protivieteno

Oznacime geometrii na hl. vieteni

Zmackneme CTRL +D tim si duplikujeme geometrii

Pfepneme si rovinu ZX vietene 2 , geometrii stdle nechame oznacenou

s
L

- Kome... Wieteno

St 2 plane  Spindle 1
ft AT plane  Spindle 1
e HY back... Spindle 1

e T2 plane
; wr F¥plane  Spndle 2
G ft AT plane  Spindle 2
7 f HYv' back... Spindle 2
B e

www.t-support.cz 44/77 Praha 2008/6



A pouzijeme abs. Posunuti

S PSS

Procesy TEélesa  Priwodci

Kopiravat Ctri+D
Kopirovat A...

Posunuti Hloubky
Zradlen...
Absoluni 20 Otadeni...
20 Ctaceni...

MEF itkovean. .,
AbsolutrfFosunuti...

A pomoci ALT u odeCteme souradnici Z zadniho Cela do poli¢ka z pozice

Al T sban | ST
snsnlerd Hustp i

£ Pozice Do Pozice

O

[ viditelng Hladirg [+/G)

A poté pfesuneme
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Novinka ve Flash CPR v9

HELHITET WO T UL T EUSTT o

Cbnovit Sirnulac

|| Kryci peometrie
L

Mastaveni.,.

Bude stale zobrazena geometrie pfi béhu simulace
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EDM

Priklad

VylepSeni

Umi pracovat pfi simulaci se solidy — zobrazovat télesa upinek

Graficka simulace téles

Rozhrani:
Funkce WEDM

MOD-YkonneMastroje  MNapovéda

Spustit EDM - Vybrana geometrie |
a0

Spustit EDM - YEechny viditelng hladiny

www.t-support.cz 47/77 Praha 2008/6



r % Informace  Mastay
' Bod

Yodoravna piimka
Svisla pFirmka
Rovnobezine

2 body vodorovné

2 body svisle

2 body rovnob&sng
Uhel pFimiky

Uhel 2 pFimek

Fadius oblouku MEFIL. .
Uhle oblouku Flocha/Cbvod. ..
Konfigurovat... Kalkulacka...

——a T ==

Zobrazeni Mapo
v Body
v Koty
v DSy

Jazyk

Raozhrani

Mastaveni PostEditoru
Mastavit technologicka da

klawesove zkratky

B T W T N R W Ry

Pravé tlacitko mySi zobrazi Bublinky tlagitka fce.

ma miistek, pak wam tento pfikaz umogni

upravit vlastnozh midistku,

Wuberte preek pro wlozeni midstku zpolu =
wvlasthiostmi najezdu. Pokud wwbrand preek uz

www.t-support.cz 48/77

Mastaveni  Fobrazeni

Libovolny konstrukEni prvek, ..
Libovalny nekonstrukecni prvek. ..
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Postup prace

Konfigurace stroje

NEstavennsiraiesieikonisuraue

hd

F.onfigurace stroje

Strategie obrabéni

Y

Mastaveni zobrazeni

Shgj

Fonfiguroat |agie1 23

Yedeni dratu
Z widka homiho vedeni drétu

Z wiika dolniho vedeni dratu

Wigtupni roving 2
[ Pouzit skuteéné geometrické razmény

¥ na zatatku dkosu
W na konci Gkosu

UW na zadatku Gkosu
* 3 na konci dkasu

[ Kontalovat pojezdowe limity pfi tvarbé kadu

i3

1.0
0.0

Primeér dratu

i il
Témeér 0,010 =
M| <
|Hard Brass F—
D3F

b atenial

Harni £ maternialu

Tloustka soucast

J T

|Aluminum

Orientace zousasti

Standard
* [Fazetka nahoie)

Wzhiinu noharna
r [Fazetka dale]

Pokrogila nastawveni

B S S W P g

2t
RS FPRPPE puou

Kaonfigurace stroje

hd

Strategie obrabéni

Y

Mastaweni zobrazeni

Stroj

Prinmér dratu

Konfigur%at

Pocatky

Wedeni dratu

BT 9-1 PR FUSIEY PUSIIYRE PSP s Ry Y

MastavemiKonisUraeestn. [

|Mitsuibizhi_F

Technologick tabulka

| Priirmér 0,010 -
[Hard Brazs |
b aterial
A Umcini 7 emmbmri Al [T

Y

M astaveni v mim

Y

Y

Technolog. nastaveni Mastaveni stroje

Mastaveni v palcich

Hormi wedeni dratu
i -40.0 * mas
' miry -40.0 ' mas
Z min 0.0 Z max

__,.-"":'" Dol wedeni dratu
iy -40.0 ¥ mas
¥ ity -40.0 W mas
Z mir -4.0 Z mas

Y

0.0
0.0

-

:

Omezeni tkozu dratu

s
O
Cr

MNejwétsi uhel dratu
t aximalni hodnota L [dx]

t aximalni hodnota % [dw)

4 ozd odchylka oblouku

Max. odchylka oblouku

0.0001

www.t-support.cz
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V konfiguraci je tfeba nastavit technologické parametry

» stroj - fidici systém

» vedeni dratu — vySku horniho a dolniho vedeni dratu

e primér dratu
e material dratu
* material soudasti

1. strategie - nastavuje konkrétni technologii

=™

NastavenisiralesislKonisunaee

Kaonfigurace stroje \|/

Smér dokondovaciho fezu
& Yiechny stejnjm smérem

7 Opatné smém fezu

-

€7 Mistky odstranit ruéné
7 Obrabeét miistky po hrub. fezu
% Obrabeét mistky po viech dok. fezech

[~ Rozdireni mistku
[ Oblouk ven

[ Pfimka ven

[ Dokondovat misistky stejnd jako soudast

Soucast = fazetkou

@ Hrubovat fazetku pred dkosem
7 Hruboreat dkos pred fazetkou
7 Hiuboveat pouze Gkos

[T Dokondit dkos

Odsztranéni miistki %

Strateqgie obrabani

i

li
li
li
Yadalenost (0,01

\|/ Mastaveni zobrazeni

Wyieti mezi dokondovacimi fezy

£ Zadné

& Pfimka zapnutasvypriuta

£ Oblouk. zapnutAwpnut

0.01

0.01

Wedalenost vyjeti
Fiadius oblouku
[lhel oblauku

[ Opatné smémy fezu

:

Wice soudash

£ Dokondit kaZdou soucast

7 2 taze, nejdiive hrubovat

# 2 faze, nejdiive hrub.-dokonéowvat
£ 3 faze, hrub. -dokondit-miistky

[ lastni strateqgie

Srpéka v rohu \|/ Wybrani rahu \

[ Pfidat smp&ky u vnijEich rohi
Mikimalni dhel ]
=] Joa

|Min piesah

Technologicka navodka

Ziudit ak

www.t-support.cz
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Vlastni strategie

T TT T T

i

ka wen Wadalenost (0,01 =

onéavat mistky stejné jako soudast @ Wlastni strategie )
ti 5 fazet] T —

bawat faj T ittt ’

bovat ik 57 Merozlijovat oteviens a uzaviens tvary Odstranéni miistki [Mistky odstranit nuéné
bowat po =

aniit ik

rovnobéing hrubovanil

rovnobéinéd dokonbdovani
= ukosen hrubowani
chihologll |s vdkosen dokondovani
Mkos,/faretka hrubovani
1vkos/fazetka dokonfowani
4 osy¥ hrubowvani

4 osv dokondovani

4 osv/fazetka hrubovani
4 ozv/fazetka dokonéowani
B P

A v S A A= S G AU S SR TP U e VU Y

2. nastaveni zobrazeni

-

Fanfigurace stroje Y Strateqie obrabéni \|/ Maztaveni zobrazeni
Mastaveni zobrazeni Fychlost simulace
: . d
£ wzdalenost mezi dokonovacim rezy 0.01 ﬂ J j ]
Wezdalenost mezi 4 ozimi pfech. piimkami 01 100 E
j
Zobrazit / Skt Wibeér pohledu
[ Zobrazit viechry dok fezy @ Kliknutirn rypsi 1
[% Zobrazit 4 osé piechodoveé pfimky Barva.. % Majstinm mysi 1
[ Zobrazit 4 ozé synchr. primky spstému Barva.. Zobrazeni pocatkd 1
[+ Zobrazit 4 osé synchr. piimky ugivatele Barva.. [ Mazvy podatki %
[ Symboly podatki L
Zobrazeni vedeni dratu !
£ wpkreslend [malé) i
® Yukreslené [velké) ¢
[ Protahnout drét vedenim ]
i
4

Technologicka navodka Zrugit Ok

B T P St SRESSSSR NSRS Y NP S S eI PR S S et S e S e pAe P SnEe e R PR NP S e S es LS SRE e
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Nastroje

Zobrazi ikany £ fadou nastojd a ™
funkci pro zmény geametrie jako |
Zaobleni, Zkozeni a Rozdéleni prvku

T - — o T E =

Informace o prvku

wztahujicich ze k vypbranému preku, vadalenost mezip
body a plochou a obvodem braru. g

Rezani
Postup:

Aktivujeme tlacCitko Vytvareni EDM

Yyberte bear predstavujici obrabéno

Definujte zda ide o 2 nebo 4 osow. Uréete

wichozi |:u:|2||:| a najezd zpolu & poctem rezd
které maji bt pouZity pro tuta soucast, |

OznacCime najezd na geometrii — oznacit pocatek — Zluty kruh
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A nastavime parametry fezani

Typ fezu Wichozi poloha
[ 4oz
g “Wybrat wichozi bod
@& Kolmj fez
€ Ukos na celé vidce % Y
€ Ukos ¢ fazetkou )
Najezdfvyjezd mistku
ik e | 18 [0 }
Priimér wichozi dity 0.125 3
Kol f fazetka Y [ Bezat proti sméru b vkl 2et ok el L
[rubovan + 2 dok. Tl RIRK2 K2 [ Wytvofit wice sousad  Sitka mistku 0,05 Znadit
[ Wybrat fezy s [C6 7 0K
[ Podatek [ B | Tyl

dalezité je vybrat vychozi bod — stfed kruhu a zadat mulstek , v pfipadé nékolika fezu

A tim je vytvofena draha
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Spustime simulaci

» vytvoreni ukosu

| Lﬂi

Typ rezu Wichozi poloha
[ 4oz
) Kol ez
@ kos na celé vidce W ¥

€ Dkos 2 fazetkou

[hel dkosu 5.0 Upravit misteknéiezd

Zmeénit vichozi preek,

\|/ [los [< Bezat proti zmém hod.ué.

— Wubyofit vice soudast
|Pouze hiubowvani vy

[ “ybrat Fezy

1

2 [713 [
[ 6 [ 7 [

[~ Poiatek | =l Zruit Aktualizovat

Simulace s télesy

p

Mné nefunguje budeme muset jesté otestovat.

www.t-support.cz 54/77 Praha 2008/6



Jak upravit nebo smazat obrabéni?

Kliknout pravym tlaCitkem mySi na naprogramované draze

A v kontextovém menu vybrat

Prirmka @ info

Pofet fezli=7
Delka fezu=3,7

OtoE smér prof,

Smazat obrabéni
Opakovani vzoru
LZivatelsks data

Ylastosti
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GibbsCAM 2008 verze 9

Skriptovani

Obecné plati pfi simulaci se pohybuje Nastrojova hlava, obrobek, vietena — toto vSe
generujeme do NC programu

Co se tyka pfidavnych zafizeni — dvefe, luneta a pod.
Déla se pres Skripty ale pozor obecné jsou pohyby uréené jen pro simulaci ne pro

vystup

NC programu.

Struktura

I

i

||I||. m "y

1
B

I'|“ m I-1‘.:

e

I'|“ m W

V manualu Machine SIM najdeme info -> o Skriptovani

............................

StartScript

TimeBased

Feset_script
Textovy dokurnent
1kB

StartSim_script
Textovy dokument
1kB

ToolChangel_script
Textovy dokurment
1kB

SO S e JE T T NI N P S G TN S —

1. nové 3D

Priklad

rb Part1 Glasses - Electrode.vnc - G

LT W TR T e e ——— e e ey

tlaCitko pro stinovani drahy nastroje
e

T ]

“x B N2
.
Frepinat Skipté D, M asthr,
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Nastroj pro vysviceni ploch

Prepinat Predvibérového zviraznéng

Vice krokl vzad a vpred , podle toho kolik si zadame v cash paméti v preferencich

Frefurarre

Y[ ]

Zobrazeni | Rozhrani Nastaveniobrébénil Soubar |KomentéFe Postprocesory | Com Mastaveni

PFipona Soubaru

I:l ACIS Auko Oprava
&CIS Oprava Télesa

Post: WiCF

IGES: igs

nESH d=f
Seznam Bodi: bk
Parasalid: w_k, =k
SaT: sak, sab, asat, &
STL: skl
SolidEdge: par
Solidwarks: SLDPRT
Catia: DLY, model
YDA vda

Autarmat. UlaZeni
[ Pavolic

Jako ZalaZni Soubor

Auta Deletei

aut, Uafit pfi nedinnasti

Wystraha Aot uklddani

(Zpét Pamet’ Z0 @

UloZit Rozmér l’}s | objemné

[v]

[ wstraha FFi Prepsani Souboru Yystupu

[] e Soubarem Spustit Movou Aplikaci

CiDocuments and Settingsiall UsersiData aplikachGibbs GibbsCar

Cesta k Fezrym dattim

AdresaF Fonkd

CHWINDOWS fonts

www.t-support.cz
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Nastaveni pohledt

Pozn. Treba pro MTM zobrazeni pohledu jednotlivych vieten je to dobry nastroj

T T
1

Plastayer oofilzlil IS E

# Popis Soucast | FCPR . Sim

|EE L v v

z  EHinternivs 2
3 EHInternivs 3

Mo 145

- |Ize ménit rizné konfigurace pohledu

Pohledy.
Konfigurace pobledd

m J Mahled

# Popis Zobrazit Sim. | Pohled CPR
1 B <rane 1> ] v

z B <rarez= » W

Nowd Do

Hranice

Aktivri barva o [z o T
Meaktivni barva 153 ﬂ ﬂ ﬂ

Zitka 2

- rezim kopirovat vytvofi nové okno
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Konfigurace pohled

I

Popis il
B <pane 1=
B <panez:=
B <pane 3=
B «rare 4=

i [ Kopirowat
Aovd Dhmo

Pohledy funguji pro simulace FlashCPR a SimulaceStroje

Simulace Stroje

Barevné drahy nastroje

Preskocit Meoznatens Op,
Pohyb Nastroje na Oznaeném TEélese

Barevny rezim Op...

L WErwETeni Kolize

= - =
Harzeyrid Inapy upgracs [ )

BarvaOpz Bizlo nastroje

WO 1 Nasuefl S
[ 10p 2 [Mastd Cizlo operace
C10p 3 [Nasto) 3)
I 0p 4 [Nasto) 4)
B 0p 5 [Mastj 5]

= e S e T sl e PRrTEy =
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Zobrazeni drahy nastroje

Dl Sl oy %]
] k] O HEH = H=
iy~ & ~ i r

Zadat Start/Stop Op. #...
PouZit Start Op
PouZit Op Stop

Zaobrazit Cas
Ukdzat Op #

<

Prihledy Polotovar
Priihledna Upinka

Preskodit VYiplachy

Pfeskotit Neoznateng Op.

Pohyb Mastroje na Oznadeném TElese
Barevny reZim Op
Zabr, drah 3 z Skryte Eary

Provéfeni Kolize v Zobrazit Kanal 1 Op#
Zobrazit rychloposuy nastroje =
Provefit Rozsah Pojezdl Stroje Stopa 1%
Naist Stroj b Stopa 5%
MNastaveni... ¥ Stopa 100%
Yiditelnost komporenty stroje... COrientace Stopy
Zobrazit stroj Stopa = chodu
PO Zamek... g

<

MNeupinat do Protivi'eten
Chnowit Simulaci

Ol Siaulacs &
(8 | ka1 O BEH L
b - &~

Nastaveni...

Wytvofit Plodne Téleso

Krokovani

mezernik - krok dopredu
shift + mezernik - krok zpét

MEZERNIK - dopfedu
Shift + MEZERNIK - dozadu
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Nastroj POV zamek

T T T ] |

Mastaveni...
Yiditelnost komponenty stroje...
v Zobrazit stroj

POy Zamek...

Meupinat do Protivifeten

Obnowit Simulaci
iy e RES o, ittt ol = i S . ARl EE, Ao o, S

Slouzi pro kinematiku stroje, kde |ze zamykat jednotlivé osy

HOY 2Ames

Jzamknout Bad
pohledu k

Fisni zoucast

FlashCPR

Nova fce.pro zobrazovani geometrie pfi béhu FlashCPR simulace

Obnovit Sirmulaci
ok 3

K s )

T kt]

Mastaveni...
" e o ol oty Ry o e el il
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Soustruzeni

Fartsitathie=Groovingvne = Gibhs EA
et e s A o R e R om0 A A e

Definice nastroju

Novy pfidany parametr korekce pro zapichovaci noze , které maji velké vylozeni

” ‘ B

(%) nastrojovi dridk

twar

(=

® Dopredu ) Dozadu

Forekce 1 D
Fompenzace prihybu (ORY mé:r’l'tlfu
\_ Korekce # I () éktudini Roz

[] Mastraj 1D #
| Materidl Nastoje | Karbiday4 Desticka, Pavlak

T
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Vylepseni pro Keramické desky

Definice nastroje

2]
opredu (0 Dozadu
joe H 2
(%) W méfitku
O
aztro) 1D #

rél Mastroje | Karbidova Desticka, Povlakd]

-

Draha nastroje
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Novy proces Offset kontura

Froczs G plriae gl
(%) \nijsi Priimér
O Wnitini Primir
Diopiedu ) Predni Plocha
[] Zpét & Vpied
ProdlouZeni Hrany Startu |0
Twp Hrubowani

() Soustrueni

) Zapichovanim. ..
SEIN TN R (e

(%) Ofset, kontura
Hloubka Fezu Xr
SraZeni Hran [:i-‘

1]
Pridavek na Dok, = |0
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Hrubovani zapichd po patrech

Yroferl

hel vwnofeni

Sifka fezu =ni Hrany Startu

ubovani

(I Pfesna o
zhruzeni

(®) kalkulace 0,099999999" | o

[]¥yeentrovat Fezy Vicenasobny prichod

Tvp vnofeni ) .
L*'jP'u:umr‘un‘u...
unutim Taru...
=t, kontura

‘Wyplachovaci wyjezd |:|

0.0z

Pocet kroki

Wyjezd 0.05 na Dak. +

1]
ekt 1]

ekt

() Vn&j# Priimér
Y[ [x] () Wnitni Priims
edu () Ptedni Plocha

o

Pouzit Auto Bezpecnostni adal

Zpizob Hrubowani
(%) Pouze Material

Bezp. wad. 0o

) Plrii

[

ChiKapaina |

il " B, B -t e e R - e i e e St My Mk, S il i, mRSectani, NF- 2 .

Moznost rozdéleni hrubovaciho cyklu na hrubovani a na dokonceni kontury nacisto

Mrnres 21 Flpansrd
(%) Wnéjsi Primér
O Wnitini Priimér
Dopfedu () Ptedni Plocha
[] Zpét & Vpled
ProdlouZeni Hrany Startu |0
Typ Hrubow ni
(%) Soustrueni
Hloubka Fezu 0o I
[+] Od Stén
[] Zatig. priichod

o A R Am et s skt el S N ek
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Pokrocilé Najezdy a vyjezdy u kontury

Kontura Majezd | 'u"{f[}fd |

Majezd a Yyiezd [ wiezd

an® Radus | 0.25 207 Radius

() 90° Piimka 1907 Fiimka

) Pokradily Pakrodily

# | Majezd po RAdiusu * | Yejezd po RAdiusu

| CRC Pifimka [ CRC Pfimka

| P¥. mirma sou, [ 1PF. mima saud,
Radius Majezdu Radius Yyjeedu
Yzdal. mimo soud, Yzdal.mimo soud,

Frimkons Majezd Pimbonsy Wiijezd

| CRZ Piimka [ | CRC Pfimka

| FF. mimo soué, [ 1PF. mima saud,
Uhel najezdu Clhel Wiezdu

Yzdal, mimo soud, Wzdal, mimo soud,
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Soustruzeni zapichU

Novy parametr - kompenzace pruhybu

Brocas @l Hrunosdn EX|
(%) Vs Priimeér
O Writfni Priimér
Dopfedu ) Ptedni Plocha
[] Zpét & Vpled

ProdlouZeni Hrany Starty (0

Twp Hrubawani #d
(%) Soustruzeni T
Hloubka Fezu .05 I

[[] Pouit Auto Bezpednostnl Vadale

cisnufickhind

K.ompenzace prihybu 0016 Ku:l) Fniizob Hrubavani
£PUz0D AWDoY Shl

(O Zapictvani (O Pouze Material
() Pozunutim Twaru...

() Ofzet, kontura

(%) Pl

ARt ) oo, L e i, 0t

S S e S B et e AR e et
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Pokrocilé 3D frézovani

il maal
wla|c|e)E] e e

okrodils 30 fCzovani

Pracuje v tzv. Task manageru
Manazer uloh

P 1

plarzEzr dlop [ [x]
Mazey procesiy Akie Skatus Fostup Cdhadovany. ..
Kapsowani Mozaikoyani W bEhu 105 00003

Kde je moznost velké vypoclty dat do pozadi a délat dalSi praci v Gibbsu toto je
samoziejmé odvislé od HW PC

Urcité 2 jadrové procesory — prosté pofadné naslapnuté PC ;-)
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Pametry - je pfipraveno pro rychlostni obrabéni

R

Ploch. | wolby | Majezdivyiezd | Ohranigeni

Al HoErarllE S nErinsnl oo

s

kK.apsowvani @

£ aterial
Radkowani

Pribeh M bk

Promitruti kvl

Kaontura

Fez s konstantnim pieskoks

Plozny fez

Z Kraok o,

D [ Pokrofilé Mastaweni

Priisediky futo Mnofeni
Prisediky - zbywajici Miska Mnofeni
Pflkry rovinny fez e Bod Vnofeni ¥ 0 v o
[35 ) e = L
Strateqgie Obrabéni amér obrabeéni
Tolerance Obrabéni | 0.001 (%) Jednim Smérem (%) Sousledns
Wyhlazeni Profil () Zpét a Vpfed () NesouslednE
Wyhlazeni Profil Dietekee Jadra
[ ] Automaticks Detekce Jadra
Maimalni Radius 0.01875
Tolerance Profilu 0,00375
Zpisob Hrubowani
Tolerance Offsetu 0.0315 P
KdyZ se stratim a nevim, ktery
‘// |:|arvs!|‘|'|etr Jsem_zmeml pouZiju sy plane D
Ve taltitko Obnovit Mastaveni
l'& [Ol:uncuvit Mastaweni ]

™

-

www.t-support.cz
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Ofiznout drazku — parametr pro praci nastroje s drzakem ovlivhujici drahu nastroje
proti bourackam

EaH

[] Nastaveni

0.75 —H j—

D Z
# Brit 1 Ploch. | volby | Mé&jezdivwyiezd | Ohraniteni 3
2 L
TR i 1 ﬁ 1 11
/| . Tl b Drdlen plisir]e BN ][] i
=
. ) . . ve @iiznout k DrZaku Mastroje
Bak nastroje () ugivatelskd O 34dng Delka mimo Drzk 2 " % - . i ir
Korekce D élky Nastr. |1 . Oriznout k Dr2aku Mastroje
- - :

DrZdk 1/26 Komp.Korekoe Mastr. # |51 Rozligeni .0z
|| Druh Drzku 1o

= g Tolerance 0.004
E?er:iDDélka' © Dopfedu O Dozadu Pfidavek na Plochu | O o b
1 B4 - [] Mastrof ID # Rozsireni Prichodd 0.04
; o 7 Pfidavek. a
Man Prim: Spaijit Mezery z 0.02
2750 Wy Krok 046875
Yzdalenost Dr2aku 0.04 ab
Tolerance Obrabéni | 0.001 Mastraje
tastroj & Dir2ak () Zwitsit ndstroj
i#l Nastraie | Moo Uhel Oblas‘tl Obrabéni |
Mirirn&lni Clhel a
e i () Dol E
Maximalni Uhel 90
() Mahoru
Mahord/Dal Obrabént _ ;
Radkovanim 3
P O I == B O] .1 D

Tolerance Obrabéni

.

= Pfidavek na Plochu o

| Taolerance [odchwlka profilu], = kterow je vipotet
provvadén, Mendi hodnota poskytne presné&idl visledek,
ale zpravidla wipodet zpomal,

T . QTnIerance Obrabeni ':'-':":'DI

O SRR i T [P R = S A -

Z krok

Material |

-[_FE ozestupy prichodd ve sménu ozy nastoje. -

- .. =1

Z Krok, 0.04

e ean, e A T e T e TN A e
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Najezd do fezu rampa, Sroubovice

)<‘ | Plach. | volby || Majezdivyiezd | Ohranieni
Syl proflnys rarnny - |[x] lj 1

Skl rampey:

() Profilowé rampoyani Primér sroubovice 0.7125 3

(%) Rampovéni po Sroubovici Min, priim@r rampy 0.525

() wniofeni Clhel rampyfsroubovice | 3 ‘

Ofset wyEky rampy 0.1z \5\
] [\Pnkrl:uﬁ“llé Mastarveni l

. M
f' |m|l||u| o yrnarenr I.III l:l
e e M g el e e e e, e, S e el P, i, gl Be Siipbo S il e ol RS e, Ryl e =y e e B B s, g e

Moznost startovat ze zvoleného mista ne bodu ale strany

Hrores 21 Heernflla S0 onpinSni aosn i

Ploch. | yolby | Mijezdfv#iezd | Ohranifeni

kapsowvani E

[OﬁznuutkDrEéku ] [ Material ]

| otatkerem | [ s000

[ Posuy Maj. ]

[ Pasuy na kant. ]

Pfidawek na Plochu

Z Pfidawek Misto WnoiFeni

Min. Krok, Bod Ynofeni
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Automaticka detekce Jadra

0,675
i, Krok Stratenie ObrabEni Smér abrabéni
l§ &ktivuje detekci jader. Pokud je deaktivovana, Smérem (%) Sousledns
jgou wEechny ablast obrabény ze stfedu ven,
HI| jadra jsou obrdbéna z vné&Eku dovnitt ale duting jsou p Vpied ) Mesousledns

) porad jeité obrabény ze stiedu ven.

] thrrereerr

Fximalni R adis 0.037% Horiz. Vz@ennst Majezdu

lerance Prafilu 0,0075
v el

ZpUsob hrubovani —

Zpiisob Hrubowani
% () CileCak:
(%) Offset

B S = =

Strategie obrabéni

Zpiisob Hrubowani
% ) Cikicak,
(%) Offset

e T e R e T
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Nastaveni parametrd pro Rychlostni obrabéni

Wyhlazeni Profil
‘Wyehlazeni Profilu

Max%élni R.adius 0.0375

Tolerance Prafilu 0.0075

Tolerance Offsetu 0.075

1

ZalozZka Volby

Offset
tolerance

Profile . _
tolerance [ |

— Original pass
——Pass with smoothing
(with profile and
offset tolerance)

" e el i, ol Al e 2.

=

Froces S Polpenslla S onrdngrnl ansnsn]

Ploch, | Wolby | Majezdfvijezd | Ohranideni

Propaojeni Drah

Wyhlazovach RAadius

Bezp. vzdalenost preskoku

Maee, Ziskak na Ploge

Kontrala Z Kraku

) Konstankni

(O] F'r%wénliv?

Minimalni Krak w 2
Zpresnéni kroku v 2
Maximalni Yzd, Prafild

Posledni Priichody k
Roving

Zanblit
[ ] ¥loZit Zaohleni

www.t-support.cz

0.0z

0.04

0.75

0,005

0,004

0.75
5

Zpidsob Tridéni
Mejdfiv Hloublksy

Kontrola Malych Kapes
Minirnalni Kapsa 0,825

Redukce Bodi

Tolerance 0.0001

[ ]Prologit Oblouky

73/77

Praha 2008/6



Zalozka Najezd-Vyjezd

Ernres 0 Bolrofils S b ansn: Hansninl oy ] '
[‘pioch. || volby [ Najezdfiiezd | ohraniceni
Skyl Majezdu Skyl Wiiezdu
) il R.adius oblouku () Al Radius oblouky
) Werkikalni 0.178125 ) ertikalni 0.178123
) Horizant&lni 0.35623 ) Horizonkalni 0.33623
%) Oba % () Oba
Max Uhel Rampy 3 Maz (hel Zdivhu o
ProdlouZeni Majezdu a ProdlouZeni wwiezdu )

Skyl ofiznuti Majezdutviezdu

Skl Whjeki
) Mejkratsi cesta
(%) Min, swishy
I PIng: swishy

Zacistik plochu o 0.1z

Styl vyjeti umoznuje drahu nastroje optimalizovat, aby nevyjizdéla stale do bezp.
Roviny.

M &stroj prejizdi piimiim smérem z jednoho

priichodu na drubp po vpiEténi povichu &

wloZenim kiivky pro 2videni mychlost, =k

(% Mejkeatsi cesta
i, swisly

i PIne svisly
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Ohraniéeni

| Plach. | valby | najezdpvijezd | Chraniceni |

Skyl ohraniceni

Prace s polokovarem
Typ polotovary | Ohranicujicl pole

Ofiznout do polotoyary

Reezim ohraniceni

Zhytkowd omezeni

Wypodet zbytkového materialu 1

RozliEeni 0.0z Model polokovary
Tolerance 0,004

Roziifeni Prichodd 0.04 Rozlizent

Spojit mezery 0.0z Iin krok 2

(Ofset polotowvaru 0,012 Max krok 2

Twp ohraniceni (*INa
Razlizeni Oro
Min. priimér 0 O pfes
Extra povrh, pfidavek | g.on4
Omezeni
Stied Pouze dotvkowd oblast
Bod dobyky [ wystupni vwypoitend ohraniteni

Aok 4
L
0.04
1
0.004
0,056 1
1
L

—

Prepocitavani materialu

| Plach. | volby | Majeadjviiezd | Ohraniceni

Skyl ohraniceni

Typ ohranideni b anicuiic pole

Rozlizeni 0,012
rlin, primér 0
Ofset 0
Extra poveh, pfidavek | g.ong

omezeni
Stied
Bod dobyku

Prace s polotovaren
Typ polotovary | Zhytkowy material

Ofiznout do polokg Ohraniduici pole

Rozliceni Soucask s ofsetem
Téleso

Tolerance ry makerial

Rozéifeni Prichodi 0.04

Spojit mezery 0.0z

Ofset polotovaru

-0.012

www.t-support.cz

Rezim ohraniceni
Ma
[0}

Pies
Extra Ofsek

i

Pouze dokykowa oblask

Myskupni vypockené ohraniceni

[ Zbwtkowa omezeni J

Wypocet zbvtkového materialu
Model polatavaru Auto

Rozligeni 0.04

Min krok 7 0.004

Max krok Z 0.058
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Prace s polobowvarem

Typ polotovary

bk makerial

Ofiznout do polotoyary
Rozligeni

Talerance
Rozéifeni Prichodi
Spojit mezery

Ofset polokovaru

Omezeni

www.t-support.cz

0.0z

0.004

0.04

0.0z

-0.012

| Zhytkowa omezeni I

Wypocet zbytkového materialu

Model polobowvary Auka
Rozlizent 0.04

rlin krok, 2 0.004

Max krok Z 0.056

Cmezen
' Stfed
# ) Bod dotyku

Prace s poloktovarem

[ | Pauze dotykové obl
[ wystupni wypoctens

Offznout do polotovary
Rozligeni

Tolerance
Rozsireni Prichodd
Spojit mezery

CFset polokovaru

bvtkﬂvé amezeni i

Wipadet zhytRového ma

Model polotosvaru

Rozlisen

Min krok 2

Ma kraok Z
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Proces radkovani

Broras wl Pokroflls S onrdnEnd: ko i

Ploch. | walby | M&jezdiv¥iezd | Ohraniteni

Za

B adkovani D

| otatky:rem | [ 5000
[ Pasuw Maj, ] S0
[ Posuy na Konk, ] 100

Ffidavek na Plochu ]

Z Fridavek, 0

i Krok 0.5465875
Tolerance Obrabéni | 0.001
(hel Cblasti Obrabéni

Minirnalni (b 0
Mazimaini (hel 20

MahoriDaolt Obrabeni

Cbnovit Nastaveni

Misko Wnofeni

Bod vnofeni

Skrateqgie Obrabéni
(%) Jednim Smérem
) Zpét & vpied

) Dol
) Mahoru

Radkow&nin
D Rastrem
(%) Radialné
) Pa Spirdle

Chl.Kapalina

[12ablona:

Smér abrabéni

() Sousledns
) Nesousledné

Zevniti ven

[ Pakradilé Nas&aveni ]

11 %Y plane

i

PN S

www.t-support.cz
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