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Vitejte v GibbsCAM 13

Vitejte v GibbsCAM 13

Hlavnim novinky této verze jsou: vylepSené funkce soustruzeni (ovliviiujici sou¢asné MTM a
Frézovani/Soustruzeni), podpora novych nastroju a drzakd nastroju a nova skupina procesu
(Protlacovani). vylepSeni 2D a 272D Frézovani a zavedeni baliku ikon operaci.

Tato pfiru¢ka obsahuje prehled vSech dulezitych polozek, které byly doplnény nebo zménény.

» Podrobnosti 0 zménach instalace, jako je napfiklad nov pfistup k licencim, hlavné pro NLO
zakazniky, viz pfirucka Instalace.

* Podrobnosti o zménach v uzivatelském rozhrani a vylepSenich viz pfirucky Zakladni manual a
Zaciname s GibbsCAM.

+ Podrobnosti o zménach v konkrétnich produktech naleznete v jejich pfislusnych pfiruckach:
Protlacovani, Reportér, Frézovani, Soustruzeni, 5 os plynule, atd.

Poznamka: Modul, v angli¢tiné nazyvany Lathe, se nyni nazyva Turning, v ¢estiné zlstava
stejne Soustruzeni.

Obecné informace

»  GibbsCAM 13 pouziva novy pfistup k licencim, podrobné popsany v pfiru¢ce Instalace. Sitové
licence NLO (Network License Option) vyzaduiji novy licen¢ni server a podporuji pouze
64bitovou architekturu.

*  GibbsCAM Verze 13 jinak podporuje vSechny operacni systémy, které podporuje
GibbsCAM 12 a doplriuje je o nové platformy OS.

* GibbsCAM Verze 13 podporuje Sirokou $kalu novych nastroji a drzaku nastroju. Ty jsou
podrobné popsany.

» Prekladace dat Datakit nejsou nadale podporovany. Byly nahrazeny prislusnymi prekladaci od
Spatial (jednotka Dassault Systemes a vyvojar jadra 3D ACIS). Knihovna Granite byla
aktualizovana a pouziva se pouze pro PTC Creo Parametric.

*  GibbsCAM Moduly verze 13 5 os plynule, MultiBlade a Obrabéni Portu jsou aktualizovany, aby
pouzivaly vylepSené viceosé technologické knihovny. Konkrétni vylepSeni funkci jsou popsana
nize.

» Knihovna nastroju Adveon od spole¢nosti Sandvik Coromant byla nahrazena knihovnou
nastrojl CoroPlus, ktera poskytuje stejné funkce.




Vitejte v GibbsCAM 13

VylepSeni funkci

VylepSeni postupu prace, spole¢né funkce a grafické
uzivatelské rozhrani

Funkce Baliky ikon operaci umoznuje seskupeniikon operaci dohromady do balikd, které se
podobaiji slozkam a tim zlepSeni prehlednosti a rychlejsi pfistup.

Protladovani. Nova skupina procesu a nastroju, popsana v nové uzivatelské prirucce.

Editor G-kédu pouziva nastavitelné barevné kédovani, vyjmout/kopirovat/vlozit/zpét, riizna okna
pro podsoubory a/nebo definice vice kanalu a fadu dalSich funkci.

Dialog Zaobleni/Srazeni geometrie nyni nabizi tla€itko vice kruznic pro rychlé zaoblovani
nebo srazeni vybranych prvka s riznymi radiusy bez nutnosti dialog znovu otevirat.

Profiler. Rezim Rez rotaénim t&lesem uz neni omezen jen na primarni soufadnicovy systém
(CS1). Nyni vytvari fez i kolem vodorovné osy aktivniho (nesoustruznického) CS.

RozSireni stavové listy. LiSta pod pracovnim prostorem nyni obsahuje vic informaci.

Otevirani soubort bez filtru. Dialog Soubor > Otevfit Ize nyni nakonfigurovat, aby zobrazoval
vSechny soubory bez nutnosti vybéru typu souboru.

Hromadné zpracovani seznamu hladin a soufadnicovych systému. Nyni muZete provadét
hromadné operace s hladinami a soufadnicovymi systémy, napf. Zobrazit vsechny hladiny nebo
Smazat vSechny skryté CS.

Prizpasobeni. Nyni miiZzete vytvaret schranky na pfikazy a mlzete zobrazit a tisknout seznam
klavesovych zkratek.

Vykon. Nové zaskrtavaci policko v dialogu Soubor > Preference, Zrychlené naditani proces(, vyrazné
zkracuije ¢as potiebny pro nahrani velkych soubor(i se seznamy procest (na ukor vétsiho vyuziti
paméti).

Nastroje a drzaky nastroja

Knihovna drzaku automatického vymeéniku nastroj (ATC).

Pokrocilé nastroje nyni nabizi pfimocaré ovladaci prvky pro vyhledani nastrojovych bloku v
knihovné.

Stredici vrtak nyni zahrnuje pravé tvary Form B a Form R, jakoz i Form A.

Frézovaci nastroje nyni nabizi Tangencialni frézu (tvar ovalu) a kuzelovou soudkovou frézu.
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Soustruzeni a frézovani

Interpolacni soustruzeni, excentrické soustruzeni a eliptické soustruzeni. (Nazyvané nékdy
také "soustruzeni s osou C" nebo "orbitalni soustruzeni".)

Lamani $pony jako cyklus pro hrubovani

Automatické zacisténi tyCe.

Pokrocily najezd/vyjezd vam umozniuje definovat drahu pro najezd nebo vyjezd nastroje.
Vylepseni Celniho frézovani: Postupny najezd, fez nad pfidavkem, vylep$ené funkce pro pracis

tvary a vyhyvani se upinkam.

5-0s plynule

3D CRC.
Aktualizované viceosé knihovny.
Nova strategie obrabéni: Odjehlovani.

Nova strategie obrabéni: Geodesic obrabéni.

VylepSeni vyzadujici upravy postprocesoru

Jako vzdy neni nutny zadny postprocesor pro spusténi uzivatelského rozhrani a generovani drahy
nastroje. Ale pro spravné generovani kodu v GibbsCAM 13 je vyzadovana Uprava postprocesoru
pro tato vylep3eni:

»  Soustruzeni - hrubovani: Lamani Spony vyzaduje nenaro¢nou zménu postprocesoru pred v13.

* Dlouhotocné soustruzeni: Automatické srazeni tyCe vyzaduje nenaro¢nou zménu
postprocesoru pred v13.

* 5o0sé 3D CRC doplnuje do operace nova data drahy nastroje a proto jsou nutné malé zmény
postprocesoru, hapf. Output3DCRCNormal, 3DCRCNormal*# a rizné upravy formy. Pamatuijte,
ze v tuto chvili je podporovano pouze explicitni3D CRC.

» ProtlaCovani, at uz linearni nebo rotacni, vyzaduje zménu postprocesoru.
+ Pokro€ily Najezd/Vyjezd vyzaduje postprocesor typu UKM.

+ Pokroc€ilé soustruzZeni (interpolacni soustruzeni, excentrické soustruzeni, eliptické
soustruzeni) vyzaduje rozsahlou zménu postprocesoru.




Postup prace, spole¢né funkce, uzivatelské
rozhrani

GibbsCAM Verze 13 ma jednoduché a vykonné nové zplsoby, jak organizovat a zobrazovat
informace a definovat narocné pohyby nastroje na nékolik kliknuti:

»  “Baliky ikon operaci” on page 8

+ “Editor G-kédu” on page 10

» “Geometrie: dialog Srazena hrana/Zaobleni” on page 12

» “Prfizpusobeni” on page 14

»  “Pokrocily Najezd a Vyjez” on page 13

«  “Profiler: Rez rotaénim t&lesem v jakémkoliv soufadnicovém systému” on page 16
*  “R0zné” on page 17

Popis nové funkce nasleduje nize. Podrobnosti viz PfiruCka Zakladni manual.

-1 =+ 2 Baliky ikon operaci

Seznam operaci nyni nabizi Ctyfi volby pro usporadani ikon operaci:

» Individuélni: neusporadano: jako v
|"?' *  GibbsCAM 12.

Reiim procesu: po sobé nasledujici operace
jsou usporadany k sobé, pokud pochazi z
jednoho procesu a vSechny nalezi do stejného
kanalu.

Reiim seznamu procesU: po sobé nasleduijici
operace jsou usporadany k sobé, pokud
pochazi ze skupiny procest obrabéjici stejnou
geometrii a vSechny nalezi do stejného kanalu.

@Ruéni: vam umoznuje vtvofit balik(l po sobé
nasledujicich operaci, které nalezi do stejného
kanalu. Mzete tam umistit i prazdné ikony a
operace na odlisnych vietenech.




Vzhled a chovani uspofadani balikl ikon operaci

Usporadani ikon do balikt se odliSuje od jednotlivych ikon operaci takto:

Balik ikon na sobé. Ikona procesu je ohrani¢ena a znazornuje tak balik ikon na
sobé.

Cislo nastroje. Balik je ogislovan podle prvni ikony operace v baliku s
vynechavkou za Cislem ... oznacuje mezeru v Ciselném poradi mezi ikonami. Na
ilustraci je 21... nad ikonou operace 23; 5... je na ikonou operace 8.

Cisla nastrojti. Jedno &islo nastroje znamena, Ze véechny operace v baliku sdili
stejny nastroj. Pokud operace pouzivaji presné dva nastroje, je prvni pouzity
oddélen od druhého ¢arkou (T 11,12 na ilustraci). Pokud operace pouzivaiji tfi a
vic nastroju, je prvni pouzity oddélen od posledniho dvojteckou (T 6:4 na
ilustraci).

s wr

Rozsifena éisla ikon. Cisla skupin nastroj, identifikace nastroje a éislo
vietene se zobrazi pouze tehdy, pokud v&echny operace sdili stejnou hodnotu.
Na ilustracich je skupina operaci a vieteno sdileny vSemi operacemi ve vSech
balicich, ale ne identifikace nastroje.

Ikona kterého procesu je zobrazena?

Pokud vSechny operace sdili stejny typ procesu, je v baliku tato ikona zobrazena.

Co se tyCe Seznamu Procesu, zobrazuje balik typ procesu ze seznamu procesu s nejvyssi prioritou.
Pokud napfiklad seznam procesu tvofi Diry, Kapsovani a Kontura, zobrazi se na baliku ikona
Kapsy. Pokud existuji dva nebo nékolik procesu se stejnou prioritou (napfiklad Kapsa a VoluMill),
zobrazi balik ikonu procesu, ktery je prvni.




V Ruc¢nim rezimu balik zobrazuje typ procesu prvni operace.

Otevirani, zavirani a prochazeni baliky ikon
operaci
Dvoji kliknuti na baliku zobrazi vypis ikon operaci, které balik obsahuije:

Sryti vypisu: kliknéte na symbol zavieni nebo pfemisténi/’zménu velikosti
okna GibbsCAM.

Stejné jako v hlavnim seznamu operaci, dostate¢né dlouhy vypis obsahuje
rolovaci listu, ktera vam umoznuje prochazet nahoru a dol(.

O ruéné vytvorenych balicich

Volba Ru¢niho rezimu zobrazeni baliku ikon operaci vytvofi tyto specialni
podminky:

+ Kontextové menu (po kliknuti pravého tlacitka mysi) nabizi dvé dalSi
polozky:

- Vytvofit balik vam umoznuje vytvorit balik ru¢né. Pouze v Ruénim rezimu muze byt balik tvofen
jen jednou ikonou.

- Rozbalit rozbali ru¢ni balik, na ktery jste kliknuli pravym tlacitkem mysi.

» Soucast si "pamatuje" vSechny ru¢né vytvorené baliky i je-li v jiném rezimu. Opétovné zvoleni
Ruéniho rezimu obnovi pfedchozi stav zobrazeni Ru¢niho rezimu, pokud nebyly ru¢né vytvorené
baliky porudeny doplnénim, pfemisténim nebo smazanim dalsi ikony operace.

Pretazeni a upusténi

Muzete pretahnout cely balik a upustit ho kamkoliv v seznamu operaci nebo do jiého baliku. Kdyz je

otevreny vypis baliku, mizete pfetahnout ikony do a ven z baliku. Nicméné:

» Pretazeniikony do nebo z baliku maze zpusobit rozdéleni baliku na dva, pokud nelze dodrzet
vSechna pravidla balik(.

» Pretazeni baliku do vypisu nebo jiného baliku miize vytvofit dva nebo tfi baliky, pokud nelze
dodrzet vSechna pravidla cilového baliku.

» Pretazeni baliku na balik nic neudéla.

Editor G-kédu

Ve verzi GibbsCAM 13 umoznuje vestavény Editor G-kodu vyuzivat vyznamné nové funkce,
vcetné:

* Funkce pro editaci a praci se soubory, jako je Vyjmout/Kopirovat/Vlozit, Zpét/Znovu a
Ulozit/UlozZit jako.
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Kontextové barvy, které na prvni pohled rozliSuji polozky, jako je kod, popis kédu a parametry v

jednotlivych G-kodech a M-kédech.

Moznost editovat nékolik podprogramu. Kazdy podprogram je v oknu umistén ve své viastni

zalozce.

P¥i editaci vice kanali mGzete vybrat bud’ nezavislé rolovani, kde je kazdy kanal na ostatnich
nezavisly, nebo synchronizované rolovani, kde je kazda linie G-kddu upravena podle potieby,

takze jednotlivé kanaly zlistanou vyrovnany podle své synchronizace.

Soubor  Upravit  Format Pohled  Okno

(il o Iy |9 O |E -] Zadns

LA Frezovach vyukove priklady.M... = | S5eznam Operaci

%
01( PROGRAM: SPROCKET.NCF )

x| =

( FORMAT: FANUC &M [VG] MO01.19.PST )
( 11. 4. 2019 AT 9:47 )
( OUTPUT IN ABSOLUTNI INCHES )
( PARTS PROGRAMMED: 1 )
( FIRST TOOL NOT IN SPINDLE )
NI1GL7G40GEOD
N2T1
h3MB
E DP%RATIGN 1: DIRY )
1
( TooL 1: 20. VRTAK )

1: DIRY
2 HRUBOWACI
13 KONTURA
-4 KONTURA
B
&
7
8

KONTURA

B KONTURA
7 KOMNTURA
- 8: DIRY

N4G54 5

DIRY

N553000M3 10-DIRY
N6GIOGOX-1.8419Y-.6118 11: KONTURA

N7G43Z.9843H1
NEMB
NOGB1G9EX-1.8419Y-. 61187 -.4724R . 0984F . 39
N10GBOGOZ . 0984
N11M9
N12G91G2820.
N13M5

N14M1
N15G17G40GE0D
N16T2

N17MB

MDA TTOAR e TIRIROR AT T

£
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« Prizpisobeni: Miizete nastavit barvy a font jak chcete a mizete editovat a vytvaret
synchronizace.

Fismo |Luctda Console 11pt. Grkeadu Volby | Sty textu G kadu | Synch. Definice

Barva pozadi I:l Synch. Definice Nézev | Fanuc M500 g
Vychozi Fanuc M500 I =

] ] ‘Star M200 [¥] Jeden soubor na kanal
. Ukdzkovy text Mori Seiki 2 Flow M100 Znatka zatdtku ke
) Fanuc 2 Flow M300
M-Kody Znacka konce kan: 3,
. Ukdzkovy text
Ignorovat znaky
Linedrni pohyby
. Ukdzkovy text =
o - Typy Sync 1D
Byl 1 500t0 599
. [Ukazkovy text
Zmény Nistroje
. \Ukazkovy text |
Sync fadek
.I:I ‘Ukézku\.')? text
Komentaie
. ‘Ukézkuvy text ‘
I _OK Zrusit

Preference

V dialogu Soubor > Preference byla pfejmenovana zalozka Nastaveni Post Editoru na Nastaveni G-
Code Editoru.

Zobrazeni Nastaveni Post Editoru

Rozhrani

Nastaveni obrabéni () Zakézat Post Editor
Soubor (® Poutit Interni Editor

Import/Export (O Pousit Uzivatelsky Editor

Automat. ulozeni

Soufadny systém Hézew Programu | C:WINDOWS\system32\notepad.ex| | Prochazet

Komentafe postprocesoru Dodateény
Com nastaveni

Prikazovy Fadek

Je-i pouita tato volba, tato informace bude piedana do uZivatelského editoru.
PouZite %f pro nézev souboru, %p pro cestu a %s pro Upinou cestu a nézev
souboru.

Geometrie: dialog Srazena hrana/Zaobleni

Dialog Zaobleni/Srazeni geometrie nyni nabizi tlacitko vice kruinic pro rychlé zaoblovani
nebo srazeni vybranych prvka s riznymi radiusy bez nutnosti dialog znovu otevirat.
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PokrocCily Najezd a Vyjez

Poznamka: Tato funkce vyzaduje aktualizaci postprocesoru. S Zadosti o aktualizaci
postprocesoru se obratte na svého prodejce nebo oddéleni postprocesor(i Gibbs.

Dialog Data operace, otevirany kliknutim pravym
tlaCitkem na Frézovaci nebo Soustruznickou operaci,
vam nyni umoznuje definovat vlastni drahu naejzdu a
vyjezdu nastroje.

Tak muzete urcit polohy nastroje, aby nedochazelo
ke kolizim mezi nastrojem a polotovarem v
operacich, jako je zpétneé vyvrtavani, frézovani
pravouhlymi hlavami a soustruzeni vnitfniho nebo
vnéjsiho priiméru.

Rozhrani

Dialog Pokrog€ily najezd / vyjezd vam umoznuje
vybrat vlastni najezd a/nebo vyjezd. Nebo mlzete
specifikovat, Ze je draha vyjezdu obraceného sméru
nez draha najezdu.

[15ablona

1: Workgroup

Otacky: 3000 Y
Posuv ndjezdu | 10 Y
Posuv Kontury | 20 4

Aktual. Sablonu

Otodit

Pokr. Najezd / Wiszd [ ] |

Koment, Op.

Pomocna Data
Ma Zacatku Op

Na Kond Op

Bezp. Vzd. V{i. Z | 2

L

Chl.Kapalina »

L
[C1Programovi stop ng

Korekce # | 1

T

Nastavit ndjezd Pousit vibir
["]wyjezd jako obréceny wijezd

Nastavit vyjezd PouZit vybér
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Kdyz zaSkrtnete poliCka Nastavit, dialog vas vyzve k vybéru drahy jejim oznacenim v pracovnim
prostoru. Kliknuti na Pouzit vybér nastavi drahu jako uzivatelsky najezd nebo vyjezd.

PfizplUsobeni

V dialogu PrizpUsobit listy & nabidky jsou dvé nové volby do spodku zalozky Prikazy:

ol Prizplisobit listy & nabidlky - B

Piikazy | Nabidky | Listy
|H|’Edaf Q, | Tento mezernik miZete pietahnout do nabidek a list

-~ =l &~ -~ -

Iz ’ 2D, o Ry [ i L7

(V) & Lo . (XY LY |

2D Otocenl... 2D Provazani 2d Rizeni 3D Plochy 3D Plochy 3D Provézani Abs. Otogeni..  Abs, Posunuti..
D —3 g v r a
oor)
» B O le" e @ L

Aktivni C5 Z Diry Asociativi.,  Aute. uspofadan

©) & (3 A o %

Barva (5) Barva Gibbs Barva prvku Bez zvetieni Bod

Bod & Stied Bﬂd_myiw' Bod na’kruz’nici Bod Uhlu Body Body na Kruznici Bubliny CAM
Crl+) Cul+B Curl+4
= | B i 1 =
L— =]
= i & aq s =
C5(5) CS Miizka CS Mfizka (5) CS Rovina CS... Coonsovy drahy Data Diry Data Operace...
B +
= o4, I @ | H
Nobe cbecic Nz Mo bl iz [ S [N S Nl Vo nabornst, e wrza. -
——

T Nové tladitko nabidky J Seznam klavesovych zkratek

Ulozit piizpdsobeny profil Nacist pfizpdsobeny profil Odejit

Seznam klavesovych zkratek

Dialog Seznam klavesovych zkratek vam umoziiuje zobrazit a vytisknout seznam vSech prikazu, které
maji pfifazeny klavesovou zkratku.
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Mazev pfikazu Zkratka

Bez mvétiens Careld

Body Ctrl+]

. Cirl+B Seznam klavesovych
Bubliny

zkratek
Nézev
Ctrl+4
CAM o pikazu Zkratka
Dokument nastavent... E:"I*'I Bubliny Ctrl+B
. Ctrl+| j Zdola Ali+Ctrl+E
lsometricky
Ctrl+4
Ctrd+C CAM F4
Kopirovat
i Ctrl+D - . Ctrl+OemPlus
Kopirovat | v
ZVEISt A jt+DOWN
Litts Geometrie {F:;rl»fz N Zmensi Ctrl+OemMinu
t Alt+UP

Ctrl+3

Mastroje F3

Novy Ctrl+N

| L%'J Tisk seznamu |

Schranky na prikazy

Dialog Nové tlacitko nabidky vdm umoznuje pojmenovat novou "schranku" na pfikazy a zadat text
napoveédy a jeji ikony. Po pfetazeni schranky na pfikazy na listu nastrojii nebo do menu do ni
muzete pretahnout jeden nebo nékolik prikaza.

Nazev prikazu
Text, ktery pojmenuje schranku na prikazy.

Kratky nazev
Text, ktery se zobrazi, kdyz myS$ najede na schranku na pfikazy.

15



Dlouhy nazev
Text, ktery se zobrazi po najeti mysi se zapnutymi Bublinami.

Ikona
Pokud nepouzijete tlacitko = (Prochazet) pro vyhledani a vybér souboru *. icn, bude jako vychozi

ikona pouzito ™ .

= Nové tlagitko nabidky “

Mazev pfikazu
Kratky nazev
Dlouhy nazev

lkona

U
i

b

OK: pro prijetizmén a zavfeni dialogu.

]

ZrusSit: zruSi zmény a zavre dialog.

Profiler: Rez rotaénim t&lesem v jakémkoliv
souradnicovém systému

RezZim Rez rota¢nim télesem Uz neni omezen jen na primarni soufadnicovy systém (CS1).

PFi pouziti v soufadnicovém systému neurceném pro soustruzeni nyni Profiler vytvofi obrys kolem
horizontalni osy aktivniho soufadnicového systému (CS) namisto pfechodu do rezimu Rez.

16
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Razné
Soubor > Otevfit > VSechny soubory

V dialogu Soubor > Otevfit nyni miizete zvolit VSechny soubory (*.*) pro zobrazeni vSech soubort
vSechny typu z aktualni slozky.

17



'Boomarang.vne' je stard
souéast a pfi otevieni bude
aktualizovana.

Mazev souboru: | Boomarang

Ge Oteviit soubor soucasti ﬂ
T 1 « Broa.. » Broaching partsf.. v & Prohledat: Broaching parts fro... 0
Uspofadat = Nové slozka = o (7]
Nazev B Datum zmény Typ |
X3
[ Boomarang 24.7. 2013 17:42 GibbsCAM Part File w A
| Internal Spline 2D.pre2 Seubor PRC2 __
[=| Linear Broach - Clearance Xd label but in... Obrazek JPEG - 3;3"'!
li=| Linear Broach - Sim in Y axis - must be in... Obrazek JPEG 20
'E Shaft_sprocket external broach GibbsCAM Part File Version: 1
B Shaft_sprocket GibbsCAM Part File MpD: v
|| Shaft_sprocketx_t Soubor X_T
W nraclet 92 A I8 1650 Gihhe AM PartFil= ¥
£ >
Material STAINLESS STEEL
ASTM A296
275 to 325

Hromadné zpracovani hladiny a soufadnicovych systému
(CS)

Kontextova menu (otevirana kliknutim pravého tlacitka mysi) dialogt Hladiny a Souradnicové
systémy (CS) nyni maji nové polozky, které usnadnuiji praci s hladinami a soufadnicovymi

systémy: Zobrazit vsechny, Zobrazit jen Aktualni, Smazat skryté nebo Sloucit.

i) Info o Hlading (WG)

Nova Hiadina (WG) L

T Smazat (smazat)

xYZ

Zménit C5 (XVZ) Viditelnych WG
Zmeénit C5 (HVD) Viditelnych WG

HYD

Zobrazit viechny hladiny
Zobrazit jen aktudlni hladinu
Smazat skryté hladiny
Sloucit viditelné hladiny

Mowy CS
Mowvy CS z Pohledu

Smazat (srazat)

Zménit C5 (XY7Z)
Zmenit C5 (HVD)

Zobrazit viechny CS
Zobrazit jen aktualni C5
Smazat skryté C5

Sloudit rovnobéing viditelné C5

RozSifeni stavove listy

Stavova lista byla doplnéna, aby zobrazovala na prvni pohled dalSi informace o soucasti, procesu a

pracovnim prostoru.

D,

Pred GibbsCAM 13

V GibbsCAM 13

Q.

.'“m|‘:51|m1|m/:;

- m|c51 ||§|wc;5 ||_g']'||nn |1 Soutast
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Dvoiji kliknuti na kterykoliv indikator vpravo — CS<n>=souradnicovy systém, WG<n>=hladina,
jednotky nebo 1 soucast/ <n> soucasti / TMS Vice soucasti — otevie dialog pro zobrazeni nebo zménu
dané polozky.

Moduly na stavové listé

Neékteré moduly, napfiklad Ukazat Pozici Ize nastavit, aby spocivaly ve stavoveé listé. Konkrétné
pro modul Ukazat pozici: Zacnéte kliknutim pravym tlacitkem na titulni prouzek a v kontextovém
menu zvolte Instalovat na listu Gloh.

‘{B" 'al 1. 1 %

= Instalovat na ligtu dloh

D, e m’|c51 ||§|i\r;1 |@m |1 Soudast

L

Urychleni nacitani

Nové nastaveni v Preferencich vyznamné urychluje nacitani seznam( nastrojl a procesu. V dialogu
Soubor > Preference, zalozka Soubor, mizete zaskrtnout policko Zrychlené nacitani procest a
urychlit tak nacitani (doporu¢eno) nebo ho ponechat nezaskrtnuté a snizit tak vyuziti paméti.

- Zobrazeni e
- Rozhrani

- Mastaveni cbrabéni
- Import/Export

... Automat. uloZeni

E

|Objemné

Zpét Pamét’

Velikost ukl, soubaru

- Soufadny systém
.. Komentarie postprocesoru
- Com nastaveni

Pokrodilé nastroje
- Nastaveni G-Code Editoru
- Dodateéné

Vystraha pfi pfepsani souboru vystupu
["]5e souborem spustit novou aplikac
[ rousit Zakladni Soucast pii otevieni soubord jinych nes VNG

Cesta k feznym datim

| C:\ProgramData)\3D Systems\GibbsCAM\ 13,0, \CutDATA. bt

Adresar fontd

Prochézet...

| C:\WINDOWS fonts

[T cesta k pfidavrym VMM, MDD & Simulaci stroje
Cesta k VMM, MDD & Simulace stroje Prochazet...

C:\ProgramData'\3D Systems\GibbsCAM\13.0.4Y

Nadita se zrychleny proces I
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Seznam klavesovych zkratek

V rezimu Pfizplsobeni je nyni novy ovladaci prvek, ktery vam umozriuje zobrazit a vytisknout
seznam vSech prikazu, které maji prifazeny klavesové zkratky.

MNazev prikazu Zkratka

Ber rvétienri Lol

Body Ctrl+1

Bubliny R

Ctri+4

CAM
F4

Ctrl+1
F1

Dokument nastaveni...

Isometricky el

Kopirovat R

Kopirovat Leb

Ctri+2

Litta Geometrie E2

f Cirl+3
Mastroje F3

Novy Ctri+M

| I‘%‘] Tisk seznamu
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Nastroje

GibbsCAM Verze 13 prichazi s novymi tfidami nastroju a doladéni stavajicich nastroju:

» Stfedicivrtaky: Form A, B a R, nize
»  “ProtlaCovaci nastroje” on page 33

»  “Drzaky nastroju” on page 22

Ptiru¢ky Popis nové funkce nasleduje nize. Podrobnosti viz Protlacovani, Zakladni manual,

Soustruzenia Frézovani.

Stredici vrtaky: Form A, BaR

Pfed GibbsCAM 13 stfedici vrtdky pouzivaly jednoduchy nakres =5

napravo.

To je nakres pro tvar Form A ato i pro Velikosti, které by mély byt ;¢

jinak, napriklad b1/2 (palce) nebo b10 (mm).

V této verzi GibbsCAM podporuje stfedici vitaky Form Ajako  |gz3
dfive, ale pfidava podporu i pro tvary Form B a Form R.

Form A: 10mm

125

Form B: 10mm

[mm =] [10 - mm  v|[p10 |

55
10 —H — 1 10 — —
4 y — 25 |<—
a0 | u

LA F 60
0
18 )< 7—"— 18

T Ties

7)) 41

-|5._3. | 13

— 18

mm - e
-~ 10 — l—
wad e 25 le—
30 — A
118 )< >/
b8
41
b14
Form R: 10mm
[mm vl [r1ﬂ vl
56
10 —H —
|‘_ ry
Types: [Forrn R vl 5
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Drzaky nastroju

Knihovna drzaki automatického vymeéniku nastroju (ATC)

22



Soustruzeni

Poznamka: Modul, v angli¢tiné nazyvany Lathe, se nyni nazyva Turning, v ¢estiné zistava
stejné Soustruzeni.

GibbsCAM Verze 13 pfinasi nékolik vyraznych vylepSeni do soustruznickych procest:
» “Excentrické a eliptické soustruzeni” on page 23

+ “Lamani Spony” on page 25

» “SrazenityCe” on page 26

Popis nove funkce nasleduje nize. Podrobnosti viz Pfirucka Soustruzeni.

Excentrické a
eliptickeé
soustruzeni

GibbsCAM 13 rozSifuje stavajici
moznosti soustruZeni (soustruznické
nastroje s rotujici soucastia 2D
vystupem) o interpolacni soustruzeni
(soustruznické nastroje s XYZC nebo
podobné, s rotujici soucasti nebo
nastrojem), excentrické soustruzeni
(soustruznické nastroje pro obrabéni
rotacnich sou¢asti mimo stfed s
vystupem s 2D posunutim nebo interpolaci) a o eliptické soustruZeni (soustruznické nastroje pro
nerotacni tvary soucasti).

. , Interpolace Excentrické Elip tIlee ,
GibbsCAM Nazev:: . . . :soustruzeni
; Soustruzeni ; Soustruzeni ;
Mazak Orbiturn :
Lokuma ? Turn-Cut Fxcentricke
; .soustruzeni
»? Matsuura : Synchro Tip . Orbitalni obrabéni
& TSUGAMI Excentrické
Cincom X\ivano soustruzeni
DMG MDH—I GROB Interpolacni
& HERMLE soustruzeni

23



scalr* HEIDENHAIN

Interpolacni
soustruzeniprobiha
interpolaci v osach
XaY vkruhovém Interpolacni soustruzeni
sméru a otacenim
vierene stroje
soucasneé s rotacni
konturou.

Kruhovy pohyb
muze zvétSovat
nebo zmen3ovat
pramér a vytvaret
tak plosné operace,
nebo ho Ize
kombinovat s osou
Z pro vytvoreni
otvoru nebo
vnéjsiho primeéru.

Excentriské

soustruzeni, kde je Excentrické soustruzeni
rovnobézna osa rotace
a geometricka osa
obrobku, ale nejsou
shodné a vysledkem je
obrobeni dilu mimo

A: Rezna rychlost

stfed.

L B: skli¢idlo se 4mi
U Str’OjU, jejichz r|d_|C| Bl . S Selistmi
systém neobsahuje lﬁ
interpolacéni (1 S
soustruzeni, vyZaduiji o
excentrické A D C: Osa obrabéni
soustruznické operace
GibbsCAM interpolacni
soustruzeni a také D: Excentricky
vyzaduiji aktivaci vystupek (k
Bezpecnostniho obrobeni)
objemu v MDD.
Elipticke
soustruzent. stied Eliptické soustruzeni
vlastni elipsy
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kopiruje obvod A. Pouzdro pro

mensiho stfedu a elipticky

tim vznika elipsa mechanismus
oval). x

( ) B: Celnideska

Ope.rac’e C: Pracovni valec

eliptického ]

soustruzeni D: Prace

vyzaduiji E: Pracovniplocha
.G'bbSCAVM, F: Osa vietene
interpolacni

soustruzeni. G: Centrélnirovina

H: Centralni osa

Podrobnosti o interpolacnim, excentrickém nebo eliptickém soustruzeni, viz pfiru¢ka Soustruzeni.

Provazanost modult

* Prointerpolacni soustruzenipotrebujete jen klasicky modul Soustruzeni.

» Pro excentrické soustruZeni potfebujete Soustruzeni a Souradnicové systémy - rozSifujici
modul.

» Pro eliptické soustruZenipotfebujete Soustruzeni a 22D Télesa nebo vySe uvedené.
Lamani Spony

Jaky problém to fesi? Hlavné pfi obrabéni materialu, ktery je mékky nebo porézni, mohou nékdy
vznikat velmi dlouhé tfisky, které prekazi obrabéni soucasti.

Soustruznicky proces Kontura a Hrubovani nyni nabizi novou funkci: Lamani $pony, jejiz nastaveni
vam umoznuje lamat tfisky podle nastavenych parametru.

Rozhrani nabizi toto nastaveni: Pferusent tisky
. Seni | 1.27
Odtazeni OdtaZeni
Kdyz je aktivovano, mlzete definovat, jak daleko nastroj vyjede od  [¥|prodieva 1 ot.
polotovaru. Dékagpony | 254
Prodleva

Kdyz je aktivovano, mlzete zadat, kolik otacek nastroj zistane na misté, nez bude pokracovat v
obrabéni.

Délka trisky

Zadejte délku tfisky tolerovanou, nez dojde k Odtazeni nebo Prodlevé. Délka odstrafiovanych tfisek
zlstane konstantni i v prubéhu zmenSovani priméru polotovaru (v procesu na vnitfnim primeéru).
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Poznamka: Pokud vas stavajici postprocesor nepodporuje v generovani znacek prodlevy do
drahy nastroje, bude nutna jeho prava. Pokud si nejste jisti, obratte se na svého prodejce
nebo oddéleni postprocesorl Gibbs s Zadosti o ovéfeni nebo Gpravu.

Srazeni tyCe

Jaky problém to fesi? Kdyz na dlouhoto¢ném soustruhu probiha hrubovaci cyklus, soucast pusobi
reakci do vodiciho pouzdra. Casty problém je, Ze za prichodem mUze zUstat otfep na vnéjsku
tyCového polotovaru, ktery se miize zadrhnout a zpUsobit stroji potize.

Aby k
tomu
Hrubovani
(®) vn&jsi Pramér
() vriitfni Primér
Dopiedu () Pedni Plocha
[ ] Zp&t & vpfed

Typ Hrubdani |Soustruier1l' D

HI. Fezu m Xr Styl Hrubovani

(®) Pouze materidl

Pouzit Aut, bezp.ved,

[lodstén Bezp. Vzd 0.01
¥ Dok, préichod (O Piny
Kraok rychip.
Prodlougit zaéatek

Lista srazeni

) Zaobleni Hran

Pfid. na dokon +
[ |Zp&ine

¥r Pridavek £

T

n
edochazelo, ¢asto se do hrubovaciho prichodu na vnéjsSim praméru ty¢e doplfiuje srazeni nebo
zaobleni, coz otfep odstrani nebo oslabi.

Kdyz je Typ hrubovani nastaven na Soustruzeni, je po zvoleni Pouze material k dispozici nova volba:
Srazeni tyce.

Rozhrani nabizi toto nastaveni:

Délka
Zadejte délku bod od bodu 45stuprioveého srazeni. Je platna jakakoliv hodnota mensi, nez je
hloubka fezu.
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Zpétné

Pokud toto policko neni zaskrtnuto (vychozi
nastaveni), nastroj zacne bliz ke stfedu
polotovaru a bude obrabét srazeni smérem
ven.

Kdyz toto policko je zaskrtnuté, nastroj
zacne bliz k vnéjSku polotovaru a obrobi
srazeni smérem dovnitf.

O
{not checked)

E Backward
{checked)
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Frézovani
GibbsCAMVerze 13 piinasi fadu vylepeni procesu Celniho frézovani:
« “Celnifrézovani’ on page 28

Popis nove funkce nasleduje nize. Podrobnosti viz Pfirucka Frézovani.

Celni frézovani

V GibbsCAM 13 bylo Celni frézovani nékolika zpusoby vylepéeno:
» Postupny najezd ’
» Zaoblit hrany

« Reznad ptidavkem

e Tvar: z Profileru

» vyhybani se upinkam
Postupny najezd

Doporucujete postupny najezd pod

90 stupni, aby dochazelo ke

spravnému utvareni tfisek,

prodlouzeni zivotnosti nastroje a

redukci chvéni. U nové vytvorené

soucasti je Postupny najezd ve vychozim nastaveni zapnuty, nebo ho Ize aktivovat i pro starsi
soucasti oteviené v aktualni verzi.

Je-li Postupny najezd aktivovan, je ke kazdému vyjezdu ze soucasti doplnén najezd po oloméru, je-li
na pohyb pouzita bezpe€nostni vzdalenost. To zahrnuje:

» vychozi najezd pro vSechny strategie
» vSechny ofiznuté priichody (pokud by se postupny najezd nezanofil do jiné ¢asti profilu)
» kazdy normalni priichod pro volby Zpét & Vprfed a 1 Smér

Smeér oblouku vytvofi vnitfni obrobeni rohu vychazejici ze sméru obrabéni: oblouk je ve sméru
hodinovych rucicek pro nastroje rotujici vpred. Radisu oblouku je radius nastroje plus bezpecnostni
vzdalenost, takze oblouk konéi se stfedem nastroje na hrané materialu.
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Kapsa | Pivek Frézovani | Télesa | Dteviené Strany | Offset/Ohraniceni | Majezd / Viiezd |

| Celni Frézowani E“ () Hlaubky z Preku

(®) Hloubky z Nastroje
I aterial
ot i1 1

[] Rychlop. Da

| Dtécky: ot/min

]
2

|
| Pozuy Maj. |
|

| Posuy na Kant. 3

Gitka Plezu 2 BR7RA

Z Pridavek.

o7 % L

Z Kok
(@) Polatovar FPoiétecni Foh Pozadovany Aktuding # Prichodd

O Toar ® % @+ 0.75 1
® Po spidle Ox O Wit Prvni Hib, Upfedn, Pprg.
O Cikeak
(] Zpét b pfed  Prvni Bez
O 1 Smér s s Bezp. ved

®x Oy
Fez nad piidavkem
- Zaoblit Hrary
Postupri najezd

| Chl.Kapalina

[] &ablona: 1: Workgroup
CS Obrabéni: | 1: 37 plane [+]

Zaoblit hrany

Zaobleni hran je doporuceno pro €elni frézovani, kdy je nastroj v zabéru, tedy pro vSechny rohové
strategiePo spirale nebo Cik Cak, a které v priibéhu zabéru méni smér. U nove vytvorené soucasti je
Zaoblit hrany ve vychozim nastaveni pro tyto strategie zapnuto, nebo ho Ize aktivovat i pro starsi
soucasti oteviené v aktualni verzi.

Radius obloku v rohu se vypocitava jako 1/8 (12,5%) priiméru nastroje. Pfi pouziti této volby musi
uzivatel zajistit vhodnou velikost kroku. Obzvlasté strategie Po spirale mize vyzadovat mensi
radiusy nebo pruchody velmi blizko stfedu a mensi radiusy mohou byt nutné i pobliz ofiznutych
koncu, které jsou kratsi, nez normalni radius zaobleni rohu. V takovych pfipadech pouzijte nejvétsi
radius, ktery vyhovuije.
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Rez nad pridavkem

Casté tlohy, jako je &elni frézovani, jsou Easto souéasti ulozenych procesul. Takové procesy Ize
nastavit, aby obrabély velké mnoZzstvi materialu, které na soucasti miize a nemusi byt, pomoci Pouze
material a eliminovat tak obrabéni vzduchu. Pfed touto verzi ¢elni frézovani ignorovalo parametr Z
vychozi definici polotovaru (a soucasné spravné predchazelo obrabéni vzduchu pfi pouziti t€lesa
jako polotovaru).

Rez nad pFidavkem je ve vychozim nastaveni zapnut pro nové vytvaiené soucastii pro starsi soucasti
oteviené v aktualni verzi. MiZete to vypnout, aby se negenerovaly zadné fezy obrabéjici vzduch
nad polotovar bez ohledu na hodnotu Maximum Z.

VylepSeni volby Tvar

Tvar nyni podporuje tvary z Profileru.
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Vyhybani se upinkam

Na rozdil od jinych metod obrabéni, ¢elni frézovani obvykle nemuze prestat a pokracovat v
obrabéni. Normalni postup vyhybani se upinkam, jako je obrabéni kolem upinky nebo vyjezd nad ni
a zanoreni, nejsou zadouci. Abychom si s tim poradili, vychazi chovani vyhybani se z vybrané
strategie:

* Po spirale: obrabéna oblast je zredukovana, aby se vyhla upince bez pouziti konkavnich mist.
Néktere oblasti soucasti mohou zlistat neobrobeny.

* Cikcak: kazdy fez koncitam, kde prochazi upinkou a okamzité prechazi do dalSiho fezu, ktery
sméruje opacny smérem. Zadny fez nebude obrabét soucast na druhé strané upinky.

* Zpét& Vpred a 1 Smeér: kazdy fez konci tam, kde prochazi upinkou a dal nepokracuje. Misto toho
systém okamzité vyjede a prejede k dalSi bodu najezdu.

Pro v8echny strategie pouzijte vhodnou bezpecnostni vzdalenost od upinek. Je-li oznaceno téleso
soucasti, mélo by byt zabranéno kolizim s neoznacenymi ¢astmi daného télesa stejné jako kolizim s
upinkami, konzistentné s klasickym obrabénim téles.
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Protlacovani

V GibbsCAM 13 je noveé k dispozici Protlacovani jako dva nove typy procesul s fadou novych
nastroju.

Licence. Méate-li soustruzeni, mate automaticky Celni protlaovani. Mate-li Soufadnicové
systémy - rozSifujici modul, mate automaticky Orienteované protladovani.

Poznamka: Tato funkce vyzaduje aktualizaci postprocesoru. S Zadosti o aktualizaci
postprocesoru se obratte na svého prodejce nebo oddéleni postprocesor(i Gibbs.

* Protlacovani: Prehled, nize
*  “Procesy Protlacovani” on page 32
* “ProtlaCovaci nastroje” on page 33

Popis nové funkce nasleduje nize. Podrobnosti viz Pfiruka Protlacovani.

Protlacovani: Prehled

Protlacovani pracuje nejlépe v mékkych materialech, jako je mosaz, bronz, hlinik, dfevo, atd. V
nékterych pfipadech nastroj vykona jen jeden prachod a proces je tak velmi efektivni.

Na frézovacich strojich je protlackovani vnéjsi plochy velmi uzite¢né: Bud' se pohybuje obrobek proti
stacionarnimu protlaCovacimu nastroji, nebo je obrobek upnut stacionarné a protlacovaci nastroj se
pohybuje proti nému. Pro interni protlacovani, jako je napfiklad protlacovani drazek pro peru, musiv
obrobku uz byt otvor, ktery umoznuje vniknuti protlacovaciho nastroje.

Na soustruznickych strojich vyzaduje protlacovaci nastroj specialni drzak, ktery umozriuje jeho
synchronizované otaceni s obrobkem. Pro protlacovani na vnitfnim a vnéjSim priméru se pouziva
odliSny protlacovaci nastro;.

Procesy Protlacovani

]
E~Linearni protlagovani nize

]
. |B¥ Rotani protlacovani” on page 33

]
ELineérm’ protlacovani

Pfi linearnim protlacovani se protlacovaci nastroj pohybuje doslovat podél povrchu obrobku, aby
vytvoril fez, ¢asto prichody opakuje, ale nékdy, ato ve velmi mékkych materialech, obrabi na jeden
pruachod.
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7]
%Rotaéni protlaCovani

PFi rotacnim protlacovani je protlacovaci nastroj upnut ve

specialnim drzaku, které umoznuje jeho volné otaceni pfi styku s —

rotujicim obrobkem, a ktery nastroj drzi s mirné pfesanou osou

rotace, aby dochazelo k mirnému hazeni. Nastroj je vtlacovan do % or

obrobku pfi vnitfnim protlacovani a kolem obrobku pfi vnéjSim “E == P

protlacovani. Ao off =1 T =
o N

w
[ Schematic of a rotary broach
starting a cut.
B Off-axis (wobble) angle
B, Rake
B; Front relief
Q d,, Pilot diameter

w Width across corners (AC)

Protlacovaci néstroje

GibbsCAM Verze 13 obsahuje Sablony pro ¢trnact protlatovacich nastroji — sedm pro linearni
protlackovani a sedm pro rotacni protlacovani.

Poznamka: Na soustruznickych strojich vyzaduje protlacovaci nastroj specialni drzak, ktery
umoznuje jeho synchronizované otaceni s obrobkem. Pro protlacovani na vnitfnim a vnéjsSim
priméru se pouziva odliSny protlaCovaci nastro;.
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5-0s plynule

GibbsCAM Verze 13 prinasi nékolik vyraznych vylepSeni 5 os plynule, vCetné:
+ 3D CRC (3D kompenzace poloméru nastroje)

*  “Geodesic obrabéniv 5 os plynule” on page 39

*  “Odjehlovaniv 5 os plynule” on page 40

»  “Rlzna vylepSeni pro 5 os plynule” on page 41

» “Podpora 5 osych nastroju” on page 44

Popis nové funkce nasleduje nize. Podrobnosti viz Pfirucka 5 os plynule.

3D CRC (3D kompenzace polomeéru nastroje)

Pro modul 5-os plynule a moduly souvisejici (MultiBlade v 5 os plynule a 5 osé obrabéni otvoru
(port(1)), nyni mazete pouzit 3D verzi CRC (kompenzace poloméru nastroje).

Poznamka: Protoze 3D CRC vklada nova data drahy nastroje do operace, je nutna mala
zména postprocesoru.

Aktivace 3D CRC

V dialogu procesu na zalozce Volby, vlevo dole, zaSkrtnéte policko 3D CRC Zapnuta.

Nastaveni | Drshy plochy | Kontrola osy néstroje | Kontrols kolize | Propoieni | Hubovani | Pomocné

Hlavni “ Obnovit plvodni

|_| Generoval Usu Cbrabeni Foru
[]3D CRC Zapruta

M=teris) Konirovat otoZenim

Co je 3D CRC?

3D CRC je trojrorména kompenzace nastroje pro bloky s rovnymi liniemi. Kromé XYZ soufadnic
koncového bodu rovné usecky musi tyto bloky obsahovat i komponenty normalového vektoru
plochy.
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S - —— A: Obrobek

ov.z) (349
\

N

B: Nastroj

P1: Programované souradnice
| P2: Souradnice stfedu nastroje

i / R: Radius nastroje
P17
(X.Y.Z) T 1,J,K: vektor kolmy (normalni k roviné: smérzP1 do

T

\ Yi) S =

Jak je vidét na nakresu vyse, nastroj projizdi radiusem (polomérem) nastroje R ve sméru kolmém k
roviné (I,J,K) od soufadnic programu (X,Y,Z), aby byly posunuty soufadnice stfedu nastroje
(X',Y",2".

Oproti dvourozmérnému CRC, které generuje vektory kolmé nasmér I, J,K, 3D CRC generuje
vektory ve sméru1,J,K. Vektory jsou generovany v koncovém bodu bloku.

y

Pouziti

3D CRC vam umoznuje pouzit nastroje s rozméry, které neodpovidaji rozmértiim vypoétenym v
CAD systému, stejné jako byste mohli pouzit klasické 2D CRC.

Celni frézovéni: 3D CRC poskytuje kompenzaci geometrie frézovaciho stroje ve sméru
normalového vektoru plochy. Obrabéni obvykle vykonava €elni plocha nastroje.

Frézovani obvodem: 3D CRC poskytuje kompenzaci radiusu frézy kolmo na sméru pohybu a kolmo
na smér nastroje. Obrabéni obvykle vykonava bocni plocha (strana) nastroje.

Podpora 3D CRC

Explicitni typ generovani 3D CRC (oproti automatickému 3D CRC, které neni v tuto chvili
podporovano) znamena, ze blok G-kdédu musi generovat tfirozmérny vektor kompenzace nastroje -
normalovy vektor plochy. Tento typ generovani se pouziva v situacich 5 osého obrabéni, kde se pro
obrabéni pouziva plocha, v€etné Swarf frézovani. Explicitni 3D CRC vyZaduje generovani
normalovych vektort ploch a CNC pouziva G-kod pro zapinani a vypinani 3D CRC.

Od GibbsCAM 13 je explicitni typ generovani 3D CRC podporovan v 3D CRC modulu 5 os plynule.
Je nutna uprava postprocesoru.

Tipy k programovani operaci 5 os plynule
Kdyz aktivujete 3D CRC v dialogu 5 osého proces, je nutné zvazit typ generované drahy nastroje a

urcit, zda je vhodna pro 3D CRC. Je nutné zohlednit:

+ Ujistéte se, Ze ma draha nastroje dostatecny najezd a vyjezd pfi zapinani a vypinani CRC, jinak
dojde ke kolizi.
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» Ifthe machining surface has a sulfficiently acute concave corner, then the tool will gouge the
opposite surface while machining the current surface.

Geodesic obrabéni v 5 os plynule
Novy typ kalkulace: Geodesic obrabéni

Pozadi

Neprizmatické prvky obrobku bézny proces dokoncéovani povrchu obrabéni nékolika rovnobéznymi
fezy, které vytvori vyslednou geometrii obrobku. Ptvodné bylo docela ¢asté promitnuti
rovhobéznych pfimek na topologii obecného povrchu nebo Fezy rovinami ve fixnim sméru a tak
vytvoreni "vrstevnicovych" vzorud. Tyto vzory maji vyhodu v robustnosti a relativné jednoduchém
algoritmu. Nevyhoda je, Zze vzdalenost mezi fezy neni konstantni, ale zavisi na topologii/zakfiveni
povrchu a lokalnich zménach mezi dvéma fezy.

Geodesic

Kalkulace Geodesic obrabéni pro drahu nastroje jde dal a zevSeobecriuje koncept "primky"
namapované na "zakfiveny prostor". Sablony Geodesic zohlednuji vzdalenosti na topologii
povrchu.

Pouziti pole globalni vzdalenosti umoziiuje pinou flexibilitu pfi vypoctu riznych typl Sablon se
zachovanim konzistentni vzdalenosti mezi fezy.

Funkce Geodesic obrabéni

» Pro Sablony typu offset nebo pfechod Ize jako typ vstupu pouzit jednu nebo nékolik vodicich
kfivek. | pfi podfezavani (relativné k fixnimu sméru) algoritmus vygeneruje pfi generovani
Sablony stejnou konzistenci fez(.

* Rezim na stfed nastroje umoznuje bezkolizni generovani Sablony i pro ostré vnitini rohy nebo
velmi zakfivené oblasti s vétSim poctem ploch.

» Prechodova $ablona je flexibilnéjsi ve smyslu podporované geometrie. Protoze se vzdalenost
vypocita po topologii povrchu, Ize dosahnout mnohem vétsi pfesnosti pfechodové vzdalenosti i
tehdy, jsou-li vodici kfivky umistény blizko od sebe.

* Provodici a ohranicujici kfivky je k dispozici detekce ohraniceni.

» Kdispozici je i prodlouzeni a vyplnéni dér, aby bylo zabranéno nezadoucimu zaobleni ostrych
hran a pro snadnou extrapolaci $ablony. Prodlouzeni vodici kfivky umozniuje prodlouzeni
kratkych kfivek k ohraniceni plochy.
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Odjehlovani v 5 os plynule

Novy typ kalkulace: Odjehlovani

Po obrabéni se mohou vyskytnou otfepy na vSech soucastech, které maiji rovné hrany nebo
topologii s nete¢nymi vnéjSimi plochami a to tam, kde nastroj odebira tfisky z hrany pry€. To maze
nejen ohrozit funk&nost soucasti, ale i ohrozit pracovnika. Témér po kazdém obrabéni je nutné
soucast po obrobeni odjehlit.

Rucni odjehlovani miize zabrat stejny Cas, jako celé automatizované zpracovani soucasti. Strategie
kalkulace odjehlovani muze vyrazné urychlit zpracovani sou¢asti automatizaci této posledni ¢asti
cyklu tak, ze vytvori odjehlovaci drahu nastroje na vnéjSich hranach geometrie soucasti. Poloha
nastroje relativné vici hrané je vzdy dvojvektor mezi dvéma plochami této hrany.

Systém zaijistuje automatickou detekci prvkil, automatické propojeni, automaticky najezd a
automatickou prevenci kolizi. Cilem je vytvofit drahu nastroje zcela automatickym zpisobem po
pouhém oznaceni geometrie soucasti.

Poznamka: Podporovany jsou pouze kulové frézy a vstupni geometrie (sit) musi mit dobrou
kvalitu, aby detekce prvkl fungovala spravné.

Bezpec€nostni kfivka propojeni. Pro propojeni segmentt drahy nastroje nyni mizete
zvolit bud’ vyjezd do bezpecénostni roviny mezi segmenty, nebo miizete zvolit
bezpecnostni kfivku propojeni pro spojeni sousednich segmentt: Na zalozce Propojeni,
v sekci Propojeni/ Typ, vyberte Bezpecnostni kfivka propojeni.

Definice oblasti pro automatickou detekci hran. Kromé ostatnich parametr(
automatického sméru hran nyni mizete omezit oblast, kde se detekuiji ostré hrany pro
odjehleni: Je-li na zalozce Drahy plochy volba Definice hrany nastavena na
Automaticky detekovat, otevre tlacitko Pokrocily dialog, ktery nyni obsahuje
ovladaci prvky pro Omezit oblast detekce vyskou.

ProdlouzZeni segmentd drahy nastroje. Nyni mGzete prodlouzit segmenty
drahy nastroje o zadanou délku aplikovanou te¢né na vychozi i koncovy
bod: Na zalozce Drahy plochy muizete v sekci Prodlouzeni/Pfesah zadat
hodnotu Délka.
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Rezy po reliéfu. Nyni mizete definovat,
Ze ma nastroj odjet a souCasné se
posunout smérem k vnitfnim rohdm

takovym zptsobem, aby doslo k \
maximalnimu odjehleni podél urcité hrany
bez poskozeni obrobku: Jsou-li na
zalozce Drahy plochy v sekci Parametry
drahy, Vnitrni rohy nastaveny na Relief,
tlacitko Pokrocily otevie dialog, ktery vdm
umoznuje definovat fezy po reliéfu s
radiusem smycek, ktery zadate.

Razna vylepsSeni pro 5 os plynule
Hlavni a Drahy plochy

Automaticka vychozi vySka, kdyz je typ najezdu/vyjezdu Pfimka pozice.
Zvolite-li na zalozce Propojeni v sekci Najezd/Vyjezd volbu Pouzit najeti nebo
Pouzit vyjeti a zruSite zaSkrtnuti Pouzit vychozi, nabidne se v dialogu nova volba:
Automaticka vychozi vyska.

Vzdalenost rychloposuvu v roviné nastroje. Mlzete pouzit vzdalenost

rychloposuvu (nebo posuvu) v roviné nastroje namisto roviny osy nastroje. To se muze hodit hlavné
s nastroji, které podfezavaji, jako jsou drazkovaci frézy, kde se najizdi z boku a vyjezdy ve sméru
osy nejsou zadouci. Na zalozce Propojeni v dialogu Vyjezdy sekce Vzdalenosti nyni nabizi novou
volbu: Vzdalenost rychloposuvu v roviné nastroje.

Plynula zména posunuti dopredu. Mzete posunout bod dotyku nastroje, kdyz se pohybuje podél
kontury. To Ize pouzit i pro lesténi. Je-li na zalozce Kontrola osy nastroje nastaveno Spustit nastroj
na V uzivatelem daném bodé&, nabidnou se nové ovladaci prvky Posunuti dopfedu, Do a Posunuti do
strany.

Pozvolny uhel bo€niho naklonu pro pevny uhel k ose. Je-li na zalozce Kontrola osy nastroje
nastavena strategie naklonu osy nastroje na Viyklanét s pevnym thlemk ose, ...

Propojeni: Bezpec¢nostni kfivka propojeni. Pro Velké mezery a Velké drahy muzete zadat
bezpec&nostni kfivku propojeni pro propojen na kontury.

Automaticky oblouk jako najezd / vyjezd.

Kontakt nastroje zaloZen na optimalizaci posuvu. Na zalozce Pomocné, je-li volba Kalkulace
zalozena na nastaveno na Plochy, zobrazi se v oblasti Kontrola posuvu noveé zaskrtavaci tlacitko.

Plochy: Vyhlazeni osy nastroje. ...
Plochy: Vice ploch pro spojnici. ...

Plochy: Ndjezd s pouzitim reverzni ortogonalni primKky. ...
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Trojuhelnikova sit a Dratény model

Offset hrubovani: Obratit smér obrabéni. Nyni mizete obratit poradi obrabéni uvnitf
skupiny hrubovaci drahy nastroje: Na zalozce Drahy plochy je v nabidce sekce Tridéni nové
zaSkrtavaci policko: Obratit smér obrabéni. 3

[c]
Offset hrubovani: Zplsob obrabéni Spirala. Pro efektivnéjSi zpracovani uzavienych oblasti .
nyni muzete pouzit obrabéni po spirale jako standardni offsetovanou hrubovaci
drahu nastroje: Na zalozce Drahy plochy, v sekci Tridéni, je v nabidce Zpisob
obrabéni nova volba, Spirala.

Hladké napojeni pro paralelni hrubovani. Nyni muzete zaoblit spojovaci
segmenty mezi klasickymi rovnobé&znymi hrubovacimi fezy: Pro Sablonu
Paralelni hrubovani na zalozce Hrubovani, v dialogu oteviranym tlacitkem
Pokrocily, mizete zadat radius Hladké napojeni.

Vychozi vyjezdy pro offset hrubovani. ....

> Dynamické prevence kolizi s polotovarem. ....

> Obloukové najezdy pro adaptivni hrubovani. ...

Sablona Trojuhelnikova sit Konstantni Z. Obrabéni podfezavajicimi nastroji
Sablona Trojuhelnikova sit Tuzka Volby pro vysokorychlostni obrabéni.
Dynamické prfedchazeni kolizim drzaku s obrabénymi plochami.
Bezkolizni oblasti pro dokon€ovani.

KFivky upinek pro hrubovani.

Presah pro Konstantni Z a Konstantni vrchol.

Adaptivni hrubovani: > Rizeni posuvu zeslabeni radialni tfisky.
Prodlouzeni oblasti zbytkového dokon€ovani pro vysokorychlostni obrabéni.
Podpora ramp pro Trochoidni.

Presah pro 2osy profil.

Gravirovani: Oteviené kontury.

Presah praniku pro adaptivni hrubovani.

Vyjezd pro paralelni hrubovani.

Prvni a posledni vyjezdy do maximalni Z.

Prodlouzeni oblasti zbytkového dokon&ovani.

Prodlouzeni ortogonalni Usecky pro najezd / vyjezd.
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Maximalni posuv pro adaptivni hrubovani.

Vylep3eni funkce vyhlazeni pro hrubovani a Konstantni Z.
Pocéate¢ni body pro Gravirovani a Srazeni.

Najezd / vyjezd pro Gravirovani.

VylepSeni poatecni pozice pro Gravirovani.

Swarf obrabéni

Swarf obrabéni: 4 osy naklon. Swarf obrabéni nyni Ize definovat jako 4 osé feSeni: Na zalozce
Kontrola osy nastroje zvolte pro Vystupni format volbu 4-osy. Orientace nastroje bude vyrovnava
pro kompletni 4 osy cyklus.

Swarf obrabéni: Rez od spodku. Pokud $ablona tfidéni pouziva houbku Podle
vzdalenosti fez(i, mizete pro nékteré druhy swarf obrabéni specifikovat
prichody zdola nahoru: je-li na zalozce Vicenasobné fezy nastaven Smér na
Nasledovat topologii plochy, zaskrinéte Rez od spodku.

Automaticky oblouk. Nyni Gizete definovat automatické spojeni mezi
konturami, které pouzije dveé kfivky, kde prvni kfivka opusti
plochu te¢né ve sméru normaly k povrchu a druha kfivka se
napoji te€né na pohyb pouzivajici smér osy nastroje: Na zalozce
Propojeni, v dialogu, ktery se otevre stisknutim tlaCitka Vychozi
Najeti/Vyjeti, je pro Typ k dispozici nova volba: Automaticky
oblouk.

Bezpec€nostni kfivka propojeni. Nyni miizete propoijit dvé
kontury vami definovanou prechodovou kfivkou, ktera je
prodlouzena podle potfeby, aby bylo zajisténo neporuseni
hlavniho tvaru a zajistén hladky prechod: Na zalozce Propojeni, pod
Mezery v fezu, je pro Velké mezery k dispozici nova volba: Bezpecnostni
kfivka propojeni.

SWARF 3 osy. .
SWARF: Kolmo na vodici kfivky.

Obrabéni portu

Zahlazeni roh.
Rampa najezdu/vyjezdu.
Max vzdalenost presahu.

Obrabéni portu: Posunuti nastroje pro 4 osy vystup.
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Podpora 5 osych nastroju

Pokrocilé valcové frézy

Modul 5 os plynule nyni podporuije pokrocilé valcové
(soudkoveé) frézy: kromé valcovych a fréz s konvexni
SpiCkou nyni 5 os plynule podporuje tangencialni frézy
a kuzelové vélcové frézy.

Cast nastroje s velkym radiusem je uréena pro
vytvoreni pouze velmi malého vrcholu, kdyz je
vyrovnana s povrchem a tak umozriuje mnohem
efektivnéjSi obrabéni spiralovych kuzelovych kol a
podobnych soucasti.
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Stoji za dal8i zkouknuti

Stoji za dalSi zkouknuti

Verze pred GibbsCAM 13 obsahovaly nékolik dllezitych vylepSeni, které jsou ¢asto prehlizeny:
+  “Bezpecnostni objem” on page 45

+  “Védelijste také, ze to dokazi pokrocilé nastroje?” on page 47

» “Jednoducha a vykonna definice tvarovych nastrojii” on page 46

Dale nasleduje prehled téchto funkci. Podrobnosti viz pfiru¢ky Zakladni manual, Frézovania
Zaciname s GibbsCAM.

Bezpecnostni objem

Bezpecnostni objem uzivateliim umozniuje definovat pro GibbsCAM “Zde je ma soucast, nenechte
nastroj pfijet prilis blizko k ni, s vyjimkou obrabéni. Vymysli to sam, at nemusim ja.”

Bezpecnostni objem byl upraven, aby si poradil se situacemi, kdy tradi¢ni bezpec¢nostni rovina
(CP1) nenidobrou volbou pro stroje s vic nez tremi osami, hlavné ty s otoCnymi hlavami nebo stoly,
nastroje s pravouhlymi hlavami (nebo jakykoliv nastroj nevyrovnany s osou Z), svéraky, kterou
mohou upinat s riznymi thly osy B a podobné.

Pfi soustruzeni je Bezpecnostni objem nutny pro excentricke soustruzeni, kde musi byt
bezpe&nostni objemy vypocteny ze sourfadnicového systému, ktery neni rovnobézny se zakladni
osou XZ.

Nejnazornéjsi priklad Bezpecnostniho obejmu je pfinosny pro stroje Willemin 508MT a 508MT2,
kde se svérak a nastroj mohou otacet nezavisle, a tak neni mozné pouzit pro logické a rozumné
mezioperacni pohyby staré nastaveni dokumentu definice stroje (MDD). V8echny stroje, kde se
stanice nastroju a stanice sou¢asti mohou otacet nezavisle, jsou kandidaty na Bezpecnostni objem.

Bezpecnostni objem muze byt uzitecny i pro jednoduché stroje, kde je zadouci pouzit efektivnéjsi
bezpecnostni vzdalenosti pro mezioperacni pohyby, kdy nastroj vyjizdi kvdli rotacim a to hlavné pfi
obrabéni vysokych soucasti. To se stava na 5 osych strojich se stolem, kde je ¢tvrta osa daleko od
soucasti a na frézovacich-soustruznickych strojich s B osou, kde pfi zménach polohovani osy B
nastroj odjizdi do vychozi polohy. Mlzete-li v takovych pfipadech ponechat nastroj pobliz soucasti,
¢asto docilite kratSich vyrobnich ¢ast.

Obecné: Je velmi obtizné vypocitat “spravnou” bezpecnostnirovinu CP1, nebo pokud zadna
spravna CP1 neni, mlze Bezpecnostni objem nabidnout lepsi feSeni.

Upozornéni: Mezioperacni pohyby, generované Bezpecnostnim objemem, obsahuiji 5 osé
simultani pohyby, proto jsou nejlepsi, pokud ma Fidici systém schopnost TCP a nejsou vhodné pro
stroje, které maji indexacni rotacni osy nebo rotacni osy, které musi byt mezi pohyby upnuty.
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Uzivatelské rozhrani

Do dokumentu definice stroje (MDD) by mél byt Bezpecnostni objem implementovan prodejcem a
oddéleném postprocesort Gibbs. Od koncovych uzivatel( se neocekava aplikace nastaveni pro
Bezpecnostni objem do MDD.

Kdyz je v dokumentu definice stroje (MDD) implementovan Bezpecnostni objem, je k dispozici novy

prikaz: @ Zobrazit bezpecnostni objemy. Tento pfikaz miizete najit v dialogu Pfizpisobeni a
upravit si uzivatelské rozhrani tim, Ze ho umistite na liStu nebo do skupinové nabidky.

Tabulka nastaveni. Pokud
MDD definuje Bezpec€nostni

Objem, zmeéni se Tabulka Pracovni prostor | Vice-Soudasti | Meziopera@ni pozice | Pokro&ilé nastroje
nastaveni pro frézované
SOUééSti: ml’Sto Rozmér polotovaru a Nulovy bod souasti Typ Trnu AT 40 v
bezpeénostni vzdalenosti x[38 .

p _ /za - 2 Bezp.Ved(1)[576 |
pro rovinu, umisténou nad x (33 N |
pocatkem soucasti, ma - B Vymény Nastrcie [ ]
prirstové posunuti Bezp. Y28 o =

Vzdalenost (A) od vychozi
definice polotovaru.

Prostor stroje a prostor soucasti

Prostor stroje znamena “absolutni, vzhledem ke stroji”; prostor soucasti je relativné vztazen k
soucasti a muze se vudi stroji pohybovat.

Priklad. Kdyz se na oto¢ném stolu pfehrava vinylova deska, povazujme jehlu za soucast.
» Z pohledu stroje vykonava témér rovny prejezd z vnéjSku desky Kk jeji vnitini strané.

» Zpohledu desky jehla jede po velmi tésné spirale smérem dovnitf s obéasnymi malymi odskoky.
Spirala kopiruje skladby na desce.

G-kod

V8echny stroje generuji G-kdd v prostoru stroje. Nékteré stroje sou¢asné maiji rezim, ktery zapne
prostor soucasti misto prostoru stroje. Prostor stroje vyzaduje presna posunuti (tedy. otocné polohy
nastroje a soucasti v MDD) a nemusi byt bezpecny pfi zadani nepfesnych posunuti (offset).
Prostor soucasti vice odpousti chyby. Ale: VSimnéte si, ze “Soustruzeni Povoleno” zplsobi, ze bude
prostor soucasti ignorovan.

Za vétSiny okolnosti nadfazeny vystup vyuzije interpolacni funkce stroje pro vytvoreni plynulych
pfimek a obloukll namisto vytvofeni mnoha malych segmenta, které aproximuii kfivku.

Jednoducha a vykonna definice tvarovych nastrojli

Mozna jste si neuvédomili, ze smiSena geometrie — kombinace modré (sténa) a Cervené (vzduch)
geometrie - je uzite€nda i pro vic, nez jen zacisténi otevienych kapes.
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P¥i definici 2D tvarového nastroje mizete zakomponovat do definice nastroje Sténu i Vzduch.
PouZzijte geometrii Sténa pro znazornéni fezné Casti nastroje a geometrii Vzduch pro znazornéni
neobrabéjici casti.

Védéli jste také, ze to dokazi pokrocilé nastroje?
Pokrocilé nastroje mlzete pouzit pro implementaci:
» Upichnuti/ odfiznutivose Y.

» Poloviéniindexovani nastroju v revolverovych hlavach. (Napfiklad Haas BMT65 ma pozice
nastroju s polovicni indexaci, takze misto 12 miiZzete mit najednou 24 nastroju.)

» Nastrojovych blokd, které pojmou vic nastroju do jedné polohy revolverové hlavy.
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