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Prdvodce Feseni pro ndstrojare

...se snazi odpovédét na otazku, jak se da vylepsit
cely proces od nabidky po dodéavku néastroje zakaznikovi.

Cilem této brozury je sezndmit néstrojafe s moznostmi dosazeni vyssi
produktivity pfi ndvrhu a etapéch vyvoje a vyroby ndstrojd, jak v oblasti
lisovani plechd, tak vsttikovacich forem. V souéasnosti, kdy je velky tlak
od zdkaznikd na zkrdceni ¢asd vyvoje a vyroby formy (postupového
néstroje) i ndkladd na dany néstroj, je témér existenéni zdlezitosti byt
flexibilni nastrojarnou (tj. dokézat rychle reagovat na ptipadné zmény
od zdkaznika) a predevsim vidy rychle a co nejptesnéji stanovit cenu
nastroje jiz ve f&zi zpracovani nabidky.

nabidka navrh a konstrukce

predbéiny navrh tvorba elektrod

poptavkové fizeni

Y

Zmenova fizeni

Jde o Ukoly, které jsou velmi tézko dosazitelné a jok ukazuji poznatky
z néstrojaiské Evropy i nade praxe, jedinou moznou cestou je volba
jediného integrovaného reseni pro cely proces od nabidky,
pfes ndvrh a konstrukci néstroje s névaznosti na jeho vyrobu. Pro
ilustraci je v této brozute vyuzit CAD/CAM systém Cimatron, ktery v
sousednim Némecku vyuzivd kazdé treti nastrojérna.

V névaznosti na CAD/CAM systém je nutné poditat i s planovanim,
fizenim a optimalizaci vyrobnich procesd s cilem jejich G&inng&j$i a tim
také ekonomiétéj$i organizace.




Vwhody vyuZiti integrovaného resen

vém umozni:

Zvysit pocet vyhranych zakdzek a jejich ziskovost presné|sim
stanovenim ndkladd a profesionélné zpracovanou nabidkou.

Ujmout se kazdého projektu s dGvérou v jeho sprévnou realizaci. \/y ré bé i-I-e Vysoce |<VO | i-I-n I’ N é S-I-roie

Dramaticky redukovat €as potfebny na konstrukci diky silnym

konstrukénim a analytickym ndstrojdm vyvinutym specidlné pro

by v rekordnich ¢asech; zvyste svou

Optimalizovat pouzity materidl pro vyrobu, sniZit cenu néastroje

a zvysit svoji konkurenceschopnost. |<O n |<U re n CeSC h O p n OS-I- O ZIS kOVOST.

Automatizovat opakuijici se a zdlouhavé konstrukéni Okoly, zkratit
dodaci |hdty a snizit vyrobni cenu.

Usmérnit procesy a snadno fidit zmény diky jednotnému

integrovanému feseni z ndvrhu do vyroby. Tydny do dodani néstroie zékaznikovi

12.0
10.0
8.0
6.0
Nejlepsi Prdmérni  Zaostévajici Vyrobci
vyrobci v oboru  vyrobci vyrobci pracujici se
Cimatron

Na zéklad& sb&ru dat spole¢nosti Aberdeen Group z firem vyrabéjicich
formy a postupové ndstroje.




INTERGROVANE RESENI

Pro vyrobu forem:

4 Predbézny NC
navrh program

. Rozvrzeni o
Rozxmw 4 néstiithového 5 Ktl:mstr.ukce 7 Dratorez
a pristfih plénu nastroje program EDM



Nabidky

N
1 3 Import dat

Importujte data od zakaznika
a zacnéte pracovat béhem nékolika sekund

= Zaénéte pracovatihned po obdrzenidat souédsti od zakaznika.
Opravte a spojte data nebo pracuijte s nespojenymi modely
a importovanymi daty $patné kvality.

= Rychle a spolehlivé importujte data souédsti od zdkaznika
s automatickym provéfenim a vysoce presnym naéitédnim
ze vSech standardnich formatd jako jsou DWG, DXF, IGES,
STEP, VDA, Parasolid a SAT (ACIS).

= Vyuzijte funkel nativniho &teni/zépisu pro rozsitené CAD systémy
jako je CATIA, Creo, SolidWorks a Siemens NX.
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= Nabidka

Ziskejte vice zakéazek s rychlejsim
a presnéjsim odhadem néakladd

Vyuzijte QuickSplit (Rychlé rozdé&lenf) pro zji$téni negativd
a ostatnich problémovych oblasti, které mohou vyZadovat
daldi préci.

Ziskejte rychly a pfesny odhad ceny sestavy formy vyuZitim
predbé&iného ndvrhu, ktery zahrnuje umisténi primarnich
mechanism0 jako jsou kluzné prvky — $ibry a vitoky.

Pouzijte predbéiné zobrazeni konstrukce a pfipravte tak
nabidky s profesionalnim vzhledem.

Vypoé&téte rozvin v rekordnim &ase s vyuZitim nejrychlejsi
funkce pro navrzeni pfistiihu v oboru.

Stanovte materidlové pozadavky a vyuZiti materiélu v minutéch
namisto hodin s efektivnim zobrazenim.

= Stanovte pocet krokd (stanic)
= Vzddlenosti krokd (rozteg)

= Sitku p¥isttihu

= Umisténi a Ghel polotovaru
= Tvar a polohu pfidriovade

Stanovte tvarovou sloZitost soucdsti, a tim i obtiznost zakazky
pomoci zabudované analyzy metodou koneénych prvkd.

Pouzijte piedbé&zné zobrazeni konstrukce, a pFipravte tak
nabidky s profesiondlnim vzhledem.

Poutzijte funkce pro rychlé porovnéni, vizualizaci a analyzu
technickych zmén provedenych v origindlni sou¢dsti pro
piresné a efektivni odhady nékladd na pozadované zmény.

Ziskejte rychly a ptesny rozpocet néklad®
jiz pfi predb&zném ndvrhu.

Pouzijte QuickCompare pro odhad nékladd ECO.



E ‘ Déleni

Pouzijte pokrocilé nastroje QuickSplit pro analyzu rozdéleni dilu
a tvorby délici roviny

Snadno upravite model pro dosazeni vyrobitelnosti bez ohledu na to, v jakém softwaru byl vytvoren.
Rychle rozdélte bud’ uzaviené, nebo oteviené modely bez zdlouhavého sesivani.

Definujte vice smér0 otevirani — automaticky pfifazuje vice ploch sprévnym smé&rdm a podporuije vice
sméry pro kluzné mechanizmy — &ibry.

Na jedno kliknuti mysi zajistite bezvadné déleni dilu s analyzou Uhl§ a podtezani.
Pracujte na jakémkoliv modelu, af uZ objemovém nebo plodném s pouZitim rozséhlych geometrickych néstroj0.
Konstruuijte kvalitni délici roviny s vyuZitim vykonného baliku funkei pro préci s plochami.

Pomoci simulace rozpadu délici roviny a integrované automatické funkce pro névrh délici ¢ary se vyhnete
pripadnym chybdm a opakovanym ndvrhdm.

Usetfete ¢as a eliminujte chyby automatickym pfenosem vytvofenych informaci ve fazi tvorby délici
roviny do prostiedi samotné tvorby sestav forem.

QuickSplit pro Vytvoren(
definici a vizualizaci  délici plochy. a podfezdni
smérd otevirdni.

Analyza hl8 Gkosd

na kliknuti mysi.

Rozvin tvard na 3D P¥iprava rozvinu. Analyza
geometrii. bezpelnostni zény.

Rozvin & pristrih

Vytvofte a upravujte tvary pristfihu rychle a snadno

Pracujte v intuitivnim prostfedi pro vytvofeni a vyzkou$eni rdznych funkci pro tvorbu ptistfihu. Vyberte
si preferované tvary pfisttihu pro stanoveni néstfihového pléanu.

Vyuzijte automatizovanou kalkulaci pfistfihu nebo uzivatelem ovlddané rozviny pro dané paséze
souldsti.

Eliminujte hodiny manudélni prace diky funkci umoziujici automaticky piistiih pro rozvinuti obecnych
tvard ve 3D geometrii.

Vyuzijte specidlni geometrické néstroje zahrnuijici vypoéet kompenzace odpruzeni pro ohybdni, rozvin
ohybu, rozvin, kroucenf, lemovani a dal$i tvarové operace.

Pracujte tim nejlep$im zpdsobem, ktery vém nejvice vyhovuie, s vykonnymi funkcemi pro préci s télesy,
plochami a dratovymi modely.

Pouzijte zabudované ndstroje s vyuzitim metody koneénych prvkd pro analyzu ztenéeni a analyzu

bezpelnostnich zén; ukazatele na obrazovce znézortiuji v redlném &ase mapy zak¥iveni, analyzu Ghlg,
zaformovani a dal$i parametry pro pevnostni analyzy.

Usettete ¢as a eliminujte chyby automatickym pfenosem vytvorenych informaci ve fézi postupného
rozvinu do prostiedi samotné tvorby sestav postupového néstroje.
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Vytvorite rychlé predbéiné 3D navrhy
pro vyhodnoceni strategii vyroby dilu
a schvaleni od zakaznika

Navrhujte formy o jakékoliv velikosti s tisici povrchy a kom-
ponenty — prace s jakymkoliv rozvrZenim formy véetné
vicenasobnych dutin a sdruzenych forem.

Snadno umistéte viechny komponenty své formy — desky,
kluzné prvky, chlazeni, vyhazovaci a viokové systémy.

Je generovan predbéZny soupis komponentd (BOM), takze
Ize objednat materidl a uz b&hem schvalovani vysledného
provedeni mze zaéit prvotni obrébénf.
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Zvyseni produktivity za pomoci automatizaci
SetFicich ¢as pFi zachovani piné flexibility

Vyutzijte plnou flexibilitu v nastaveni po¢tu krokd (stanic),
vzddlenosti kroky (rozteg), §itky ptisttihu, umisténi pfistiihu,
Uhlu natoéent ptistfihu, vzddalenosti mezi jednotlivymi fadami
piistiih0 a daldimi parametry néastfihového planu.

V redlném Ease si prezkousejte simulaci zobrazeni a procento
vyuziti materidlu.

Velmi rychle si vytvofte tvary pro razniky, unésede, veden(

— hledé&¢ky pti okamzitém zobrazeni G&inku kazdé stfizné
operace, samozrejmé s moznosti okamzité editace.

Provedené postupné rozviny dilu mdzete velmi snadno
pretdhnout do néstfihového planu, a vytvofit tak pozadované
rozvrzeni.

Konstruktéti, zvykli pracovat ve 2D, vyuZiji prosttedi Cimatronu
pro navrhovani néstiihového pldnu navic obohaceného
o daldi funkce zvysuijici produktivitu.
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Nasttihovy plén se simulaci a okamzitym
zobrazenim pifpadnych zmé&n.

Vizualizace G¢inku Snadné zobrazenf
kazdé operace kazdého kroku na
na zbyvajici nést¥ihovy  nasttihovém planu.
plan. Pretazenf

jednotlivych krokd

postupného rozvinu

do néstfihového

planu.



Konstrukce forem

Navrhujte velmi kvalitni néstroje rychleji a s nizsimi naklady

Oveétte svou konstrukci zabudovanymi funkcemi méteni, analyzy a detekce kolizi.
Nechte pracovat nékolik uZivateld zdroveri na stejné sestavé pti vyrazném zkréceni ¢ast konstrukénich cykld.
Automaticky pfendseijte data své konstrukce do NC prostiedni Cimatronu, a urychlete tak vyrobu néstroje.

Poutzijte funkce pro analyzu technickych zmén, poté b&éhem nékolika sekund lokélIni zmény aplikuijte,
a to i na téméf hotové sestavy.

Konfigurace zékladu formy
Nactéte cely komplex desek formy v nékolika minutach

Konstrukce vyhazovacich systémU

Usetitete dny prace diky automatickému névrhu sestavy

zékladu formy s vyuzitim standardnich katalogovych sou&asti
a uzivatelem definovanych mechanismd (napt. kluzné prvky,
$ibry) ze své knihovny.

Okamzité upravujte zdklad formy v jakékoliv fézi kon-
strukéniho procesu.

Vyuzijte hybridni 2D/3D funkce pro rychlé a snadné
zapolohovéni vyhazovaéo

V jednom kroku umistéte stovky vyhazovadd — systém
automaticky najde to sprévné umisténi podle definovaného
rozmisténi.

Analyzuje mista, kterymi vyhazovaé prochézi a postard se
o jeho ofiznuti podle plochy dotyku.

Tvary a okoli vyhazovaéde se daji velmi rychle upravit podle
predem pfipravenych typ0.

Vykresovd dokumentace obsahuje mechanismus pro auto-
matické oznaéeni pozic vyhazovadd na vykrese.

Ptimo vkladejte vyhazovaci systémy z jakéhokoliv katalogu.

Konstrukce chladiciho systému
Pouzijte specializované nastroje pro jednoduché vytvareni

komplexnich chladicich systémo

Zjednoduste si vytvaieni a umisténi slozitych chladicich
systémU a vech potfebnych souédsti chlazeni (kandld, zatek,
rdznych typ0d natrubkl, prepézek atd.) prostrednictvim
specializovanych konstrukénich néstroj0.

Zaijistéte, ze geometrie chladicich kandld odpovidé presnému
tvaru vytvofenému vrtacimi ndstroji véetné velikosti a $picky
vridku.

VyuZijte analyzy ve 3D pro kontrolu rozmisténi chladicich
kandld. Tim zjistite, jestli nejsou umistény piili§ blizko ostatnim
komponentédm formy.

Konstrukce vtoku
Rychle vytvoFte pozadované vtoky

Snadnd integrace riznych typd viokd do vadi formy.

Zaru€end p¥ima integrace do NC prostiedi s okamzitou
reakci na pifpadné tvarové zmény.

o

Konstrukce postupovych
lisovacich néstrojd

Navrhuijte vysoce kvalitni nastroje rychleji a levnéji

Vytvotte své vlastni parametrické a asociativni mechanismy (konfigurace sestav postupového
ndstroje, sttihadel, tvarovych ndstrojd) obsahuijici informace jako je stfiznd mezera a sestavte si
katalog v8ech mechanismd pro jejich opé&tovné pouziti.

Usettete dny préce diky automatickému névrhu sestavy postupovych néstrojd za pomoci inteligentniho
mechanismu vybéru ze svého katalogu.

Pro sestaveni své sestavy postupového néstroje mizZete pouZit viechny katalogy od renomovanych
dodavateld dil§ pro néstrojarny.

Vkladani rdznych dil§ z katalogu je velmi rychlé diky vestavénym funkcim a analyzdm pro urychlenf
konstrukce a zaji$téni vyrobitelnosti.

V jakékoliv ¢asti procesu konstrukce se projevuje okamzity vliv sestavy postupového néstroje.

= Vestavé&né jsou také ndstroje pro méfeni, analyzu a detekci kolizi.

Samoziejmosti je moZnost prace nékolika uZivateld zérover na stejné sestavé pii vyrazném zkréaceni
¢asU konstrukénich cykld.

Uzivatelé NC fedeni Cimatron vyuzivaji automaticky p¥enos dat do NC prostfedi pro urychleni
vyroby néstroje.

Je plné podporovdno zmé&nové fizeni.




Vytvofte a pouzivejte vykresové sablony
podle specifikaci zakaznika

VyuZijte vykonné funkce pro tvorbu vykresd néasttihového
plénu a postupovych néstrojo.

Zajistéte si efektivitu p¥i tvorbé vykresové dokumentace
pouZitim automatickych operaci ve vykresovém prostiedi,
napt. automatické vklddaniznadek stredd, odkazd s hodnotami
na polohy atd.

Do svych vykres0, ptipadné kusovnikd, snadno vloZte vypis
materidlu a tabulku dér.

Generujte vykresy obsahuijici v§echny informace nezbytné
pro objedndvani komponent, obsluhu v dilng, zajisténi kvality
a dokumentaci pro zdkaznika.

B&hem modelovaciho procesu bleskurychle definujte Ghly
pohledu na model pro vykresy a ty pak nésledné pouzijte
do vykresové dokumentace.

Vytvétejte a pouzivejte $ablony pro tvorbu vykresové
dokumentace podle pozadavkd zdkaznika a doséhnete velké
casové Uspory.

7 *% NC Programovani

Pouzijte integrovany NC modul pro prevod své
konstrukce postupového lisovaciho néstroje
na prototyp nebo plné funkéni produkéni
nastroj s bezkonkurenéni presnosti a rychlosti.

Integrovany NC modul je pFirozenou volbou pro vyrobce
postupovych lisovacich néstrojd. Vyuzitim NC modulu jako
souddsti integrovaného koncového feseni miZete:

= Usetfit ¢as a eliminovat chyby hladkym pfenosem vsech
geometrickych atributd z konstrukéni fédze do faze NC
programovéni bez konverze dat.

® Snadno zapracovat technické zmény se zabudovanou
provézanosti — provedené zmény v konstrukci ndstroje jsou
plynule pfeneseny do ptislu§ného NC postupu.

= Zkratit dodaci ¢asy pomoci soubézného navrhovani, které
vam umoziuji zadit vyrabét komponenty vybrané néstrojové
sestavy a pfitom pokradovat v navrhovani ostatnich.

Rozsdhlé zabudované CAD funkce

Vsechny CAD funkce, které potrebujete pro

vyborné vysledky obrdabéni

= Zabudovany CAD rezim s robustnimi funkcemi pro praci
s plochami umozniuji NC programdatorovi optimalizovat
obrabéni doplnénim ploch a kontur a snadnymi opravami
geometrickych pfipadd, joko je zruseni dér, doplnéni Gkosy,
zaobleni a prodlouZenf ploch.

Automatizované vrténf
Usetrete az 90 % casu programovdni pii vriani

= Adaptivni, pfesné a snadno poutZitelné vrtaci funkce pro
vyuziti od obrdabéni desek po 50sé produkéni vrtani a vy-
vrtavani hlubokych otvord

= Vnékolika sekundéch Ize rozpoznat stovky dé&r a automaticky
jim pritadit sprévny vrtaci postup.

= Funkce rozpozndni polotovaru zohlediuje polotovar, ktery je
na misté& diry pred jejim vyvrtdnim, coZ umoZfiuje pfifazeni
optimélniho vrtaciho postupu po zvolenou diru.

= UZivatelé plné integrovaného feseni mohou vyuZivat auto-
maticky pfenos vlastnosti d&r pFifazenych béhem navrhovénf
konstrukce ndstroje, jako je zavit, pfesnost a kvalita povrchu
— coz Seffi spoustu &asu a eliminuje chyby.




Vykonné hrubovaci operace

Maximalizace odbéru materidalu
p¥i prodlouzeni Zivotnosti nastroje
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Zabudovand funkce NC ndhledu umoziiuje predbéiné
zobrazeni vysledkd obrdabéni v nékolika sekundéch, a pro-
gramdtor tak mdZe optimalizovat strategie obrabéni a véas
eliminovat chyby procesu.

Polotovar je plynule aktualizovdn b&hem rdznych operacf,
coz generuje efektivni drahu néstroje pro jakoukoliv strategii
obrdabéni.

ProvéFovan( kolize stopky néstroje a drzdku s automaticky
aktualizovanym polotovarem je provadéna automaticky ve
viech fazich hrubovacich operaci.

Pro vysoce produktivni vysokorychlostni frézovani a dlouhou
Zivotnost ndstroje systém umi pomoci metody Volumill
generovat univerzdlni dréhu néstroje s konstantnim zatizenim
nastroje, trochoiddlni frézovéni, pokrodilé zacistfovani mezi
prdchody, vykonné hrubovani mezi hladinami a specidlnf
cykly na frézovéni v drazkéch.

Vysoce kvalitni dokoncovéni
Dosdhnéte povrch témér lesténé kvality

Robustni 3 aZ 50sé dokonéovaci aplikace zaijistujici optima-
lizovanou strategii obrébéni pro jakykoliv tvar modelu,
vychdézejici z analyzy sklonu a zakfiveni, geometrie souédsti
a dostupnosti néstroje. Dokondovaci strategie obrdbé&ni
obsahuijr:

adaptivni hladiny Z

skuteéné spirdlové pohyby

zaoblené pohyby

postupné obrébéni

zadisténi (zbytkové obrabéni) a ,tuzkové obrébéni”
fizené dokon&ovéni ve sklonu

optimalizované CBP (zadidténi mezi prdchody)

jedineéné zpracovani odstrafiovani zbytkd mezi odlisnymi
prichody trochoiddinim obrédbénim s nulovym piesahem.

Ndhled na vysledky obrab&ni v nékolika sekundach

To pravé vyvazeni automatizace a ru¢niho fizeni
Vyuzijte rychlost automatizace bez ztraty flexibility

Cimatron nabizi automatizované funkce pro vytvofeni programd v nékolika minutach a p¥itom nabizf
programatordm moznost pouzit bohatou nabidku pokroéilych parametr§ pro ovladdani strategie dréhy

ndstroje a ostatnich podminek obrébént.

Vychozi kroky Ize rychle provést s uzivatelsky p¥ivétivym privodcem a opétovné pouZitelnymi $ablonami,
nicméné programétorovi stdle zistdvéd moznost odstranit pripadny zbytkovy materidl.

Pokro¢ilé funkce $ablon ddle automatizuji programovéni a umoziuji opétovné pouziti specifickych

procedur a dokonce i dokonéeni obrdbécich procesd.

Snadnd prace s $ablonami pomdha uchovavat ddlezité technologické znalosti spoleénosti, a tak shromdazdit

know-how pro budouci pouZiti.

Sefizovaci listy NC a seznam ndstroj
Usnadnéni toku informaci
mezi NC programétory a dilnou

Sefizovacf listy a seznam néstroj0 je mozné automaticky
generovat bud’ p¥i postprocesingu programu, nebo zcela
samostatné.

Zpravy poskytuji obsluze stroje vechny relevantni informace
véetn& minimalnich a maximalnich rozmérd, obrézku
nastaveni, kompletniho vypisu ndstrojd a kompletni statistiku
ocekdvanych obrdbécich ¢ast na celou zakazku.

Podle potteby Ize sefizovaci listy doplnit o logo spoleénosti,
obrébéci &asy, limity stroje a ostatni uzivatelskd data
a parametry.

NC Setup Sheet |E) Cimatron” 4 3D SYSTEMS




Simulace & postprocesory
Obrabéjte s jistym
a predvidatelnym vysledkem

Simulace a ovéfeni vdm umozni zobrazit proces obrabéni
a jeho vysledky pred vlastnim obrdbénim s barevné odlidenym
zobrazenim, které védm pomdze analyzovat zbyvajici materidl
na soucdsti.

Postprocesory jsou zdkaznikovi ptipravovany ,na miru”.
Kazdy postprocesor je odladén a otestovan pro konkrétnf
stroj a ¥idici systém. Souddsti ptipravy postprocesoru jsou
Opravy podle individudInich poZadavkd zdkaznika.

Pokro¢ila simulace generované s G-kédem simuluje skuteénou
kinematiku stroje a pohyb dréhy ndstroje s kontrolou kolize
stopky néstroje a drzdkd se soudésti. Schopnost predvidat
chovan( stroje umoZiiuje predem opravit chyby a eliminovat je.

Elekrody

Konstrukce elektrody
Snizte konstrukéni ¢as o 80 %

Pracujte rychle a efektivné v celém konstrukénim procesu
s vyuZitim pokrodilych néstrojd pro snadny vybér pdlicich
ploch, automatickou tvorbu geometrie drzéku a polotovaru
s velmi v8estrannymi ndstroji pro tvorbu ploch.

Vyrazné zkrafte konstrukéni ¢as automatickym vybé&rem
otevienych kontur, které maji byt prodlouzeny nebo
uzavreny.

Vypracuijte si nejlepdi postup a eliminujte opakované Gkony
s vyuzitim knihoven standardnich a uZivatelskych polotovard
a uzivatelem definovanych $ablon.

Systém umoziiuje provéfovat mozné kolize dokonéené
elektrody se souéésti nebo upinkou.

Automaticky vytvorte kontrolni vykresy pro kazdou elektrodu
a nechte pracovniky na dilné zkontrolovat rozméry elektrod
pred obrdb&nim.

Snadno vytvotte sefizovaci a obrdbéci listy kazdé elekirody
s odpovidajicim umisténim a otoéenim a také dokumentaci
celého EDM procesu.

Vyroba elektrod

Vytvoite kompletni obréabéci postupy
kliknutim tlacitka

PouZijte Sirokou $kélu 2,5 a 3osych strategii obrabéni kazdé
elektrody — od jednoduché po velmi sloZitou.

Vyuzijte v redIném ¢&ase informaci o skuteéném zbyvajicim
polotovaru a adaptivni obrdbéci strategie pro vytvofen(
velmi efektivnich drah néstroje.

Zabudované prvky podporuji obrabéni velmi tenkych prvkd
— optimalizovéno pro obrébéni tenkych Zeber.

Poufijte jedinou geometrii elekirody pro vytvoteni hrubovacich,
polohrubovacich a dokon&ovacich elektrod s rdznymi para-
metry korekci, mezerami na vyboj a pohyb.

Je obsazena podpora vysokorychlostniho obrdbéni p¥i
hrubovacich a dokon&ovacich postupech.

Snadno vytvoite a znovu poutzijte $ablony procesy,
umoziujici automaticky vybér uZivatelem definovanych
strategii obrabéni vychézejicich z geometrie elekirody.

Systém pouzivd barevné oznadeni funkénich ploch pro dalsi
automatizaci a zjednodu$eni NC programovéni.

Automatizované nastaveni
EDM hloubicich strojo

Ndastroj pro automaticky export parametr§ hloubenf elektrod
do hloubicich EDM strojd velmi zjednodusuje a urychluje
praci. P¥i ruénim zaddavani pozice hloubeni, strategie,
velikosti pélici plochy a dal$ich polozek se navic nelze
nikdy Uplné vyhnout chybdm. Pomoci exportu dat piimo
ze Cimatronu se dd cely proces natolik automatizovat, ze
z&sah obsluhy a tim i pravdépodobnost chyby se sniZuje na
minimum.




Co déléd Cimatron idedlnim pro ndstrojafe?
Integrované reseni od nabidky po dodavku

CAD/CAM teseni Cimatron fesi cely vyrobni proces — od nabidky pres konstrukci, zapracovani technickych zmén az po NC a EDM
programovéni. Diky tomu nedochdzi ke ztrété& nebo poskozeni dat p¥i pfenosu mezi rGznymi systémy, takze mUzete doddévat kvalitngjsi
ndstroj za niz§i ceny a za kratsi &as.

Specializované Feseni pro kontrukci néstrojo
- znamend dokonceni kazdé préace v rekordnim case

Vyrobci néstroj0 jiz nemusi travit drahocenny €as pokusy o konstrukci jednotlivych &&sti néstrojd, jak je tomu u obecnych CAD
aplikaci, nebo pitepindnim mezi rdznymi systémy. Se zabudovanymi pfevody dat, p¥ipravenymi typy rozmisténi, analytickymi
néstroji, flexibilnimi funkcemi konfigurace sestav, automatickym vytvétenim kusovnikd mdzete celou konstrukci dokon¢it

vvvvvv

v jednom prostiedi, které vdm umozni zhotovit i ty nejslozitéj$i zakazky nevidanou rychlosti.

Flexibilni automatizace - idealni kombinace automatizace

a uvzivatelské svobody

CAD/CAM tedeni Cimatron $et¥i ¢as vyrobcdm ndstrojd svou vysokou mirou automatizace a zérover poskytuje zkugenému
uzivateli maximalni moznost cely proces ¥idit. Inteligentni ,privodci” vém v Cimatronu poskytuji ten spravny ndstroj ve sprédvnou
chvili, coZ podporuje a urychluje va$ bé&Zny pracovni postup.

Konstruovani v 2D nebo 3D, pomoci ploch nebo operacemi s télesy -

mate na vybér

2D nebo 3D, plochy nebo télesa nejsou problém; Cimatron podporuje ten zpdsob prace, kterému davéte prednost. Pouzijte
operace pro préci s plochami na télesech a operace pro préci s télesy na plochach s vyuZitim zcela hybridniho pracovniho
prosttedi podle svych preferenci a pravé zpracovéavané Glohy.

Obrabéjte kazdy nastroj - od jednoduchych ke slozitym
Od jednoduchého 2,50sého frézovéni a vrtdni po komplexni 50sé frézovani a mikrofrézovéni Cimatron poskytuje kompletn{
$kélu pottebnych NC technologii nutnych pro dokonéeni préce véetné moznosti soustruzen.

Inte

V soulasnosti, kdy je velky tlak od zdkaznikd néstrojaren na zkréceni ¢asd vyvoje a vyroby af uz forem, nebo postupovych
néstrojd, i na snizeni nakladd na dany ndstroj, je témé&F existenéni zdlezitosti byt flexibilni néstrojarnou (tj. dokdzat rychle reagovat
na ptipadné zmé&ny od zékaznika) a predevsim vidy rychle a co nejptesnéji stanovit cenu ndstroje jiz ve fazi zpracovani nabidky.
Jde o Ukoly, které jsou velmi tézko dosazitelné, a jak ukazuji poznatky z néstrojatské Evropy i nasi praxe, jedinou moZnou cestou
je volba integrovaného Fedeni pro cely proces od nabidky, pfes navrh a konstrukci ndstroje s névaznosti na jeho vyrobu. Tyto
predpoklady CAD/CAM systém Cimatron, ktery v sousednim Né&mecku vyuziva kazdé tfeti nastrojérna, spliiuje.

Proc¢ hledat cestu pravé v integrovaném reseni?

V dne3ni dobé& jsou vyrobni parametry nastaveny na velmi vysokou Groven, a tak Ize dosdhnout vétsich Uspor pouze v ndvaznostech
na jednotlivé vyrobni a pitedvyrobni Useky. Jejich flexibilita p¥i zmé&nach, af uz od zdkaznika nebo b&hem samotné vyroby, mnohdy
rozhoduje o doddani zakézky v pozadovaném terminu. Proto je mozZné i v rémci jednotné integrace CAD/CAM Yeseni dosdhnout
¢asovych Uspor az kolem 20 %.

V praxi Ize téchto Uspor dosdhnout:

— minimalizaci pfevodu CAD dat s moZnou opravou geometrie prevody
— volbou specializovanych modul§ pro préci v néstrojérnéch

— vzdjemnou ndvaznosti t&chto modull v ptipadé zmé&novych Fizenf

- napojenim CAD/CAM moduld na vyrobni systém

Jak zrychlit tvorbu nabidek a dosdhnout jejich profesiondalniho vzhledu?
Svétovy trend v moznostech integrace nemiii jenom smérem k vyrobg, ale i k podchyceni samotného obchodné-nabidkového procesu.
V dnedni dobé je Uspé&dnost v nabidkovém Fizeni u ndstrojéren na vyrobu lisovacich néstrojd mezi 3 — 5 %. Jednoznaéné |de o ¢&islo, které
ukazuje pottebu velkého mnoZstvi nabidek na pripadny vyhrany piipad. Kdo mé tyto nabidky ve firmé& zpracovavat? Obchodnik musi
shanét dal3i ptipadné zakazky, konstruktér zase navrhovat néstroje. Jak je patrno, neni ani &asovy prostor na tvorbu nabidek. Navic nabidka
musi UZ i v této fézi vypadat profesiondlné a byt nejlépe i v ndvrhu néstiihového planu zpracované ve 3D formatu. Proto Cimatron piisel
s modulem pro tvorbu nabidek, kde je mozno profesionélni nabidku, naptiklad u postupového néstroje b&zné velikosti, vytvofit cca za
2,5 hodiny. Po vyhrané zakdzce je mozno plynule navézat z ndvrhu nésttihového planu na samotnou konstrukei ndstroje. Samozfejmosti je
3D néstiihovy plén a ptipadné kalkulace jok na néstroj, tak na samotny vyrobek. Névratnost tohoto softwaru je zhruba jeden rok.

Zavérem
Jak je vidét na uvedenych ptipadech, jednd se o silné ndstroje pro posileni vadich konkurenénich vyhod. V dnesni dobég,
kdy néstrojarny hledaji Uspory, je systém Cimatron vhodnou cestou pro jejich nalezeni.




Vlastnosti plastd
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Provodce feseni
pro nastrojare
...se snazi odpovédét na otdzku,

jak se dd vylepsit cely proces
od nabidky po dodavku néstroje zakaznikovi.

Cilem této brozury je sezndmit ndstrojafe s moznostmi dosazeni vy$si produktivity p¥i ndvrhu a etapdch vyvoje a vyroby néstrojd, jak v oblasti
lisovani plechd, tak vstfikovacich forem. V sou&asnosti, kdy je velky tlak od zékaznikd na zkraceni &asd vyvoje a vyroby af uz forem, nebo
postupovych ndstrojd, i na snizeni ndkladd na dany ndéstroj, je témé&¥ existenéni zalezitosti byt flexibilni néstrojarnou (tj. dokdzat rychle reagovat

na ptripadné zmény od zdkaznika) a predevsim vZdy rychle a co nejptes

né&ji stanovit cenu ndstroje jiz ve f&zi zpracovani nabidky.

Privodce feseni pro néstrojaie se snazi nastinit moznou cestu, jak toho dosdhnout.

Aplikace plastd v automo
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PVC 1 1 +
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POM + + + | + + | + + +
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PC 4 1 4 1 4 4

PEI + +

PET + +

PE + | + +
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PPS n + + T
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PP + | + + + + + + |+ | + +

PTFE +

PUR T | +
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Zakladni rozdéleni plastd

dle chemického slozeni

Polyolefiny Akryléty
PE polyetylén PMMA ‘ polymetylmetakrylét
HDPE line4tni polyetylén MBS ‘ matylmetakrylét-butadien—styrén
LDPE rozvétveny polyetylén Polyamidy
UHMWPE ultravysokomolekulérni polyetylén PA polyamid
PP polypropylén Polyétery
Chlorované plasty POM polyoxymetylén
PVC ‘ polyvinylchlorid PFO polyfenylénoxid
Styrenové plasty Polyestery
PS polystyrén PET polyetyléntereftalt
PS-GP standardni polystyrén PBT polybytyléntereftalat
PS-HI houzevnaty polystyrén PC polykarbonét
PS-E pé&novy polystyrén Vinylové plasty
SB styrén—butadien PVAC polyvinylacetat
ABS akrylonitril-butadien—styrén Ketony, sulfidy, sulfony a imidy
SAN styrén—akrylonitril PEEK polyétherétherketon
ASA akrylonitril-styrén—akrylat PPS polyfenylénsulfid
Fluoroplasty PSU polysulfon
PTFE ‘ polytetrafluéretylén PES polyéthersulfon
ETFE etylén—tetrafluéretylén Pl ioliimid
O
Fenoplasty Epoxidy
PF ‘ fenolformaldehydovd pryskytice Epoxidy ‘ epoxidovd pryskyfice
Aminoplasty Polyesterové pryskytice
UF ‘ mocovinoformaldehydovéd pryskyftice PESL polyesterové skelné laminéty
MF melaminové pryskytice
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