Implementace CAL/CAM
Cimatron v nastrojarne
PEARTEC - etapa prvni

PEARTEC s.r.o. Tomasem Podlenou a apli-
kacnim technikem softwaru Cimatron
Ondrejem Vopravilem o zméné CAD/CAM fe-
Seni a implementaci nového softwaru ,za po-
chodu”.

Pane Podleno, mohl byste v nékolika vétach
predstavit vasi spolec¢nost?

Qozhovor s jednatelem ceské spolecnosti

TP: PEARTEC s.ro. je komercni nastrojar-
na zaméfenad na vyrobu vstfikovacich forem,
jednoucelovych strojd a zafizeni pro induk¢-
ni ohrevy. Nase zakazniky podporujeme ve
vSech procesech vyroby forem, pocinaje na-
vrhem plastového dilu, simulaci vstfikovani
v software Moldex3D, studiemi proveditelnosti
(DFM). Néstroje vyrabime v CR nebo v koope-
raci s dodavateli z Asie. Nase vyrobni portfolio
zahrnuje CNC obrabéni, EDM obrabéni vietné
velké ,hloubic¢ky” s pracovnim prostorem 1800
x 1200 x 1000 mm, dvou ,dratofezd” (maximalni
délka fezu 400 mm). Déale disponujeme tech-
nologii laserového navarovani, laserového zna-
¢eni a CMM meéficim strojem Zeisscontura vy-
bavenym skenovanim ve 3D a 2D. V montazni
hale jsme diky 40t jefabu schopni manipulovat
s vétsinou vstrikovacich nastrojl na trhu.

Jak dlouho vyuzivate CAD/CAM software Ci-
matron ve vasi vyrobé?

TP: Prvni licenci Cimatronu pro obecnou kon-
strukci jsme zacali vyuzivat zhruba pred rokem
a pul a plynule jsme navazali dalsimi moduly
s nadstavbou pro konstrukci elektrod a jejich fré-
zovani i pro frézovani forem ve tfech osach a péti
osach indexované. Nyni pfichazi na radu zavade-

ni nadstaveb pro konstrukci vstrikovacich forem
a pétiosé plynulé frézovani - tedy etapa druha.
Jako fungujici nastrojarna jste urcité néja-
ky CAD i CAM méli a vyuzivali uz dfive. Co
vas vedlo k rozhodnuti udélat zménu? Mno-
ho firem se tomuto kroku snazi, vzhledem
k predpokladanym problémim, za kazdou
cenu vyhnout, a i kdyz tu potfebu citi, neod-
hodla se k nému.

TP: Jednim motivem pro zménu byla roztfis-
ténost predchozich feSeni a pfenosy pres STEP
format, které zpuUsobovaly casté problémy
s kvalitou geometrie pro programovani a vyro-
bu elektrod. DalSim motivem bylo planované
zavedeni konstrukéni nadstavby pro vstrikovaci
nastroje. Zaméstnancdm bylo potieba vyhody
nového jednotného CAD/CAM fedeni vysvétlit.
S postupem casu vyhody prevazily ¢as a nakla-
dy na prechod.

Ondfreji, jaké je to z hlediska aplika¢niho
technika zavadét novy CAD/CAM software
ve spolecnosti, kde uz jsou zaméstnanci
zvykli na néco jiného?

OV: Zcela oteviené, tézké. V obecné roviné je
technik postaven pred nelehky ukol. S kompli-
kacemi pfi technickém feseni implementace se
pocita a je to ta zabavna Cast, ktera je vzdy né-
jak resitelna.

Co uZ je obtiznéjsi, je Skoleni programato-
rd a konstruktérd, ktefi dlouho pouzivaji jiné
nastroje pro svou praci. Casto se totiz setkate
s prohlasenim ,Ale my jsme na to zvykli tak-
to...". Potom je potreba velice specificky vysvét-
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lit, pro¢ je tato zména uzitecna a kde si progra-
mator pfi novém postupu usnadni praci. Navic
se vzdy najdou i momenty, kde si ji neusnadni.
Nékteri obecny pfinos, ktery tam obvykle je,
protoze o takové zakazky usilujeme, pochopi
rychle, jini jsou zatvrzeli a jasné technické ar-
gumenty nestaci. V Peartecu, kde Skolil kole-
ga Jakub Sté&tina CAD moduly a ja CAM, viak
toto problém nebyl. Zaméstnanci pana Podleny
jsou technicky velmi zdatni a u naprosté vétsiny
zmén rychle védéli, proc je nezbytné je udélat.
Pokud néco nevyhovovalo, vzdy se nasla tako-
va cesta, aby byl spokojeny jak programator,
tak obsluha frézovacich strojd, kterad nasledné
vygenerovana data zpracovava.

Proc jste v Peartecu zvolili konkrétné Cimatron?

TP: Software Cimatron splnoval nasi podminku
na komplexni CAD/CAM reseni a hlavnim divo-
dem pro jeho vybér byl velmi efektivni modul
pro vyrobu elektrod, nadstavba pro konstrukci
vstrikovacich néstroju s pfimou datovou prova-
zanosti do CAM pokryvajiciho kompletni frézo-
vaci operace do péti os plynule véetné speciali-
zovanych moduld pro hrubovani a automatické
vrtani. V CAD vytvorené ,features” jsou tak
v CAM velmi jednoduse naprogramovatelné.

Jaké konkrétni vysledky vam za rok a piil po-
uzivani Cimatronu pfineslo v oblasti vyroby
elektrod?

TP: Cimatron pouzivdme uz nyni jako CAD
i CAM a nékolik nasich inzenyr( pracuje s tim-
to softwarem kazdy den. Nejdéle jsme v ob-
lasti konstrukce a frézovani elektrod, kde uz
fungujeme plné v Cimatronu. Tato zména pfi-
nesla Usporu zhruba 60 % ¢asu programatora
a zlepsila se kvalita obrabénych elektrod. Pro
frézovani grafitovych elektrod pouzivdme stroj
PENTA 432HSC s fidicim systémem Syntec.

OV: Rad bych vypichl implementaci Cimatronu
jako specializovaného nastroje pro konstrukci
a frézovani elektrod. Vyhod pfi vyuzivani inte-




grovaného CAD a CAM softwaru je hned né-
kolik. Urychli se prace pouzivanim Sablon jak
v CAD, tak v CAM prostredi, automaticky se
propisuji informace napfi¢ vyrobnim procesem,
tedy programator/konstruktér nemusi hlidat
tolik informaci a odpadaji lidské chyby. Pokud
neni programator a konstruktér jedna osoba, je

V Peartecu jsme ale §li, pokud jde elektrody,
jesté o krok dal. Ve spolupraci s firmou PENTA,
které dodala hloubici EDM stroje, jsme odladili
proces prenosu dat ze Cimatronu do hloubicek.
Diky tomu Ize vyfrézovanou elektrodu pouzit
bez dalsiho slozitého nastavovani parametrd
hloubeni. Program nesouci informaci o pozici
hloubeni a pouzité technologii se generuje uz
v konstrukéni ¢asti Cimatronu. Opét tedy odpa-
daji moznosti vzniku lidské chyby a cely proces
je rychlejsi. A to ani nemluvim o moznostech
bezobsluzného procesu hloubeni.

Cimatron mate uz pIné nasazeny i pro frézo-
vani zeleza. Pro jaké stroje se s nim pfipravuji
NC programy a v jak je fesen postprocesing?
TP: Mame v soucasnosti dvé programéatorska
pracovisté pro obrabéni oceli (ramy forem i tva-
rové Casti) a obrabime na strojich MCV 1016
Quick, Hedelius T6, DMC 63V, vSechny maji fi-
dici systém Heidenhain. Vyuzivame i speciélni
moduly Cimatronu pro vrtani a hrubovéni, coz
opét urychluje praci. Postprocesor byl odlado-
van v nékolika krocich nejprve pro tfiosé frézo-
vani na strojich MCV a DMG a déle pro tfiosé
a pétiosé indexované frézovani pro stroj Hede-
lius. V soucasnosti planujeme zavadét i pétiosé
plynulé frézovani na stroji Hedelius.
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OV: Jako aplika¢ni technik médm za ukol uvést
u zakaznika systém Cimatron do provozu ta-
kovym zpusobem, aby mu slouzil co nejefek-
tivnéji. Oblast implementace postprocesord
je jednou z oblasti, kde toho mlze dodavatel,
jinak povétSinou hotového softwaru, ovlivnit
pomérné hodné. Jako firma nejdeme cestou
katalogu hotovych postprocesor(, ze kterého
by si zakaznik vybiral, ale vzdy provadime indi-
vidualni implementaci pro kazdy stroj na miru.
To vsak neznamena, ze by si zakaznik musel
nutné kupovat pro kazdy stroj samostatny po-
stprocesor, pokud maji jeho stroje stejny fidici
systém a podobnou kinematiku. To byl i pfipad
Peartecu a jeho frézovacich center na zelezo.
Méame k dispozici nastroje, které umoznuji
vytvoreni jednoho postu, ktery je postupné
odladény pro pouzivani na vice strojich, mezi
kterymi si programator voli pfi generovani NC
kédu. Pro programétora je takové reseni in-
tuitivnéjsi a jednodussi, pro majitele levnéjsi.
Béhem implementace se vse odladi pfimo na
strojich u zékaznika. Pokud je potreba dalsi
Uprava, udéld se standardné v ramci technic-
ké podpory a je potom automaticky pouZita na
vsech strojich. Snadnéjsi prace pro nas a méné
starosti pro zédkaznika.

Integrovany CAD/CAM je jisté vyhoda, nic-
méné urcité musite pracovat i s jinymi daty,
nez s daty ze Cimatronu. Setkavate se s pro-
blémy s jejich nac¢itanim?

TP: Vedle nativnich Cimatron formatd bézné
pracujeme s daty ve formatu STEP, CATPART,
DXF. Vzhledem k tomu, Ze soucasti nasi ¢innosti
jsou opravy a modifikace starsich vstrikovacich

nastroji, kvalita dat je mnohdy rozporuplna.
Cimatron je vSak obvykle nacte a v rdmci moz-
nosti opravi.

OV: Cimatron disponuje drtivou vétsinou béz-
nych prevodnikll i s nastroji na automatickou
opravu dat béhem procesu importu pro pfipad,
Ze jsou data poskozena nebo Spatné vyexpor-
tovana. Kdyz jsem se setkal se selhanim impor-
tu, vzdy se ukéazalo, ze problém vznikl u zdroje
dat, nikoli pfi importu.

Jak byste shrnuli ze svych uhlu pohledu do-
savadni zkusenosti s pouzivanim Cimatronu
v Peartecu - s jeho implementaci, zaskolenim
technologu, odladénim postprocesoru...?

TP: Implementace probihd postupnym nahra-
zovanim predchozich softward Cimatronem
bez nutnosti odstaveni vyroby. Skoleni se ko-
nalo obvykle pfimo u nas ve firmé a zahrnovalo
jak teoretickou pripravu, tak reseni praktickych
problém vyplyvajicich z nasi vyroby a paralel-
né s nim se resil postrprocesor. Po celou dobu
implementace jsme s podporou spolecnosti
technology-support velmi spokojeni. Pan Stéti-
na i pan Vopravil ndm vénovali spoustu casu pfi
feSeni nasich dotaz( a problému.

OV: Skoleni a implementace v Peartecu mély
Stédrou casovou dotaci, coz je vzdy velka vy-
hoda. Diky tomu se da projit vSe do hloubky
a odpovédét na postupné se objevujici otazky
pfimo na misté. Za sebe vlastné preferuji Sko-
leni ,za pochodu”, které bylo v tomto pfipadé
nutné, protoze vyroba nikdy nespi. Jak skole-
ni, tak implementace probéhly Uspésné i diky
pfistupu klukl, které jsme s kolegou Jakubem
Stétinou $kolili. Myslim, Ze se nam podafilo
posunout procesy na dilné o Uroven vys a té-
Sim se, az budeme spolec¢né resit urovné dal-
$i. Cely vyrobni proces dostane novou davku
vyhod a automatizaci ve chvili, kdy na Cima-
tron kompletné prejde i konstruk¢ni kancelar.
Podkladova data jsou totiz polovinou Uspéchu
co nejefektivnéjsiho procesu automatizace NC
programovani.

Jaké mate plany do budoucna a spliuje
Cimatron vase ocekavani?

TP: Nasim cilem je, aby kompletné cely vyrob-
ni proces vstfikovacich forem byl realizovan
v Cimatronu, protoze efektivita jednotného
feSeni je uz nyni nepopiratelnd. Nyni se do-
stavame do faze, kdy zaciname pouzivat CAD
modul i s nadstavbou pro konstrukci forem.
V dobé poznamenané zvysovanim nakladd na
material i energie je cestou ke konkurence-
schopnosti zvySeni produktivity prace vsemi
moznymi prostfedky. Cimatron vnimame jako
jeden z téchto prostredka.
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