TECHNOLOGIE

Termoplast: od lisovani plastu

ke zrizeni vlastni nastrojarny

irma se zaméruje na zakazkovou

stfednésériovou a velkosériovou

vyrobu. Mezi hlavni zdkazniky
spole¢nosti Termoplast z Nové Bystiice
patif odbératelé z automobilového
a elektrotechnického primyslu, jejichz
naroky na kvalitu jsou velmi vysoké.
Vyroba se provadi na nejmodernéjsich
CNC vstiikolisech pfednich svétovych
vyrobctl. Zpracovavaji se zde prakticky
vSechny typy termoplastickych hmot.
V roce 2014 firma pofidila prvni CNC ob-
rabéci stroj a polozila tak zaklad vlastni
nastrojarny. Na dtvody, které k tomuto
kroku vedly, jsme se zeptali jednatele
spolecnosti pana Ing. Milana Houzvy.
V roce 2014 jste rozsikili vas vyrobni
program o technologii na vyrobu
elektrod, tedy polozili zaklad vlastni
nastrojarny. Co vas k tomu vedlo?

Vzhledem ke kapacitnim problémim
nasich externich dodavateli novych
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nastroju, tedy vsttikovacich forem,

a pii jejich naslednych modifikacich,
které zakaznici pozaduji v extrémné
kratkych terminech, jsme se rozhodli
poridit si nejnutnéjsi vybaventi, se kte-
rym bychom byli schopni reagovat na
poptavky. Od firmy Penta Trading jsme
zakoupili malou CNC frézku na vyrobu
grafitovych elektrod a mensi hloubicku.
Pro konstrukei elektrod a piipravu NC
kod pro frézovani jsme se rozhodli pro
CAD/CAM software Cimatron, ktery
ma k dispozici specializovany modul
préavé pro vyrobu elektrod. Diky témto
novym technologiim spolu se stava-
jicim vybavenim nasi tdrzby jsme jiz
byli schopni pozadavky nasich zakaz-
nikd plnit. Soucasné jsme zakoupili
také dratovou fezacku Fanuc, diky
které jsme byli schopni vyhovét témér
jakémukoliv poZadavku na Gpravu nebo
opravu forem a zarovern jsme vzhledem
k nedostatku kapacit této technologie

v nasem kraji mohli vytiZzit tento stroj
pti kooperacich. Dalsim krokem bylo
porizeni vysoce presného tfiosého CNC

obrébéciho centra od némeckého vy-
robce Hermle, se kterym jsme jiz zacali
byt schopni samostatné vyrabét jedno-
dussi vstiikovaci formy opét za podpory
CAD/CAM reseni Cimatron. Ten jsme
rozsirili o dalsi CAD moduly zamére-
né na snadnou a efektivni konstrukei
forem. Nyni tedy méme k dispozici
plnohodnotné integrované CAD/CAM
feSeni pro konstrukei a v§robu forem.

Jak nyni vypada typicka prace ve
vasi nastrojarné? Jste sobéstacni,
nebo nadale zadavate konstrukci
a vyrobu forem i do kooperaci?

Technologicky dok4dZeme pokryt proces
vyroby vstiikovaci formy od jejiho kon-
strukéniho TreSeni, pres pripravu NC
programu po jeji obrobeni. Z kapacit-
nich dtivodt vsak stale zaddvame kom-
pletni konstrukce nastrojt do externich
konstrukénich kancelafd, avsak ve
vyrobe€ elektrod a programovani obou
obréabécich center jsme plné sobéstacni.
Stejné tak jsme schopni provadét jaké-
koliv konstrukéeni tipravy na stavajicich
formach, coz byl prvotni impulz

k budovéni nasi malé nastrojarny.

Jaké je vyuziti CAD/CAM softwaru
Cimatron pfi vasi praci?

Jak jiz bylo uvedeno, se Cimatronem
pracujeme od samého zacatku. Je
urceny presné pro ten typ prace,
kterym se zabyvame, a jsme spokojeni
is technickou podporou a sluzbami
firmy technology-support. Pouzivame
ho denné — pro konstrukei elektrod,
dil¢i konstrukei forem, Gpravy forem,
pro tvorbu veskerych NC kddu pro oba
nase CNC obrabéci stroje a pomoci
vytvoreni kontur i pro dratové fezani
na stroji Fanuc. ©®



