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GIBBSCAM v11

— s novou technologii UKM

GibbsCAM v11
predstavuje svoji novou
technologii Univerzalni
kinematicky stroj (UKM).
GibbsCAM s technologif
UKM byl vyvinut pro
daldi ziednoduseni
programovani,
poskytnuti flexibility

pro snadnou

podporu kinematiky
nejpokrocilejsich CNC
obrabécich strojd

a presnou simulaci vSech
komponent a funkci
stroje. GibbsCAM v11
nabizi vyznamna
vylep3eni v celé
produktové rfadé od
vytvareni geometrie po
strategie vypoctu drahy
nastroje a také vylepseni
v oblasti nastrojd vcetné
integrace knihovny
nastrojd Adveon. Pro
detailn&jsi vysvétlen Ize
k vybranym novinkam

a zmeénam ve verzi 11
najit odkazy na kratka
videa v anglické verzi
(celkovy prehled viz
https://youtu.be/
re5s5WkKdKQ).

Obecna vylepseni systému ©

Pfepracovana Tabulka nastaveni se sku-
pinou zalozek, které se pfizpUsobujf
kontextu.

Uzivatelské barvy, které se daji editovat
vybérem, zadanim hodnot RGB nebo na-
Ctenim barevné palety (viz video https:/
youtu.be/|gXrfOR_5TM).

Typ hladiny (obalend/neobalend geo-
metrie soucasti, vytazeny nebo otoceny
polotovar soucasti) se nyni zobrazuje v se-
znamu hladin.

Reportér nyni umi pfimo zapisovat
soubory *xlsx bez nutnosti pouziti
Microsoft Excel.

Nova funkce Zabalit a poslat pro snadné
a kompletni sdileni soucasti a nastavenf
prostiednictvim automatického vytvore-
ni souboru baliku obsahujictho soucasti
GibbsCAM a vsechny pfidruzené soubo-
ry nezbytné pro spravné spusténi na ji-
ném pocitaci (viz video https://youtu.be/
rK9KC2zqYzM).
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Vylepsend moznost definice nastroje

Produk¢ni frézovani

a soustruZeni V)
Nova funkce v menu Geometrie Vytycit
konturu umoZznuje vytvareni obrobitel-
né kontury z Fetézce protinajicich se pfi-
mek a kruznic (viz video https://youtu.
be/8UUT7-ABAvw).

Upravovat lze kfivky s novou funkci
Upravit kfivku pfetazenim uzld a Ffidi-
cich bodl (viz video https://youtu.be/
100gQAgA2rw).

Pfepracovana moznost definice nastro-
je obsahujci nové ikony a dynamické 3D
zobrazovanf nastroji a drzakl ndstrojd
(viz video https://youtu.be/FZKBTSaioiQ).

Nové typy frézovacich ndstrojl: soudec-
kovy, rybinovy, konvexni a 3D tvarové na-
stroje (z trojrozmérnych modelQ).

Nové soustruznické ndstroje: 75° des-
ticka (ISO typ E) a 3D tvarové ndstroje
(z trojrozmérnych model().

Pro vSechny frézovaci nastroje jsou nyni pod-
porovany rovné, zkosené a osazené driky.

Integrace s Adveon (viz video https://you-
tu.be/PWQj3crhglY) s knihovnou nastroju
Sandvik Coromant umoZniuje importovani
obrabécich nastrojli ze systému Sandvik
a kteréhokoliv dalsiho vyrobce, ktery je
v souladu s normou ISO 13399.

Funkce modulu Vyvrtavani po Sroubovici
jsou nynf integrovany do procesu Diry.

Vylepsenf funkci Vyvrtavani po Sroubo-
vici a Diry frézovani.

Volumill o
Noveé podporovani predvrtant.

Novd strategie Zpét a Vpied.

Drahu vypoctu nastroje lze nyni zpraco-
vavat na pozadi.

Moznost zadat minimalni posuv.

Predchazenf kolizim s drzaky nastrojl
a driky nastrojl (viz video https:/youtu.
be/cS_plIHWgAD.
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Knihovna néstrojd Adveon




2,5D télesa o
Vylepseni Spravce dér.

Vylepseni zdlozky Prvek-Dira v dialogu
procesu Diry.

Vylepsena podpora slozenych dér s né-
kolika rovnymi/zkosenymi/zavitovanymi
segmenty.

Funkce modulu Vyvrtavani po sroubovici
je nyni integrovana do procesu Diry.

Zlepsena struktura dat, provdzanost
a rozpoznani prvkda.

S dirami se nyni pracuje jako s plné aso-
ciativnimi prvky téles nezavislymi na geo-
metrickych bodech a hladinach.

Vétsi podporaimportovanych prvki typu
dira: Diry importované ze SolidWorks, So-
lid Edge, Autodesk Inventor a CATIA V5
jsou nyni plné asociativni prvky.

Prvky typu dira, vcetné slozenych dér,
Ize snadno editovat pomoci nového inter-
aktivniho Editoru dér (viz video https://
youtu.be/u8ft_TiCpgY).

Podpora nastrojovych blokd (bloky,
adaptéry, drzaky nastrojd, pravouhlé a na-
stavitelné drzaky) v knihovné nastrojt.

Podpora upinek vcetné knihovny upinek
(viz video https:/youtu.be/VWNQyjFSMKw).

50sé frézovani ©
Prehlednéjsia jednodussi rozhrani 50sé-
ho vrtand.

Vylepsena podpora postprocesort
pro vrtaci cykly, v€etné podpory vrtani
v 5 osdch.

Multifunk¢ni obrabéni (MTM) ©

Podpora nastrojovych bloku (bloky, adap-
téry, drzaky nastrojd, pravouhlé a nastavi-
telné drzaky) v knihovné nastroj.

Podpora upinacich prvka (sklicidel, ko-
nikd, lunet a ostatnich upinacich prvkd)
vcéetné knihovny.

Zjednoduseni programovani pomocfi
jednoduchého a presného umistovani
a orientovani nastroju.

Piiprava NC programi pro obrdbéci
stroje MTM je snadnéjsi a simulace MTM
strojli je presnéjsi.

Vylepsené funkce synchronizace vice ka-
nall u stroji MTM poskytuji vétsi moznost
fizeni pohybu nastroje.

Podpora dlouhoto¢nych CNC soustruhti
(viz video https://youtu.be/etZ2CP2hN-o).

UKM umoznuje lepsi moznost fizeni
pohybt dlouhotocnych CNC soustruht
mezi operacemi a poskytuje plnou podpo-
ru ¢innostem pfi pripravé NC programd,
jako je synchronizace os a spojené vrtani,
a plné podporuje simulaci stroje (viz video
https://youtu.be/ipU90Fuv5H4).

Od verze GibbsCAM v11 jsou plné
podporovany i ostatni konfigurace
komplexnich MTM strojd. Jednd se
o stroje jako: frézovaci-soustruznické
stroje s oto¢nym stolem, vicekanalové

nesoustruznické stroje, jako jsou napfi-
klad frézky s nékolika stoly a nékolika
ndstrojovymi hlavami a frézky s pevnou
lunetou nebo vyménikem palet, a vice-
vietenové soustruhy.

Simulace stroje v)
Vykreslovani a simulace jsou pfesnéjsi,
Uplné&jsi a vykonnéjsi (viz video https://
youtu.be/P2EbIL8yU-A).

K dispozici jsou pokrocilé nastroje pro
kompletni simulaci vSech pohyblivych
komponent CNC stroje.

VylepSena lista simulace. Nové Stopy
aNahledy pro pfizpisobené monitorovanf
vsech klicovych podminek vykreslovant.

Obrabéni na polohovacich
otocnych stolech (TMS) ©
Nové strategie sledu obrabéni pro opti-
malizaci pouZiti oto¢nych os Minimali-
zace rotaci (viz video https://youtu.be/
y5fLT22Qyol).

Vlastni rozmisténi, neomezované jednot-
nou mfizkou, je nyni k dispozici pro roz-
misténi soucasti (viz video https:/youtu.
be/tMBNACMp1VQ).

Nyni lze zadat rGzné bezpecnostnf
vzdalenosti pfi pfechdzeni mezi soufad-
nicovymi systémy se stejnym rota¢nim
Ghlem (osa B).

Pro zakazniky v Ceské republice a na
Slovensku bude verze technologického
CAD/CAM software GibbsCAM v11
uvolnéna na zacatku listopadu 2015
plné v ceském jazyce. Firma technolo-
gy-supports.r.o. plisobina ¢eském a slo-
venském trhu pfedevsim v oblasti sluzeb
a CAD/CAM dodavek pro uZzivatele, vy-
robce a prodejce CNC obrdbécich stroji
od roku 2003. Béhem této doby firma
ziskala fadu stalych a spokojenych za-
kaznikd. Véfime, ze za Gspéchem firmy
stoji mimo jiné snaha nebyt pouze jed-
norazovym dodavatelem urcité tech-
nologie, ale byt pfedevsim partnerem,
nabizet feSeni problémd, s nimiz se uzi-
vatel€é pfi své praci setkavaj.

Vedle CAD/CAM fteseni GibbsCAM
a CimatronE je soucasti naseho portfolia
i CAD Feseni ZW3D, vysokotlaké a velko-
objemové chlazeni ChipBLASTER a také
feSenf pro zasitovani CNC strojl, spravu
vyrobni dokumentace a monitoring vyro-
by CIMCO. Samostatnou aktivitou je na-
bidka skoleni a rekvalifika¢nich kurzi pro
obsluhy a programatory CNC obrdbécich
stroji a CAD konstruktéry. T
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Zuzana Douskova,
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Slozené diry

ové funkce vysokorychlostniho obrabéni

Dlouhotoc¢né CNC soustruhy
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Pfesnd simulace stroje
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