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„Nedodáváme videohry! V pøípadì poøízení pouze 
„CAM videohry“ na váš poèítaè nevyøešíte po-
žadavek na efektivní pøípravu NC programù pro 
dílnu! Když pomocí poøízeného CAM systému 
nelze generovat NC programy a pøipravovat 
výrobu na CNC obrábìcích strojích dnes, nová 
verze software to dokáže jen stìží a technická 
podpora dodavatele už vùbec ne.“

Stejnì jako v loòském roce, i letos jsme me-
zi uživateli technologického CAD/CAM softwaru 
GibbsCAM zjišśovali, jaké jsou jejich zkušenosti 
s používáním tohoto øešení v jejich výrobì a po-
ložili jim následující otázky: 

1.  Mohli byste uvést název vaší firmy a v nìko-
lika vìtách èi èíslech ji pøedstavit?

2.  Jak dlouho využíváte produkèní CAD/CAM 
software GibbsCAM ve vaší výrobì?

3.  Na jakých CNC obrábìcích strojích (uveïte 
prosím výrobce a typ CNC øídicího systé-
mu) využíváte produkèní CAD/CAM software 
GibbsCAM ve vaší výrobì? 

4.  S jakými CAD daty (elektronické výkresy DXF/
DWG, STEP, IGES, PRT...) se pøi pøípravì NC 
programù setkáváte? Potøebujete pøekreslovat 
papírové (PDF) výkresy od vašich zákazníkù?

5.  Pro jaký typ technologie CNC obrábìní (sou-
stružení, frézování, soustružnicko-frézovací 
operace, pìtiosé frézování, dlouhotoèné auto-
maty, elektroeroze...) GibbsCAM používáte?

6.  Kolik NC programù týdnì pøibližnì pøipra-
vujete?

7.  Jaké jsou vaše zkušenosti s denním po-
užíváním produkèního CAD/CAM softwaru 
GibbsCAM, s jeho implementací (zaškolení 
vašich NC technologù, pøíprava postpro-
cesorù a jejich odladìní na vašich CNC 

obrábìcích strojích) a s dlouhodobou pod-
porou ze strany jeho dodavatele, spoleènosti 
technology-support?

Miloslav Kaderka – KASTR
1.  Jsme ryze èeskou rodinnou firmou speciali-

zující se na obrábìní kovových i nekovových 
materiálù s dùrazem na kvalitu a pøesnost. 
Firma Miloslav Kaderka – Kastr byla založena 
v roce 1992 pùvodnì jako stavební a strojí-
renská firma se sídlem v obci Rozhraní. Po 
nìkolika letech došlo k rozdìlení stavebního 
a strojního odvìtví a firma Kastr se stala èistì 
strojírenskou firmou. Firma byla mezi prvními 
strojírenskými podniky v ÈR, které zaèaly inves-
tovat do moderních CNC strojù a obrábìcích 
center, èímž se stala konkurenceschopnou 
i pro západní trhy, kde poèítaèem øízené stroje 
byly samozøejmostí již o mnoho let døíve než 
v ÈR. V roce 2000 vzniklo i konstrukèní oddì-
lení, které se zpoèátku soustøedilo na tvorbu 
jednoúèelových pøípravkù pro vlastní výrobu 
nebo upínacích systémù. Pozdìji jsme pro naše 
zákazníky zaèali øešit èi zdokonalovat rùzné 
konstrukèní podsestavy, které byly pøedány do 
výroby. Konstrukèní kanceláø je vybavena dvì-
ma pracovišti Autodesk Inventor a barevným 
plotterem. S pomocí softwaru GibbsCAM, které-
ho firma zakoupila tøi licence, jsou generovány 
programy pro CNC stroje pøímo z modelù vytvo-
øených v Autodesk Inventoru. Naši konstruktéøi 
jsou schopni zkonstruovat speciální nástroje 
pøesnì podle požadavkù zákazníka.
Za dobu svého vývoje firma více než ztroj-
násobila své výrobní prostory. V souèasnosti 
má ve strojním parku 15 CNC obrábìcích 
strojù, zamìstnává celkem 23 lidí a je díky 
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Spoleènost technology-support, s. r. o., 
pùsobí na èeském a slovenském trhu pøe-
devším v oblasti služeb a CAD/CAM dodá-
vek pro uživatele, výrobce a prodejce CNC 
obrábìcích strojù od roku 2003. Jsme lidé, 
kteøí zajišśují kompletní dodávky øešení pro 
pøípravu NC programù a výroby na CNC 
obrábìcích strojích. Toto bychom nedoká-
zali bez spolupráce s výrobci a dodavateli 
CNC obrábìcích strojù a øídicích systémù 
a pøedevším bez šikovných lidí z výrobních 
provozù od CNC obrábìcích strojù, kteøí 
chtìjí nad strojem „zvítìzit.“
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svému strojnímu a nástrojovému vybavení 
špièkou ve svém oboru.

2.  Software GibbsCAM používáme od roku 1997, 
což nás øadí mezi jedny z prvních uživatelù 
tohoto softwaru na èeském trhu.

3.  Pìtiosé frézování: Okuma MU-400VA/OSP-P-
200M-H; Okuma MU-400VAII/OSP-P300M-H; 
Okuma MU-500VA/OSP-P200M-H; ètyøosé fré-
zování: Okuma MB-46VAE/OSP-P200M 3 ks; 
TAJMAC-ZPS MCFV 1060 standard/Fanuc 
18i; multifunkèní obrábìní: Mazak Integrex 
I-200ST/Mazatrol Matrix 2; soustružnicko-
frézovací stroje: Okuma LB-3000EX MYW-
800/OSP-P300L; Mazak QTN 200-II; MSY/
Mazatrol Matrix Nexus; Okuma LB-3000EX 
M/OSP-P200L; Okuma LB-300MY/OSP-U100; 
soustružnické stroje: Hardinge Cobra 42/Fa-
nuc; Romi C620/Sinumerik 802D sl-PLUS.

4.  Setkáváme se témìø se všemi formáty sou-
borù. Jako oblíbený importovaný formát po-
užíváme X_T. Pøekreslování PDF souborù 
potøebujeme stále, ale každým rokem se 
tato potøeba snižuje. 

5.  Pro veškeré technologie, které umožòují stroje 
v našem strojním parku. Èili od dvouosého 
soustružení až po pìtiosé plynulé operace. 

6. Prùmìrnì 45 programù týdnì.
7.  Nejvìtší výhodou softwaru GibbsCAM je je-

ho jednoduchost a rychlost programování. 
Zásadním dùvodem pro naše setrvání u to-
hoto softwaru je špièková podpora v pøípravì 
postprocesorù. Vzhledem k jednoduchosti 
a intuitivnímu používání je jakákoliv podpora 
kromì tvorby postprocesorù a maker témìø 
nepotøebná, ovšem s ohledem na stav èes-
kého odborného školství využíváme i výukové 
podpory spoleènosti technology-support, aby 
èerství absolventi získali kvalitní základ v ob-
lasti práce s CAM systémem.

JHV – ENGINEERING, s. r. o.
1.  Firma JHV - ENGINEERING se zabývá vývojem 

a výrobou jednoúèelových strojù a robotizova-
ných výrobních linek. Na trhu pùsobí pøes 15 
let a zamìstnává cca 130 lidí.

2. Od roku 2008.
3.  DMG DMU80 Monoblock; AgieCharmilles 

Mikron 500; Strojtos VNC 60; TOS FV30; 
Hyundai-Kia SKT 210Y.

4.  STEP, IGES. Nepotøebujeme pøekreslovat, 
pracujeme výhradnì ve 3D.

5.  Máme ve výrobì technologie až po pìtiosé 
obrábìní. 

6.  Protože je naše výroba kusového charakteru, 
vyprodukujeme týdnì v prùmìrnì 100 pro-
gramù.

7.  Naše zkušenosti se softwarem GibbsCAM jsou 
velmi dobré. GibbsCAM je v kombinaci s velmi 
dobrou podporou pøi zavádìní softwaru, odla-
dìním postprocesorù, podporou na telefonu 
a školením výteèným pomocníkem.

METAPOL, spol. s r. o.

1.  Naše spoleènost se jmenuje Metapol, sídlíme 
u Polièky v okrese Svitavy. Naši zamìstnanci 
jsou vlivem vysokého pracovního nasazení 
v neustálém pohybu, a proto je obtížné je 
spoèítat, ale podle bot v šatnì nás je obvykle 
mezi 10 a 15. Zabýváme se zámeènickými 
pracemi vèetnì sváøení (také hliníku a nere-
zu), obrábìním na konvenèních strojích a CNC 
soustružením a frézováním.

2. Od roku 2012.
3.  Haas ST-10; Kovosvit Mas MCV-750 (Hei-

denhain).
4.  PDF i papírové výkresy pøekreslujeme velmi 

èasto. Z modelù nám zákazníci nejèastìji dodá-
vají STEP, ménì èasto DXF/DWG nebo IGES.

5.  Programujeme soustružení a ètyøosé fré-
zování.

6. Dlouhodobì kolem 40 NC programù týdnì.
7.  Naše zkušenosti z praxe jsou jen pozitivní. 

Reklamní tiskoviny technology-support ani 
v nejmenším nepøehání, práce s GibbsCAMem 
je témìø ve všech nutných krocích snadná a za-
školení nových pracovníkù je i svépomocí docela 
rychlé, s pomocí školitele je to pak otázka dnù. 
Definice technologických operací je jednodu-
chá, stejnì tak generování kódu nebo jakékoliv 
úpravy. Co by nìkteøí naši (zejména pøecháze-
jící a právì zaškolovaní) pracovníci uvítali, je 
možnost kreslit geometrii souèástí podobným 
stylem, jako probíhá skicování ve velkých kon-
strukèních 3D CADech (napø. typu SolidWorks), 
což je ovšem otázka èasu a zvyku. 
Pøizpùsobení postprocesorù probìhlo vždy 
obratem, èímž se dostáváme k podpoøe do-
davatele, která by si možná zasloužila oznaèení 

unikátní. Navzdory nízkému vìkovému prùmì-
ru by u nás asi chodilo o dost víc šedivých hlav, 
kdybychom nevìdìli, že aèkoliv se blíží termín 
a nedaøí se, máme se kam obrátit a jinak se-
øízený stroj na jinou práci bude stát opravdu 
jen nezbytné minimum.

OMNI-X CZ, s. r. o.
1.  Firma se specializuje na výrobu kompletních 

nástrojù na ohýbání trubek za studena.
2. Od roku 2011.
3.  Používáme stroje Haas s øídicími systémy Haas, 

dále i soustružnicko-frézovací stroj Nakamura 
CS250 s øídicím systémem Fanuc 18iTB.

4. Používáme SLDPRT (SolidWorks).
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5. Frézování (až ètyøi osy), soustružení.
6.  Cca 50 až 100 programù týdnì (složité i ménì 

složité dílce).
7.  Zkušenosti máme velice dobré. Pomìrnì rych-

lé zaškolení nových uživatelù (dle složitosti 
dílce a zkušenosti školené osoby); jednodu-
chost programu + samotné obrábìní v nìm; 
za dobu požívání GibbCAMu je program na 
stroji 100% odladìn; podpora ze strany tech-
nology-support velice dobrá.

SV Olšovec, s. r. o.

1.  Zabýváme se kusovou a malosériovou zakázko-
vou výrobou. Vyrábíme speciální nástroje a pøí-
pravky. Zhotovujeme díly pro hydrosystémy. 

2.  CAD/CAM software GibbsCAM využíváme 
od roku 2012.

3.  GibbsCAM využíváme na strojích: frézka Her-
mle C42 se systémem Heidenhain; frézky 
TAJMAC-ZPS 1260 a 2080 se systémem 
Heidenhain; frézky Haas VF4 a VF2SS se 
systémem Haas (Fanuc); soustruh Mori Seiki 
NLX 2500/700 MC se systémem MAPPS IV 
(Mitsubishi). V budoucnu: horizontka Tos Varn-
sdorf se systémem Heidenhain; multifunkèní 
obrábìcí centrum Mori Seiki NT 4250/1500 
SZ se systémem MAPPS IV (Fanuc).

4.  CAD data dostáváme rùzná, proto nejsem 
schopen urèit, co pøevládá. Dodnes se setká-
váme s pøekreslováním papírových výkresù.

5.  GibbsCAM používáme jak pro tøíosé plynulé 
programování, tak pro pìtiosé (index a plynu-
lé) programování. Pro soustružení se dá øíci, 
že vùbec.

6. Do 10 programù týdnì.
7.  Zkušenosti se softwarem jsou dobré i s celým 

týmem technology-support.

Petr Voda
1.  Provádíme zakázkovou výrobu z nerezu 

a plastu. 
2. Od roku 2011.
3.  Dvì tøíosá centra Feeler VMP30 s CNC Fanuc 

a Primero KM80 Syntec 900M.
4.  SLDPRT, IGES, STEP. Èasto pøekreslujeme 

z papírové podoby.
5. CNC frézování.
6. 20 až 50 NC programù týdnì.
7.  Podpora je na vysoké úrovni. Reakce je okamži-

tá. Program je jednoduchý na ovládání. Nejvìt-
ší pøedností je rychlá výroba z papíru do stroje. 
Dvì koleèka, èárka a mohu obrábìt.

Strojírny Kohout, spol. s r. o.
1.  Jsme rodinná firma založená v roce 1996 se 

sídlem ve Kdyni. Náš tým 140 zamìstnancù 
se zabývá zakázkovou výrobou pøedevším 
pro lékaøský, potravináøský a elektrotechnic-
ký prùmysl.

2.  Produkèní CAD/CAM software používáme od 
roku 2011.

3.  Soustružnická a frézovací centra Mazak s øídicí-
mi systémy Mazatrol, Matrix, Smart. Dlouhotoè-
né automaty firmy Tornos s øídicím systémem 
Fanuc a pìtiosé obrábìcí centrum Hermle 
C42U s øídicím systémem Heidenhain.

4.  Pracujeme s formáty DXF/DWG, STEP 
a IGES.

5.  GibbsCAM používáme pro soustružení, frézování, 
soustružnicko-frézovací operace, dlouhotoèné 
automaty a pøedevším pro pìtiosé frézování.

6. Týdnì pøipravujeme cca 5 programù.
7.  S implementací a podporou jsme ze strany spo-

leènosti technology-support velmi spokojeni. 
Na všechny naše požadavky reagují vstøícnì 
a profesionálnì.

Dominik – CNC Heavy 
Machining, s. r. o.
1.  Naše firma Dominik – CNC Heavy Machining se 

specializuje na tìžké nerotaèní CNC obrábìní 
tìch nejnároènìjších dílcù z tìžkoobrobitel-
ných materiálù, napø. turbínové a ventilátorové 
lopatky, souèásti stavebních strojù, souèásti 
tramvajových podvozkù. Vlastníme tøi CNC 
obrábìcí centra a máme 11 zamìstnancù. 

2. Od srpna 2012.
3.  TAJMAC-ZPS MCFV1680 – systém Heiden-

hain; TAJMAC-ZPS MCFV2080 – systém He-
idenhain; TGS –- Kitamura Mycenter HX630iT-
GA – systém Fanuc.

4. IPT, DXF, DWG, IGES, STEP.
5. Frézování, vrtání, vyvrtávání, závitování.
6. Cca 20 programù týdnì.

7.  Zkušenosti s používáním jsou dobré, vzhledem 
k intuitivnosti GibbsCAMu probìhlo zaškolení 
velice rychle. Podpora od technology-support 
je rovnìž velmi dobrá.

TOP Grafit, s. r. o.
1.  Firma bola založená v roku 1997 a v súèasnos-

ti zamestnáva 40 ¾udí. Zaoberáme sa výhradne 
opracovaním grafitu.

2. Od roku 2000. 
3.  Stroje Haas (SL40, VF9) CNC Haas; DMG 

DMU50 Siemens Sinumerik 840D; TAJMAC-
-ZPS MCFV Acramatic2100.

4.  SLDPRT, IGES, STEP, X_T, DXF/DWG. Áno, 
výkresy z formátu PDF prekres¾ujeme èasto.

5.  GibbsCAM používame na sústruženie, sústru-
ženie-frézovanie, trojosé frézovanie, päśosé 
frézovanie.
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6.  Sme firma, ktorá sa zaoberá hlavne zákazko-
vou malosériovou výrobou. Takže aj kde sa 
výrobky èasto opakujú, pripravujeme viac ako 
20 programov týždenne.

7.  Pri každodennom používaní a pre splnenie 
požiadaviek v našej firme je viac ako dosta-
èujúci. Vždy, keï sa nájde nejaký nedosta-
tok, alebo prekážka, môžeme poèítaś s oka-
mžitou a ústretovou podporou. Rovnako tak 
s prípravou postprocesorov pri kaž  dej ino-
vácii nášho strojového parku. V dnešnej 
dobe je to žia¾ skôr výnimka, ale technology-
-support si plní svoje záväzky svedomito 
a bez zaváhania.

Eurometal servis, s. r. o.
1.  Spoleènost Eurometal servis vznikla v roce 

2010. Jsme malá rodinná firma zabývající 
se výrobou a servisem linek pro povrchové 
úpravy pøedevším tryskacích strojù, od všech 
svìtových výrobcù. Naší filozofií je „spokojený 
zákazník, dobrý zákazník“.

2.  GibbsCAM používáme od èervna 2015 pro 
zvýšení produktivity programování našeho 
CNC stroje.

3.  Samsung PL 240 LM s pohánìnými nástroji, 
CNC Fanuc.

4.  Používáme jak PDF výkresy, tak podklady DXF.
5. Soustružnicko-frézovací operace.
6.  V programu GibbsCAM dìláme jeden až dva 

projekty týdnì.
7.  Pøi výbìru CAD/CAM systému jsme oslovili 

více firem a spoleènost technology-support 
reagovala rychle a profesionálnì na naše po-
žadavky. Zaškolení našich pracovníkù bylo na 
velmi vysoké úrovni. Pøi programování máme 
100% podporu spoleènosti. Postprocesor 
funguje výbornì.

Antonín Trčka
1.  Jsme výrobní firma zabývající se zakázko-

vou CNC výrobou, která má již 25letou his-
torii. Momentálnì pro nás pracuje cca 40 

zamìstnancù. Naše produkce zahrnuje jak 
sériovou výrobu, tak kusovou prototypovou 
výrobu. Dodáváme komponenty do letecké-
ho, farmaceutického, automobilového a jiné-
ho prùmyslu. Velká èást naší produkce jde na 
pøímý export (Nìmecko, Francie, Švýcarsko 
atd.). Momentálnì se soustøedíme na zvýšení 
know-how a s tím související rozšíøení výroby 
hydraulických komponent pro letecký prùmysl, 
kde máme již 15 let zkušeností.

2. Od roku 2005.
3.  GibbsCAM využíváme v naší výrobì dennì. 

Náš strojový park se skládá z CNC strojù s øí-
dicím systémem Fanuc. Vlastníme mnoho 
dvouosých CNC soustruhù a pìt frézovacích 
center se tøemi až ètyømi osami. Výrobci stro-
jù jsou rùzní. Pøevažuje Doosan a Takamaz.

4.  Používáme všechny uvedené typy CAD dat. 
Témìø všechno frézování využívá 3D vstupy. 
A to jak od našich zákazníkù, tak i námi vymo-
delované v CAD softwaru Autodesk Inventor.

5. Soustružení a frézování.
6.  Tìžko se odhaduje. Vzhledem k charakteru 

výroby odhaduji cca 100 týdnì.
7.  GibbsCAM dle své vlastní zkušenosti mohu 

jen doporuèit. Dlouhodobou podporu ze stra-
ny technology-support také. Tu hodnotím jako 
nejlepší možnou.
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COMTES FHT, a. s.

1.  COMTES FHT je výzkumná organizace podle 
evropských pravidel a zamìstnává více než 70 
výzkumných pracovníkù a technikù.

2. Od roku 2009.
3.  Soustružnicko-frézovací centrum Hyundai-

Kia SKT 250M, CNC Fanuc; tøíosé frézova-
cí centrum Hyundai-Kia F 500, CNC Fanuc; 
drátová øezaèka Fanuc Robocot C400iAa, 
CNC Fanuc.

4.  DXF, SLDPRT, DWG, STEP vìtšinou nepotøe-
buji.

5. Soustružení, frézování, elektroeroze.
6. 10 až 15 NC programù týdnì.
7.  Vynikající a bezproblémová podpora ze strany 

dodavatele, pøímo rodinný pøístup.

Bühler CZ, s. r. o.
1.  Jsme výrobním závodem skupiny Bühler 

v ÈR a zabýváme se strojírenskou výrobou 
a montáží skupin v oblastech výroby techno-
logických zaøízení pro zpracování potravin 
a pokroèilých technických materiálù, výrobou 
pøevodovek a pohonných mechanizmù pro 
textilní dopøádací stroje a zakázkovou výro-
bou komponent nebo montážních sestav dle 
dodané dokumentace. 
Naše výrobky se podílejí napø. na zpracová-
ní obilovin, luštìnin, kávy, èokolády, cereálií, 

potravin pro zvíøata nebo metalických past 
pro solární buòky nebo pøi výrobì odlitkù pro 
automobilový èi letecký prùmysl.

2.  Od zaèátku roku 2014 pro programování novì 
zavádìných strojù.

3.  V souèasné dobì pro horizontální obrábì-
cí centra Mazak HCN6800, resp. Mazak 
HCN8800 se systémem Matrix 2 a multifunkè-
ní soustružnická centra DMG CTX 2000 Beta 
se systémem Sinumerik 840D.

4.  Využíváme zejména STP, X_T, IPT, IAM; výji-
meènì musíme i pøekreslovat. 

5.  Soustružení, frézování, soustružnicko-frézovací 
operace.

6. 5 až 10 programù týdnì.
7.  Naše zkušenosti jsou od prvopoèátku spolu-

práce s technology-support (školení, tvorba 
postprocesoru…) velmi dobré. Tvorbou progra-
mù pomocí GibbsCAMu a dùslednou kontrolou 
kolizí v simulaci jsme dosáhli výrazného snížení 
èasu pøi prvotním seøizování.

SANBORN, a. s.
1.  Více než pùlstoletí dodává firma SANBORN 

pøesné díly vysoké kvality mnoha svìtovým 
výrobcùm generátorù, turbín, energetickým 

spoleènostem, teplárnám, výrobcùm dieselo-
vých motorù a stavební mechanizace.

2. Od roku 2010.
3.  SPU20 CNC Pilot 1390; Gildemeister CNC 

Pilot 4290, Multus B750 OSP-P200L-H;
DMG DMU 100 duoblock Heidenhain iTNC 

530 HSCI; Okuma LU/LB OSP-200L; DMG 
CTX beta 1250 a 800 Siemens 840D; Mori 
Seiki NLX2000SY Mitsubishi Celos; Mori Seiki 
NZX S1500-1000 Fanuc 31iB a další.

4.  STEP, PARASOLID, DXF, IPT, SLDPRT. Vìtšinu 
výkresù pøekreslujeme.

5.  Soustružení, frézování, soustružnicko-frézovací 
operace, pìtiosé frézování.

6. 10 až 20 NC programù týdnì.
7. Velmi dobré. 

 http://www.t-support.cz

 e-mail: zdouskova@t-support.cz
@


