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Regeni pro multifunkéni CNC obrabéci stroje amy

KDO JSME MY?

My jsme lidé, ktefi méli moznost setkat se s redlny-
mi vyrobnimi provozy, kde jsme pracovali jako NC
programatofi, sefizovaci a obsluhy CNC obrabécich
strojil nebo jsme instalovali, pfedavali na dilce a za-
Skolovali nové CNC obrdbécdi stroje, ale i pracovali na
metrologii nebo jako Skolitelé CNC fidicich systémt.
Lidé, ktefi se od roku 2003 snaZili a od roku 2005 fesi
kompletni dodavky feSeni pro pfipravu NC programil
a vyroby na multifunkénich CNC obrabécich strojich.

CO JE TO KOMPLETNI DODAVKA?

Jedna se o dodani technologického CAD/CAM systé-
mu GibbsCAM, elektronickych licenci a instala¢niho
média, dodani postprocesorti pro CNC obrabéci stroje
a jejich implementace, tj. odladéni na strojich a kom-
plexni zaskoleni NC programatort véetné jejich ne-
pretrzité ndmi poskytované on-line technické podpo-
ry. Toto bychom nedokazali bez spoluprace s vyrobci
adodavateli CNC obrabécich strojti a fidicich systému
a pfedevsim bez Sikovnych lidi z vyrobnich provozii
od CNC obrabécich stroj, kteii chtéji nad strojem
JZVitezit”.

CONEDODAVAME?

Nedodavame videohry! V piipadé pofizeni pouze
.CAM videohry"” na vas pocita¢ nevyfesite pozadavek
na efektivni pfipravu NC programt pro dilnu! Kdyz
pomoci pofizeného CAM systému nelze generovat
NC programy a pfipravovat vyrobu na multifunkénich
CNC obrabécich strojich dnes, nova verze softwaru to
dokaze jen stézi a technickd podpora dodavatele uz
viibec ne.

€O TO JSOU MULTIFUNKCNI CNC OBRABECI
STROJE PODLE NAS?

Tyto stroje spojuji vice moznosti a funkcionality.
Nejprve se jednalo o doplnéni frézovacich operaci na
soustruhy (frézovani osou C a osou Y), ptibyla podpo-
1a protivietena, nasledné byla pfidina druha nastro-
jova hlava a v soucasnosti vyrobci CNC obrabécich
stroji nabizeji konfigurace s plynule fizenou B osou
s podporou obrabéni v péti osach, ale i s podporou
technologii odvalovani nebo obrazeni. V nabidce jsou
istroje se tfemi nastrojovymi hlavami fizené tfikana-
lovym fidicim systémem. Poslednimi novinkami jsou
pétiosa CNC frézovaci centra doplnénd o soustruznic-
ké operace.

COTO JE TEN GIBBSCAM A K CEMU HO
POUZIVATE?

GibbsCAM je mezi uzivateli ve vyrobnich provozech
s CNC obrabécimi stroji, a to nejen stroji multifunkéni-
mi, uzndvany jako snadno pouZzitelny pomocnik pro
piipravu NC programt. Nabizi snadné pouziti a pii-
tom velmi vykonna a pfesnd feSeni. Intuitivni gra-
fické uzivatelské rozhrani GibbsCAMu neni téZké se
naucit, ale jeho pouzivani je pfesto velmi efektivni.
GibbsCAM v Ceské republice nasel uplatnéni u CNC
obrabéc, ktefi maji pozitivni pfistup k femeslu, tedy
védi, co to je obrabéni, a piedevsim védi, Ze neni moz-
né se spoléhat na AUTOMATICKE PROGRAMOVANI
NA JEDNO KLIKNUTI. V§vojafi GibbsCAMu od zacat-
ku (od roku 1982) cti pravidlo: ,Navrzeno obrabéci pro
obrabéce." Véfte jingm, ktefi uz GibbsCAM pouzivaji,
anebo si ho sami provéite - staci si napsat o licenci
a k zadosti piipojit seznam vasich CNC obrabécich
stroji s pfesnym oznacenim jejich fidicich systémai.

[

Véfte jinym, ktefi uz GibbsCAM pouZivaji, nebo si sami provéite, staci si napsat o licenci

AJAKSES TiM GIBBSCAMEM VLASTNE
PRACUJE?

Prestoze je kazda zakazka odlisng, s GibbsCAMem
uzivatel neni omezen na jeden zpusob prace.

1. Prvnim krokem je importovani 3D modeli, 2D
vykrest, ale i seznamu bodii TXT nebo vlastni tvorba
geometrii a modeld. Idedlni je naimportovat modely
v nativnich 3D datech, a ty virtudlné obrobit a pfevést
do NC programi krok za krokem. Velmi casto se ale
zacina pouze s vytiSténym PDF vykresem a musi to
jit takeé!

2. Nasleduje tvorba drah nastrojti. Jedna se o vybér
obrabéciho nastroje a piifazeni obrabécich technolo-
gii k obrabénému detailu. Po vypoctu drah nastroji
umoznuje GibbsCAM optimalizovat vyrobni procesy,
a to i multifunkéni obrabéci technologie s jejich vice
vieteny a vice nastrojovymi hlavami i s pomocnymi
funkcemi, jako jsou podavace tyc¢i, lopatky a popota-
hovaky.

3. Integrovand simulace procesti obrabéni umoz-
niuje vizualné zkontrolovat zvolené obrabéci tech-
nologie v jakémkoliv okamziku uz pfi jejich vytva-
feni. Simulaci se odhali moZné nepfesnosti a chyby
NC programatora diive, nez po spusténi na CNC ob-
rabécim stroji. Projekt 1ze kdykoli upravit a nasled-

né znovu zkontrolovat. To, Ze tento krok Setfi CNC
obrdbéci stroj i vyrobu zmetk, asi neni potfeba
dodavat.

4. Poslednim krokem od stolu je vygenerovani NC
programu pro konkrétni CNC obrabéci stroj a pfiprava
vyrobni dokumentace, jako je operac¢ni navodka, sefi-
zovaci list nebo nastrojovy list.

5. Nasleduje prace na dilné, a to sefizeni CNC obra-
béciho stroje dle dodané dokumentace, vlastni ob-
rabéni, priibéZné meéfeni a dilci korekce opotfebova-
nych nastroji.

6. Je-li zakazka dobfe a v¢as vyrobena, neslavte hned,
ale predejte nejprve pozadavek na ekonomické oddé-
leni, aby vaSemu zikaznikovi vystavilo fakturu. «
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