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Elektroerozivni hloubenhi pomoci médéne elektrody

JAKNALEZT PROGRESIVNI RESENI
PRO KONSTRUKCI A VYROBU ELEKTROD?

Vétsina firem, které vyrabéji nastroje pro lisovani plastt, vyuziva kombinaci nékolika techno-
logii obrabéni pro zajisténi vyroby svého sortimentu. Jednou z nejpouzivanéjsich technologii
je elektroerozivni obrabéni, tzv. vyjiskfovani. V této technologii je potfeba vytvofit negativ
tvaru - elektrodu - a poté ji pomoci elektroeroze ,otisknout” do pfipraveného materialu.

Ne vsechny firmy ale dokéZou své elektrody vy-
rabét efektivné, nékteré si je dokonce nechévaji
zhotovovat v kooperaci. To ovsem vede k vyraz-
nému navyseni nékladd na vyrobu a prodluzuj
se terminy dodavek, coz mé za néasledek zasadni
navyseni ceny koncové zakazky. Tim ale klesa kon-
kurenceschopnost firmy a jeji Uspésnost v ziskavani
zakdzek, coz v nékterych pfipadech mlze vést az
k ukoncen( ¢innosti.

Elektroda a plastovy vylisek

Mozna uskali pfi vyrobé elektrod

Jednim ze zakladnich stavebnich kamen( ce-
Iého projektu je tedy efektivni vyroba elektrod.
Vyroba zacina zkonstruovanim modelu elektrody
a naprogramovanim obrabécich NC program.
Nékteré firmy vsak tento zacatek vyroby podcenuij,
zdrahajf se investovat do kvalitniho CAD softwa-
rového fedeni, a aniz by si to uvédomily, vytvareji
si zbyte¢né néklady, které snizuji vysledny zisk.
Pro jeho zvysenf je ddlezité pracovat v fesenti,
které je vysoce progresivni a hlavné ucinné. To jest
takové, kde CAD software nabizi pfednastavené
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kroky pro konstrukci elektrod. Konstruktér pak
vyuziva posloupnosti preddefinovanych kroku
k rychlejsi, a tedy progresivnéjsi konstrukci. Kazdy
model ale nemusf byt ideédIni pro pouziti automa-
tickych funkci, a proto je potfeba nékteré kroky
nahradit manualnim zdsahem konstruktéra. Zde
je tfeba dat velky pozor! Néktery CAD software
totiz pfedvadi tvorbu elektrod na jednoduchém
dilu na tzv.,jedno kliknuti”. U model(, u nichz neni
mozné tyto automatické funkce pouzit, za¢ina byt
tento CAD nelcinny. Proto je potieba volit takovy
CAD software, ktery pIné vyuziva automatizovany
progresivni postup tvorby elektrod, ale zaroven
podporuje pIné manudlni konstrukenf zasahy
a postupy konstruktéra.

Automatizovana tvorba elektrod

Prikladem automatizované progresivni tvorby
elektrod je postup, kdy konstruktér nejprve zvoli
hlavni funkéni plochy elekt-

plochu zékladny elektrody apod. Déle je k dispo-
zici i moznost simulace pohybu elektrody a pfidani
drzéku. Takto vytvorenou elektrodu by mél kazdy
automatizovany progresivn{ systém umét ulozit
jako Sablonu a dalsi tvarové podobné elektrody
vytvéret pomoci této Sablony tzv.,na jedno kliknuti”
Samoziejmosti kazdého CAD softwaru by méla byt
automaticka tvorba vykres( elektrod. Dobry CAD/
CAM software pro fesenf elektrod nabizi kromé
progresivniho feseni konstrukce i programovanf
NC obrabén.

CimatronE Electrode Solution

Jedno z moZnych automatizovanych progre-
sivnich feSeni tvorby elektrod nabizi CAD/CAM
software CimatronkE, ktery zaroven piné podpo-
ruje i manualni konstrukci elektrod bez pouzitf
automatizovanych funkci. Ukdzku tvorby elektrod
v prostiedi CimatronE pfinasi video dostupné
na www.cimatron.cz/elektrody, kde konstruktér

Priklad elektrody ze slitiny médi

béhem 15 minut vytvofi 16 modell elektrod,
ukéze jejich manualni Upravu, automatickou
tvorbu vykresd a naslednou pfipravu NC pro-
grami pro jejich obrobentf.,Diky zajmu o tento
produkt jsme jiz nejednou v rdmci prezentacf
u zékaznikd na jejich datech ,nazivo’ ukazali, ze
video neni marketingovy trik, ale Ze predstavuje
skute¢né, a navic cenové dostupné fesent, které
dokdze vyrobu elektrod vyrazné zefektivnit," fika
Jakub Stétina, technik spole¢nosti technology-
-support s.r.o, kterd je dodavatelem tohoto fesenf
na Cesky trh. M
Vice informaci o feseni
CimatronE Electrode Solution mtiZete najit
na www.cimatron.cz/elektrody.
Zuzana Douskova, zdouskova@t-support.cz
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rody a CAD software nésledné
urci velikost jeji zakladny po-
dle nastavenych pravidel. Poté
konstruktér nastavi funkci pro
vytvoreni vedlejsich funkenich
ploch a CAD software auto-
maticky dodrzuje smér tecny
k hlavnim funkénim plochdm
a délku podle nastavené vysky
zékladny. Po vytvoreni geome-
trie elektrody je potfeba zvo-
lit soufadnicovy systém, kdy
CAD software automaticky
nabizi prednastavené body
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Ukazka projektu zpracovaného v CimatronE



