Dilenske programovani

Konstrukeni a wirobn software

CAM priprava NC programu, nebo dialogové
programovani?

Co bylo dfive? CAM priprava NC programii mimo
CNC obrabéci stroj? Nebo dialogové programovani
pFimo na CNC obrabécim stroji? Pro koho je urceno
dilenské dialogové programovani? Jakeé jsou rozdily
mezi ru¢nim, dialogovym a CAM programovanim CNC

obrabécich stroja?

Volbou a nakupem dilenského progra-
movani, napf. Navi-Mill, Navi-Lathe
(Mitsubishi), ShopMill, ShopTurn (Si-
emens), Manual Guide i (Fanuc), MA-
PS (Mori Seiki), CAMWARE (Mazak),
Advanced One-Touch IGF (Okuma)
atd., ziskdm mozZnost s urc¢itymi ome-
zenimi programovat obrabéni na CNC
obrabécim stroji, na kterém je koupe-
no. Ale co s ostatnimi stroji na dilné?
Je viibec mozné, Ze se zakoupenym
produktem dilenského programovani,
uzce spojenym s jednim konkrétnim
strojem jednoho konkrétniho vyrob-
ce, budu moci programovat $irokou ty-
povou zakladnu stavajicich CNC strojt
ve svém vyrobnim provozu?

Jak je to ve skutecnosti s dialogo-
vym programovanim nabizenym
zcela zdarma jako soucast fidiciho
systému obrabéciho stroje nebo ja-
ko konkuren¢ni nastroj vyrobce ob-
rabéciho stroje? Vzdy je dilezité ve-
dét, jestli to, co ziskdm ,zadarmo”, je
skute¢né zadarmo.

Je potieba pocitat se skute¢nymi
ndklady na pofizeni a efektivni pro-
voz softwarového nastroje, ktery je
nabizen jako soucast dodavky stroje
(CNC fidiciho systému). Tedy kalkulo-
vat znalosti prodejce CNC obrabéciho
stroje a jeho Skolicich pracovnikt v ob-
lasti nabizeného dialogového progra-
movani, dostupnost a kvalitu zasko-
leni a technické podpory, které dokazi
poskytnout, ¢i kvalitu manuald.

Obdobné platii v pfipadé pifimé pod-
pory od dodavatele fidiciho systému.
Je skutecné servisni technik ¢i apli-
kacni inZenyr ten pravy technolog,
ktery vam dokaze byti napomocen?
Je vyfeSena otdzka aktualiza¢niho
servisu produktu? Bude mozné pra-
Ve na vas stroj nahrat novou, oprave-
nou verzi dilenského programovani?
Je to technicky moZné a v jakém ca-
sovém intervalu budete mit moznost
toto vyuzit?

TVORBA GEOMETRIE DiLCE

CAD geometrické nastroje v systé-
mech dialogového programovani jsou
vétSinou omezeny na tvorbu jen jed-
noduchych tvart, a tak pfi nutnos-
ti obrabéni sloZitych tvart dochazi

k problémim aZ nemoznosti zadanou
soucast takovymto zptisobem napro-
gramovat. Vlastni tvorba geometrie
pfimo na panelu fidiciho systému pii
praci se standardnim papirovym vy-
kresem neni zas aZ tak pohodlnou za-
leZitosti, a to obsluha musi jesté pa-
ralelné sledovat proces obrabéni, tj.
opotfebeni bfitovych desticek, od-
vod tfisek atd.

Grafické formaty dat modelt va-
§ich zakaznik si také nevybirate -
transformace do IGES ¢i DXF, mate-
-li takovouto moznost, neni to pravé
feSeni. Vyzadujte vzdy moZznost pii-
mého nacitani ze standardnich CAD
formati, tj. OBJEMOVA DATA, a ne
jejich transformované obaly ¢i fezy,
aby nedochazelo, jak se sami pie-
svédcujete, k chybam pfi pfenosech
a transformacich.

s moznosti obrabét jen material poloto-
vary, tj. se zarukou neobrabéni vzdu-
chu, obrabéni kapes s jednou ¢i vice ote-
vienymi sténami - to jsou standardni
vlastnosti, které nejspise od dilenského
programovani oc¢ekavate, ale pravdou je,
Ze ve vétsiné piipadu tyto vlastnosti na-
bizené dilenské programovani neumoz-
fuje a vam nezbyva, nezZ si dokreslovat
faleSné obrazce a omezuijici tvary, nebo
se smifit s tim, Ze hotovy dilec, ktery je
PO strance rozmérové v naprostém po-
fadku, bude vyrabén déle, neZ je nezbyt-
né nutné pro cyklovy cas.

Pfi praci s dialogovym programova-
nim nemate vétSinou u nakreslenych
tvari moznost volby pocatku a kon-
ce obrabéni, tj. zajeti a vyjeti do fezu
a z fezu. Je nutno se spokojit pouze
s predem definovanym algoritmem,
ktery urcuje vlastni drahy obrabé-
ni, do kterého nelze zasahovat. Moz-
nost volby, kde chcete zacit obrabét,
tj. misto a zptisob najizdéni do polo-
tovaru, je ddlezita volba, ktera by mé-
la zaviset na rozhodnuti technologa.

Prace s tvarovymi nastroji pro vy-
tvareni specidlnich tvart a nasledné
doobrobeni se zarukou, Ze je obrabén
pouze materidl a Ze nejezdime zbytec-

tvofite pfimo na obrabécim stroji po-
moci dilenského programatorského
software, co nejrychleji, tedy pomoci
e-mailu, do centra technické podpory
vaseho dodavatele. Ano, i vy zjistite,
Ze nezbyva jiné cesty neZ telefon ne-
bo eventualné zaplatit vyjezd technic-
ké pomoci k vasemu stroji, coz urcité
neni odpovidajici a nejrychlejsi feseni,
jaké byste potfebovali. Jakou kvalitu
muZze tak mit pfislibena technicka po-
moc? Je skutecné neomezena?

KDE NACHAZEJi SYSTEMY
DILENSKEHO DIALOGOVEHO
PROGRAMOVANi UPLATNEN{?
Kvalitni systémy dilenského pro-
gramovani nachazeji uplatnéni
v provozech s CNC obrabécimi stro-
ji ve firmach bez znalosti ABECEDY
ISO NC programovani. Cilem tohoto
¢lanku bylo shrnout jednotliva pro
a proti. Napf. zastupci vyrobce Sie-
mens na svych produktech ShopMill
a ShopTurn zdiiraznuji, Ze se nejedna
o CAD/CAM, ale o grafickou podpo-
ru obsluhy CNC obrabéciho stroje.
Zastupce japonského dodavatele ob-
rdbécich strojt mi na otazku po cilo-
vé skupiné jejich produktu dilenské-

» HHA
:

Dilenské dialogové programovani je vhodné feseni pro firmy zac¢inajici s CNC obrabénim
a firmy bez znalosti ABECEDY ISO NC programovani

OBROBENI DiLCE
Matematik-programétor, softwaro-
vy génius, ktery dialogové programo-
vani vyvijel, vétsinou neni technolog
a NC obrabé¢. Nezapominejte na to pfi
vybéru, at vas neptekvapi napi. nezna-
lost korekce, kompenzace radiusu na-
stroje G41, G42 nebo nemoznost de-
finice polotovaru, ktery nemusi byt
vzdy kvadr (frézovani), piipadné ty-
¢ovina, jedna-li se o soustruzeni, a te-
dy nemozZnost hned od prvni operace
zarovnani Cela pracovat jen se skutec-
nym piifezem, vykovkem, odlitkem.
Postupy ubéru materialu v pfipadé
frézovani vicenasobnych kapes, ob-
rabéni kapsy s nékolika ostrtivky, ale
izborcené 2,5D stény kapes ¢i ostriivkl
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né ve vzduchu, je téz zadana pfi praci
s 2D soustruzenimi pii 2,5D frézovani.
Je moZné tvarové, specidlné vybrou-
Sené nastroje vyuzit pfi praci s dialo-
govym programovanim?

TECHNICKA PODPORA

Stane se, ze mate pfi tvorbé geomet-
rii ¢i technologie obrabéni problém ne-
bo Ze mate potfebu konzultovat s né-
kym vami zvolené postupy. Je moz-
né, Ze vam dodavatel CNC obrabéciho
stroje nebo fidiciho systému smluv-
né prislibil neomezenou technickou
podporu. Nechme stranou kvalitu
vlastni technické podpory, ale zkuste
se zamyslet nad tim, jak dokazete po-
slat vas problematicky dil, ktery pravé

ho programovani vysvétlil, Ze hlavni
cilovou skupinou pro tyto produkty
jsou firmy zacinajici se CNC obrabé-
nim, firmy bez znalosti NC programo-
vani, ale i bez znalosti vlastni tech-
nologie obrabéni na CNC obrabécich
strojich, kde je vyuzivani technolo-
gickych maker dialogového progra-
movani vyhodou. Potvrdil v§ak, Ze se
dilenské programovani nerozsituje
mezi zdkazniky se zakladni znalosti
NC problematiky, ISO programovani,
ktefi chtéji ovliviiovat zplisoby drah
obrabécich nastroji.«
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