edavné dobé nebyly systémy.
okotlakého chlazeni pfilis GGinné.

Chladici agregat bylo mozné jednoduse
bud' zapnout nebo vypnout a za provozu
daval stale stejny objem a tlak bez
ohledu na pouZity nastroj i aplikaci.
Ponévadz ale vysokotlaky systém musi
byt nastaven podle nejvétsiho nastroje,
ktery se na CNC stroji aktualné pouziva,
fixni pritok byva zpravidla pfilis velky
nebo maly, coZ vede k prehfivani, vzniku
pary, degradaci chladici kapaliny

a kratke Zivotnosti filtra.

Jesté horsi je, Ze tyto starsi systémy Casto

jedou na prazdno béhem vymény nastrojd, :
kdy veskera kapalina odchazi pfimo do odpa- :

du. Nejb&Znéjsi systémy dodavaji 30 litrli za !
minutu pfi tlaku 70 bar(. Pokud se napfiklad :

na stroji pouzivd 8mm vrtak, pfes ktery rediné
protece pouze 12 I/min, zbyvajicich 18 litr(
musi byt odvedeno pfes mechanicky tlakovy
ventil pry¢ ze systému. U tohoto typu chladici-
ho agregatu je k ¢erpani 30 I/min potfebny
5 kW motor, rovnéz filtry musi prefiltrovat
vzdy celych 30 litrG a pfitom v 60% objemu,
ktery odtéka bez vyuZiti, zistava velké mnoz-
stvi tepla. Je to podobné jako v pfipadé auta,
které by jelo vZdy pouze rychlosti 80 km/hod.
a Ffidi¢ by udrZoval tuto rychlost neustéle
seslapnutym brzdovym pedalem.

Reseni - udélat z chlazeni CNC nastroj

Systémy vybavené automatickou regulaci
prutoku od kvalitniho vyrobce dodavaji pouze
mnozstvi kapaliny nutné k udrzZeni piného tla-
ku. Cidlo zp&tného tlaku a mikroprocesor au-
tomaticky stanovi spravny objem, ktery vyso-

VYSOKY TLAK

Setri energii pfi

kotlaké cerpadlo pfivadi do mista fezu.
Pocita¢ umoznuje plnou kontrolu nad tlakem:
tlak Ize naprogramovat na fidicim panelu ob-
rabéciho stroje pomoci M-funkci, nebo na fi-
dicim panelu chladici jednotky. Obsluha muze
zvolit libovolnou hodnotu tlaku z intervalu,
ktery je dan pro konkrétni jednotku. Pokud
mohou napfiklad nastrojem protéct pouze 4
litry za minutu, pak vysokotlaka pumpa bude
Cerpat a filtrovat pouze 41/min bez jakychko-
liv ztrat. Kombinace programovatelnych tlaku
a automatické regulace objemu podstatné
zvySuje Zivotnost filtr( i Cerpadla.

Vyplytvana energie se preméni na teplo

Veskera vyplytvana energie se pfeméni na
teplo. KaZdé zvySovani teploty zplisobuje ne-
presnosti pfi obrabéni, rozpinani obrabéného
materiélu, rozpinani jednotlivych prvkl viete-
ne, problémy s vyrovnavanim apod. - to vSe je
v silném rozporu se stéle se zpfisnujicimi po-
Zadavky na presnost upinani. Standardnim
feSenim je instalace chladnicky, ktera dokaze
toto teplo odstranovat. AvSak zatimco chlad-
ni¢ka odstranuije teplo, sama spotrebovava do-
konce jesté vice energie, ¢imz se dale zhorsuje
efektivnost starsich konstrukénich feSeni.

Zvyseni Zivotnosti filtru sniZenim pritoku

Je-li mnoZstvi Eerpané chladici kapaliny niz-

i 8i, pak se da pfedpokladat i mnohem delSi zZi- :
: votnost filtru. Ponévadz objem, ktery musi :
© pumpa Cerpat, je mengi, pratok skrze filtr v/
m2 je rovnéZ nizsi a tim se vyrazné snizuje
rychlost zanesenifiltru. Jesté dnes se setkava- |
me s tim, Ze konstruktéfi radé&ji akceptuji Spat- :
nou filtraci (vice mikron(), aby prodlouZili Zivot-

nost filtru, coz ma velmi nezadouci Géinky jak
na stroj, tak i na presnost nastrojl. Cena sa-
motné filtracni jednotky je pfitom mnohem
méné podstatna nez délka vedlejSich casu,
které jsou zpUsobeny vyménou filtr(l a vyraz-
né sniZzenou presnosti obrabéciho stroje.

Filtrace a tolerance

Spolu se snizujici se toleranci presnosti ob-
rabéni je soucasné pozadovana lepsi filtrace
chladici kapaliny. Podle nezavislych vyzkumu
by mély byt pfi tfiskovém obrabéni odstrané-
ny z kapaliny vSechny Castice vétsi nez 10%

ni mnozstvi filtrované kapaliny umozZnuje
jemnéjsi filtraci. Tyto dal$i naklady Ize t€Zko
vyGislit obecné, ponévadZ jsou spojeny se
vSemi procesy, které vedou k odchylce kfivky

opotrebeni od normalniho rozdéleni ndhodné

triskovem obrabeéni

se objevujicich poskozeni. Kvalitni vysokotla-
ky systém filtruje standardné do péti mikronl
a na vyzadani do 1 mikronu za zvlastni pfipla-
tek. U starsich systém se vétSinou nesetka-
me s filtraci lepsi nez 20 aZ 50 mikron(, coZ
zkracuje Zivotnost nastroju a snizuje spolehli-
vost celého procesu.

Degradace chladici kapaliny

U starSich typu systém, které cerpaji po
celou dobu plny objem chladici kapaliny, je
nutné fidit tlak regulatorem tlaku. Regulator
tlaku brani vzniku pretlaku, ktery by zpusobil
priichod velkého mnoZstvi kapaliny malym
otvorem. Pfi prichodu tlakovym ventilem se
dostava kapalina do styku se dvéma povrchy,
na kterych dochazi k jejimu ohfevu. Kromé to-
ho je vtéchto mistech vystavena plsobeni sil-
né treci sily, ktera je tak G€inna, Ze dokaze
Stépit fetézce molekul chladici kapaliny na

b

Soustruznicko frézovaci stroj Nakamura
s ,inteligentni‘ vysokotlakou jednotkou
Chipblaster.

kratsi a kratsi segmenty. To znamena pocho-
pitelné jeji degradaci - zménu fyzikalné-che-
mickych vlastnosti.

Zavér

Je nutné zduraznit, Ze soucasna konstruk-
ce kvalitnich chladicich jednotek fesi nejlep-
$im moznym zplisobem problém potfeby Se-
tfeni zdrojl pfi souGasném pinénisvé primarni
funkce - tj. chlazeni. StarSi, mnoha vyrobci
obrabécich strojll stale pouZivana vysokotla-
ka zafizeni, jsou z hlediska vyuzivani zdrojl
vysoce neefektivni. Ztraty energie maji navic
implicitné negativni vliv na presnost stroje
i na véechny mechanické komponenty samot-
ného stroje.

Vice informaci ziskate prostrednictvim spo-
leGnosti technology-support s. r. o. Praha,
www.t-support.cz, +420 233 355 377.

Vlastimill Stanék
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